
１．１．ワシ刃採用ワシ刃採用による切削性の向上が、による切削性の向上が、バリを抑えるバリを抑える！！

２．２．TiCNTiCNコーティングコーティングにより、により、耐摩耗性耐摩耗性に優れる！に優れる！

３．３．ハイスソリッド（塑性一体成形材）ハイスソリッド（塑性一体成形材）を使用。を使用。

http://www.taiyo-tool.co.jp

ワシ刃採用
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((ハイスハイス 強力型キーシードカッター強力型キーシードカッター TiCNTiCN SKH51)SKH51)

特徴特徴

スクイ角・刃底Ｒ大

®
株式会社



▼ Ｔ－ＳＴＫＣ ＣＡＤ図
スクイ角　１５°

■外径許容差

φ10～30　0～＋0.05

φ35～50　0～＋0.07

■刃幅許容差

φ10～30　-0.012～0

φ35～50　-0.018～0

▼ Ｔ－ＳＴＫＣ 寸法表 (単位：mm)

外径 刃幅 首径 首長 全長 柄径 刃数形状 外径 刃幅 首径 首長 全長 柄径 刃数形状 外径 刃幅 首径 首長 全長 柄径 刃数形状 外径 刃幅 首径 首長 全長 柄径 刃数形状

φD Lc φd1 L2 L φd N φD Lc φd1 L2 L φd N φD Lc φd1 L2 L φd N φD Lc φd1 L2 L φd N

0.4 14.6 1.9 16.1 18 5 15 60 B 1.8 18.2
0.5 14.5 2 16 0.4 17.6 1.9 18.1
0.6 14.4 2.1 15.9 0.5 17.5 2 18
0.7 14.3 2.2 15.8 0.6 17.4 2.1 17.9
0.8 14.2 2.3 15.7 0.7 17.3 2.2 17.8
0.9 14.1 2.4 15.6 0.8 17.2 2.3 17.7
1 14 2.5 15.5 0.9 17.1 2.4 17.6
1.1 13.9 2.6 15.4 1 17 2.5 17.5
1.2 13.8 2.7 15.3 1.1 16.9 2.6 17.4
1.3 13.7 2.8 15.2 1.2 16.8 2.7 17.3
1.4 13.6 2.9 15.1 1.3 16.7 2.8 17.2
1.5 13.5 3 15 1.4 16.6 2.9 17.1
1.6 13.4 3.5 16.5 1.5 16.5 3 17
1.7 13.3 4 16 1.6 16.4 3.5 19.5
1.8 13.2 4.5 15.5 1.7 16.3 4 19
1.9 13.1 5 15 1.8 16.2 4.5 18.5
2 13 0.4 17.6 1.9 16.1 5 18
2.1 12.9 0.5 17.5 2 16 0.4 17.6
2.2 12.8 0.6 17.4 2.1 15.9 0.5 17.5
2.3 12.7 0.7 17.3 2.2 15.8 0.6 17.4
2.4 12.6 0.8 17.2 2.3 15.7 0.7 17.3
2.5 12.5 0.9 17.1 2.4 15.6 0.8 17.2
2.6 12.4 1 17 2.5 15.5 0.9 17.1
2.7 12.3 1.1 16.9 2.6 15.4 1 17
2.8 12.2 1.2 16.8 2.7 15.3 1.1 16.9
2.9 12.1 1.3 16.7 2.8 15.2 1.2 16.8
3 12 1.4 16.6 2.9 15.1 1.3 16.7
3.5 11.5 1.5 16.5 3 15 1.4 16.6
4 11 1.6 16.4 3.5 16.5 1.5 16.5
4.5 15.5 1.7 16.3 4 16 2 16
5 15 1.8 16.2 4.5 15.5 2.5 15.5
0.4 14.6 1.9 16.1 5 15 3 15
0.5 14.5 2 16 0.4 19.6 3.5 17.5
0.6 14.4 2.1 15.9 0.5 19.5 4 17
0.7 14.3 2.2 15.8 0.6 19.4 4.5 16.5
0.8 14.2 2.3 15.7 0.7 19.3 5 16
0.9 14.1 2.4 15.6 0.8 19.2 1 17
1 14 2.5 15.5 0.9 19.1 1.1 16.9
1.1 13.9 2.6 15.4 1 19 1.2 16.8
1.2 13.8 2.7 15.3 1.1 18.9 1.3 16.7
1.3 13.7 2.8 15.2 1.2 18.8 1.4 16.6
1.4 13.6 2.9 15.1 1.3 18.7 1.5 16.5
1.5 13.5 3 15 1.4 18.6 2 16
1.6 13.4 3.5 16.5 1.5 18.5 2.5 15.5
1.7 13.3 4 16 1.6 18.4 3 15
1.8 13.2 4.5 15.5 1.7 18.3 3.5 17.5
1.9 13.1 5 15 1.8 18.2 4 17
2 13 0.4 17.6 1.9 18.1 4.5 16.5
2.1 12.9 0.5 17.5 2 18 5 16
2.2 12.8 0.6 17.4 2.1 17.9 1 17
2.3 12.7 0.7 17.3 2.2 17.8 1.1 16.9
2.4 12.6 0.8 17.2 2.3 17.7 1.2 16.8
2.5 12.5 0.9 17.1 2.4 17.6 1.3 16.7
2.6 12.4 1 17 2.5 17.5 1.4 16.6
2.7 12.3 1.1 16.9 2.6 17.4 1.5 16.5
2.8 12.2 1.2 16.8 2.7 17.3 2 16
2.9 12.1 1.3 16.7 2.8 17.2 2.5 15.5
3 12 1.4 16.6 2.9 17.1 3 15
3.5 11.5 1.5 16.5 3 17 3.5 17.5
4 11 1.6 16.4 3.5 19.5 4 17
4.5 15.5 1.7 16.3 4 19 4.5 16.5
5 15 1.8 16.2 4.5 18.5 5 16
0.4 17.6 1.9 16.1 5 18 1 17
0.5 17.5 2 16 0.4 19.6 1.1 16.9
0.6 17.4 2.1 15.9 0.5 19.5 1.2 16.8
0.7 17.3 2.2 15.8 0.6 19.4 1.3 16.7
0.8 17.2 2.3 15.7 0.7 19.3 1.4 16.6
0.9 17.1 2.4 15.6 0.8 19.2 1.5 16.5
1 17 2.5 15.5 0.9 19.1 2 16
1.1 16.9 2.6 15.4 1 19 2.5 15.5
1.2 16.8 2.7 15.3 1.1 18.9 3 15
1.3 16.7 2.8 15.2 1.2 18.8 3.5 17.5
1.4 16.6 2.9 15.1 1.3 18.7 4 17
1.5 16.5 3 15 1.4 18.6 4.5 16.5
1.6 16.4 3.5 14.5 1.5 18.5 5 16
1.7 16.3 4 16 1.6 18.4
1.8 16.2 4.5 15.5 1.7 18.3

▼ Ｔ－ＳＴＫＣ 切削条件表

Ｔ－ＳＴＫＣ （ハイス　強力型キーシードカッター　ＴｉＣＮ）
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その他関連商品：
Ｃ－ＫＣ（超硬ソリッド
キーシードカッター 材質：Z20）


