
外径 刃長 柄 全長
刃数

φＤ Ｌｃ φｄ Ｌ
50 75 32 155 2
50 75 42 155 2
51 75 42 165 2
52 75 42 165 2
53 75 42 165 2
54 75 42 165 2
55 75 42 165 2
56 80 42 170 2
57 80 42 170 2
58 80 42 170 2
59 80 42 170 2
60 80 42 170 2

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＳＬＥ－Ｓ ○ ○ ○

φ
d
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ダブルフラット

L

外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 刃長 柄 全長
刃数

φＤ Ｌｃ φｄ Ｌ
50 75 32 155 2
50 75 42 155 2
51 75 42 165 2
52 75 42 165 2
53 75 42 165 2
54 75 42 165 2
55 75 42 165 2
56 80 42 170 2
57 80 42 170 2
58 80 42 170 2
59 80 42 170 2
60 80 42 170 2

－ 30 － 32  33

エンドミルシリーズ

ＳＬＥ－Ｓ ＳＴ柄２枚刃エンドミル
2-Flutes End Mill with Straight Shank

外径許容差 (φD)  0
-0.05Ｒ許容差 ( Ｒ )  0

-0.03

Ｒ
刃径 刃長 全長 柄径

刃数
φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ

0.3     0.6 2 60 6 2
0.35 0.7 2 60 6 2
0.4 0.8 2 60 6 2
0.45 0.9 2 60 6 2
0.5 1 2.5 60 6 2
0.55 1.1 2.5 60 6 2
0.6 1.2 2.5 60 6 2
0.65 1.3 2.5 60 6 2
0.7     1.4 2.5 60 6 2
0.75 1.5 3.5 60 6 2
0.8     1.6 3.5 60 6 2
0.85 1.7 3.5 60 6 2
0.9 1.8 3.5 60 6 2
0.95 1.9 3.5 60 6 2
1 2 5 60 6 2
1.05 2.1 5 60 6 2
1.1     2.2 5 60 6 2
1.15 2.3 5 60 6 2
1.2     2.4 5 60 6 2
1.25 2.5 7 60 6 2
1.3     2.6 7 60 6 2
1.35 2.7 7 60 6 2
1.4     2.8 7 60 6 2
1.45 2.9 7 60 6 2
1.5     3 10 60 6 2
1.55 3.1 10 60 6 2
1.6 3.2 10 60 6 2
1.65 3.3 10 60 6 2
1.7     3.4 10 60 6 2
1.75 3.5 10 60 6 2
1.8 3.6 10 60 6 2
1.85 3.7 10 60 6 2
1.9 3.8 10 60 6 2
1.95 3.9 10 60 6 2
2 4 12 70 6 2
2.05 4.1 12 70 6 2
2.1     4.2 12 70 6 2
2.15 4.3 12 70 6 2
2.2 4.4 12 70 6 2
2.25 4.5 12 70 6 2
2.3     4.6 12 70 6 2
2.35 4.7 12 70 6 2
2.4 4.8 12 70 6 2
2.45 4.9 12 70 6 2
2.5 5 15 90 6 2
2.55 5.1 15 90 6 2
2.6 5.2 15 90 6 2
2.65 5.3 15 90 6 2
2.7 5.4 15 90 6 2
2.75 5.5 15 90 6 2

－ 31 －

右ネジレ３０°

ＢＥ ボールエンドミル
2-Flutes Ball End Mill

外径許容差(φD) 0-0.05SKH51
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