
外径 柄 刃長 全長 柄長 喰付長（45°）
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ Ｌ２
3 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.01 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.02 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.03 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.04 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.05 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.06 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.07 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.08 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.09 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.1 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.2 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.3 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.4 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.5 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.6 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.7 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.8 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.9 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.97 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.98 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.99 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.01 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.02 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.03 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.04 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.05 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.1 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.2 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.3 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.4 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.5 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.6 MT1 60 150 65.5 1 6
4.7 MT1 60 150 65.5 1 6
4.8 MT1 60 150 65.5 1 6
4.9 MT1 60 150 65.5 1 6
4.97 MT1 60 150 65.5 1 6
4.98 MT1 60 150 65.5 1 6
4.99 MT1 60 150 65.5 1 6
5 MT1 60 150 65.5 1 6

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～２００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ

Ｃ－ＳＰ－ＭＲ ○ ○ ○ ○ △ ○
切削条件　Ｐ．３１１	 シャンク部形状　Ｐ．３２１
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左ネジレ１２°
外径許容差 (φD) +0.005

  0

外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ Ｌ２
3 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.01 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.02 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.03 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.04 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.05 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.06 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.07 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.08 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.09 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.1 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.2 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.3 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.4 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.5 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.6 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.7 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.8 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.9 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.97 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.98 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.99 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.01 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.02 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.03 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.04 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.05 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.1 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.2 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.3 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.4 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.5 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.6 MT1 60 150 65.5 1 6
4.7 MT1 60 150 65.5 1 6
4.8 MT1 60 150 65.5 1 6
4.9 MT1 60 150 65.5 1 6
4.97 MT1 60 150 65.5 1 6
4.98 MT1 60 150 65.5 1 6
4.99 MT1 60 150 65.5 1 6
5 MT1 60 150 65.5 1 6

－ 71 －

喰付長（45°）

外径許容差(φD) +0.0050
左ネジレ１２°

外径許容差 (φD) +0.005
  0

外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ Ｌ２
3 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.01 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.02 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.03 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.04 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.05 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.06 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.07 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.08 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.09 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.1 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.2 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.3 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.4 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.5 MT1 50 135 65.5 0.5 6
3.6 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.7 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.8 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.9 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.97 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.98 MT1 60 150 65.5 0.5 6
3.99 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.01 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.02 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.03 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.04 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.05 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.1 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.2 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.3 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.4 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.5 MT1 60 150 65.5 0.5 6
4.6 MT1 60 150 65.5 1 6
4.7 MT1 60 150 65.5 1 6
4.8 MT1 60 150 65.5 1 6
4.9 MT1 60 150 65.5 1 6
4.97 MT1 60 150 65.5 1 6
4.98 MT1 60 150 65.5 1 6
4.99 MT1 60 150 65.5 1 6
5 MT1 60 150 65.5 1 6

－ 71 －

喰付長（45°）

Ｃ－ＳＰ－ＭＲ 超硬先ムクスパイラル刃マシンリーマー
Carbide Tipped Spiral Machine Reamer

K10　左ネジレ１２°

ＳＰ－ＭＲ スパイラル刃マシンリーマー
Spiral Machine Reamer
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