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HyIT—(R75A4T)VU—X

XFIVV—

Metal Slitting Saw

ez

IR 15875 1FF—EG L
Z DAth7ERIEF — B

SKHS1 namae 10 NIEFFEE +002
I A & R & A & n = A & R & A B
50 0.3 15.875 30 50 1.8 254 24
50 0.4 15.875 30 50 1.9 254 24
50 0.5 15.875 30 50 2 254 24
50 0.6 15.875 30 50 24 254 24
50 0.7 15.875 30 50 2.5 254 24
50 0.8 15.875 30 50 3 254 24
50 0.9 15.875 30 50 3.5 254 24
50 1 15.875 30 50 4 254 24
50 1.1 15.875 30 50 4.5 254 24
50 1.2 15.875 30 50 5 254 24
50 1.3 15.875 30
50 1.4 15.875 30 60 0.3 254 34
50 1.5 15.875 30 60 0.4 254 34
50 1.6 15.875 24 60 0.5 254 34
50 1.7 15.875 24 60 0.6 254 34
50 1.8 15.875 24 60 0.7 254 34
50 1.9 15.875 24 60 0.8 254 34
50 2 15.875 24 60 0.9 254 34
50 2.5 15.875 24 60 1 254 34
50 3 15.875 24 60 1.1 254 34
50 3.5 15.875 24 60 1.2 254 34
50 4 15.875 24 60 13 254 34
50 4.5 15.875 24 60 1.4 254 34
50 5 15.875 24 60 15 254 34
60 1.6 254 34
50 0.3 254 30 60 1.7 254 34
50 0.4 254 30 60 1.8 254 34
50 0.5 254 30 60 1.9 254 34
50 0.6 254 30 60 2 254 34
50 0.7 254 30 60 2.1 254 28
50 0.8 254 30 60 2.5 254 28
50 0.9 254 30 60 2.8 254 28
50 1 254 30 60 3 254 28
50 1.1 254 30 60 3.5 254 28
50 1.2 254 30 60 4 254 28
50 1.3 254 30 60 4.5 254 28
50 1.4 254 30 60 5 254 28
50 1.5 254 30
50 1.6 254 24 65 0.3 254 34
50 1.7 254 24 65 0.4 254 34
- @ | mr@ | eew | TE@ | BES [A>ULXE| 7LIAs | @ae | FEUAR | BRes
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SUS Al Cu Ti6Al4V | 41>axb
AE s ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
Ms o o o A o

B—Av b (FA—8EES) THOTHARTERRERNTESODVTEYEY,
2 EN R A THASDEERADRIS HETHEZRATH S SEALEEL,

tIHIR#E P.305
100

F—ERK P.319




XFIVV—

Metal Slitting Saw

B N #E A B N &E A 18 N E A B
0.5 25.4 34 75 2.15 25.4 42
0.6 25.4 34 75 2.2 25.4 42
0.7 25.4 34 75 2.25 25.4 42
0.8 25.4 34 75 2.3 25.4 42
0.9 25.4 34 75 2.35 25.4 42
1 25.4 34 75 24 25.4 42
1.1 25.4 34 75 2.45 25.4 42
1.2 254 34 75 2.5 25.4 42
13 25.4 34 75 2.55 25.4 32
1.4 254 34 75 2.6 25.4 32
15 25.4 34 75 2.65 25.4 32
1.6 25.4 34 75 2.7 25.4 32
1.7 254 34 75 2.75 25.4 32
1.8 25.4 34 75 2.8 25.4 32
19 25.4 34 75 2.85 25.4 32
2 25.4 34 75 2.9 25.4 32
2.5 25.4 28 75 2.95 25.4 32
2.8 25.4 28 75 3 25.4 32
3 25.4 28 75 3.05 25.4 32
3.5 25.4 28 75 3.1 25.4 32
4 25.4 28 75 3.2 25.4 32
4.5 25.4 28 75 3.3 25.4 32
5 25.4 28 75 3.4 25.4 32

75 3.5 25.4 32
0.3 25.4 42 75 3.6 25.4 32
0.35 25.4 42 75 3.7 25.4 32
0.4 25.4 42 75 3.8 25.4 32
0.45 25.4 42 75 3.9 25.4 32
0.5 25.4 42 75 4 25.4 32
0.55 25.4 42 75 4.1 25.4 32
0.6 25.4 42 75 4.2 25.4 32
0.65 25.4 42 75 4.3 25.4 32
0.7 25.4 42 75 4.4 25.4 32
0.75 25.4 42 75 4.5 25.4 32
0.8 25.4 42 75 4.6 25.4 32
0.85 25.4 42 75 4.7 25.4 32
0.9 25.4 42 75 4.8 25.4 32
0.95 25.4 42 75 4.9 25.4 32
1 25.4 42 75 5 25.4 32
1.05 25.4 42 75 5.1 25.4 32
1.1 25.4 42 75 5.2 25.4 32
1.15 25.4 42 75 5.3 25.4 32
1.2 25.4 42 75 5.4 25.4 32
1.25 25.4 42 75 5.5 25.4 32
13 25.4 42 75 5.6 25.4 32
1.35 25.4 42 75 5.7 25.4 32
1.4 25.4 42 75 5.8 25.4 32
1.45 25.4 42 75 5.9 25.4 32
15 25.4 42 75 6 25.4 32
1.55 25.4 42 75 6.1 25.4 32
1.6 25.4 42 75 6.2 25.4 32
1.65 25.4 42 75 6.3 25.4 32
1.7 25.4 42 75 6.4 25.4 32
1.75 25.4 42 75 6.5 25.4 32
1.8 25.4 42 75 7 25.4 32
1.85 25.4 42 75 7.5 25.4 32
19 25.4 42 75 8 25.4 32
1.95 25.4 42 75 8.5 25.4 32
2 25.4 42 75 9 25.4 32
2.05 25.4 42 75 9.5 25.4 32
2.1 25.4 42 75 10 25.4 32
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HyIT—(R75A4T)VU—X

XFIVV—

Metal Slitting Saw

EA: A 1@ N #E A B N OE A 8 nE B
75 11 254 32 100 1.4 25.4 50
75 12 254 32 100 1.45 25.4 50

100 1.5 25.4 50

80 0.7 25.4 42 100 1.55 25.4 50
80 0.8 25.4 42 100 1.6 25.4 50
80 0.9 25.4 42 100 1.65 25.4 50
80 1 25.4 42 100 1.7 25.4 50
80 1.2 254 42 100 1.75 25.4 50
80 15 25.4 42 100 1.8 25.4 50
80 2 25.4 42 100 1.85 25.4 50
80 2.5 25.4 42 100 1.9 25.4 50
80 3 25.4 32 100 1.95 25.4 50
80 3.5 25.4 32 100 2 25.4 50
80 4 25.4 32 100 2.05 25.4 50
80 4.5 25.4 32 100 2.1 25.4 50
80 5 25.4 32 100 2.15 25.4 50
100 2.2 25.4 50

90 0.6 25.4 50 100 2.25 25.4 50
90 0.7 25.4 50 100 2.3 25.4 50
90 0.8 25.4 50 100 2.35 25.4 50
90 0.9 25.4 50 100 2.4 25.4 50
90 1 25.4 50 100 2.45 25.4 50
90 1.2 25.4 50 100 2.5 25.4 50
90 13 25.4 50 100 2.55 25.4 40
90 1.4 25.4 50 100 2.6 25.4 40
90 15 25.4 50 100 2.65 25.4 40
90 1.6 25.4 50 100 2.7 25.4 40
90 1.7 25.4 50 100 2.75 25.4 40
90 1.8 25.4 50 100 2.8 25.4 40
90 19 25.4 50 100 2.85 25.4 40
90 2 25.4 50 100 2.9 25.4 40
90 2.5 25.4 50 100 2.95 25.4 40
90 3 25.4 40 100 3 25.4 40
90 3.5 25.4 40 100 3.1 25.4 40
90 4 25.4 40 100 3.2 25.4 40
90 4.5 25.4 40 100 33 25.4 40
90 5 25.4 40 100 3.4 25.4 40
100 3.5 25.4 40

100 0.3 25.4 50 100 3.6 25.4 40
100 0.35 25.4 50 100 3.7 25.4 40
100 0.4 25.4 50 100 3.8 25.4 40
100 0.45 25.4 50 100 3.9 25.4 40
100 0.5 25.4 50 100 4 25.4 40
100 0.55 25.4 50 100 4.1 25.4 40
100 0.6 25.4 50 100 4.2 25.4 40
100 0.65 25.4 50 100 4.3 25.4 40
100 0.7 25.4 50 100 4.4 25.4 40
100 0.75 25.4 50 100 4.5 25.4 40
100 0.8 25.4 50 100 4.6 25.4 40
100 0.85 25.4 50 100 4.7 25.4 40
100 0.9 25.4 50 100 4.8 25.4 40
100 0.95 25.4 50 100 4.9 25.4 40
100 1 25.4 50 100 5 25.4 40
100 1.05 25.4 50 100 5.1 25.4 40
100 1.1 25.4 50 100 5.2 25.4 40
100 1.15 25.4 50 100 5.3 25.4 40
100 1.2 25.4 50 100 5.4 25.4 40
100 1.25 25.4 50 100 5.5 25.4 40
100 13 25.4 50 100 5.6 25.4 40
100 1.35 25.4 50 100 5.7 25.4 40
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XFIVV—

Metal Slitting Saw

EA: A 1@ N #E A B # A 18 # A B
100 5.8 25.4 40 125 2.85 25.4 58
100 5.9 25.4 40 125 2.9 25.4 58
100 6 25.4 40 125 2.95 25.4 58
100 6.1 25.4 40 125 3 25.4 58
100 6.2 25.4 40 125 3.1 25.4 46
100 6.3 25.4 40 125 3.2 25.4 46
100 6.4 25.4 40 125 3.3 25.4 46
100 6.5 25.4 40 125 3.4 25.4 46
100 7 25.4 40 125 3.5 25.4 46
100 7.5 25.4 40 125 3.6 25.4 46
100 8 25.4 40 125 3.7 25.4 46
100 8.5 25.4 40 125 3.8 25.4 46
100 9 25.4 40 125 3.9 25.4 46
100 9.5 25.4 40 125 4 25.4 46
100 10 25.4 40 125 4.1 25.4 46
100 1 25.4 40 125 4.2 25.4 46
100 12 25.4 40 125 4.3 25.4 46

125 4.4 25.4 46
125 0.5 25.4 58 125 4.5 25.4 46
125 0.6 25.4 58 125 4.6 25.4 46
125 0.7 25.4 58 125 4.7 25.4 46
125 0.8 25.4 58 125 4.8 25.4 46
125 0.9 25.4 58 125 4.9 25.4 46
125 1 25.4 58 125 5 25.4 46
125 1.05 25.4 58 125 5.1 25.4 46
125 1.1 25.4 58 125 5.2 25.4 46
125 1.15 25.4 58 125 5.3 25.4 46
125 1.2 25.4 58 125 5.4 25.4 46
125 1.25 25.4 58 125 5.5 25.4 46
125 13 25.4 58 125 6 25.4 46
125 1.35 25.4 58 125 6.5 25.4 46
125 1.4 25.4 58 125 7 25.4 46
125 1.45 25.4 58 125 7.5 25.4 46
125 15 25.4 58 125 8 25.4 46
125 1.55 25.4 58 125 8.5 25.4 46
125 1.6 25.4 58 125 9 25.4 46
125 1.65 25.4 58 125 9.5 25.4 46
125 1.7 25.4 58 125 10 25.4 46
125 1.75 25.4 58 125 11 25.4 46
125 1.8 25.4 58 125 12 25.4 46
125 1.85 25.4 58
125 1.9 25.4 58 150 0.8 25.4 66
125 1.95 25.4 58 150 0.9 25.4 66
125 2 25.4 58 150 1 25.4 66
125 2.05 25.4 58 150 1.1 25.4 66
125 2.1 25.4 58 150 1.2 25.4 66
125 2.15 25.4 58 150 13 25.4 66
125 2.2 25.4 58 150 1.4 25.4 66
125 2.25 25.4 58 150 15 25.4 66
125 2.3 25.4 58 150 1.6 25.4 66
125 2.35 25.4 58 150 1.7 25.4 66
125 2.4 25.4 58 150 1.8 25.4 66
125 2.45 25.4 58 150 1.9 25.4 66
125 2.5 25.4 58 150 2 25.4 66
125 2.55 25.4 58 150 2.1 25.4 66
125 2.6 25.4 58 150 2.2 25.4 66
125 2.65 25.4 58 150 2.3 25.4 66
125 2.7 25.4 58 150 2.4 25.4 66
125 2.75 25.4 58 150 2.5 25.4 66
125 2.8 25.4 58 150 2.6 25.4 52
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HyIT—(R75A4T)VU—X

XFIVV—

Metal Slitting Saw

EA: A 1@ N #E #® N OE A 8 nE B
150 2.7 254 52 175 8 25.4 56
150 2.8 25.4 52 175 8.5 25.4 56
150 2.9 25.4 52 175 9 25.4 56
150 3 25.4 52 175 9.5 25.4 56
150 3.1 25.4 52 175 10 25.4 56
150 3.2 25.4 52 175 1 25.4 56
150 3.3 25.4 52 175 12 25.4 56
150 3.4 25.4 52
150 3.5 25.4 52 200 1 254 78
150 3.6 25.4 52 200 1.2 254 78
150 3.7 25.4 52 200 1.5 25.4 78
150 3.8 25.4 52 200 2 254 78
150 3.9 25.4 52 200 2.1 254 78
150 4 25.4 52 200 2.2 254 78
150 4.1 25.4 52 200 2.5 25.4 78
150 4.2 25.4 52 200 3 25.4 78
150 4.3 25.4 52 200 3.5 25.4 78
150 4.4 25.4 52 200 4 25.4 60
150 4.5 25.4 52 200 4.5 25.4 60
150 4.8 25.4 52 200 5 25.4 60
150 5 25.4 52 200 5.5 25.4 60
150 5.5 25.4 52 200 6 25.4 60
150 6 25.4 52 200 6.5 25.4 60
150 6.5 25.4 52 200 7 25.4 60
150 7 25.4 52 200 7.5 25.4 60
150 7.5 25.4 52 200 8 25.4 60
150 8 25.4 52 200 8.5 25.4 60
150 8.5 25.4 52 200 9 25.4 60
150 9 25.4 52 200 9.5 25.4 60
150 9.5 25.4 52 200 10 25.4 60
150 10 25.4 52
150 11 25.4 52 75 1/16 25.4 42
150 12 25.4 52 75 1/8 25.4 32

75 3/16 25.4 32
175 1 25.4 72 75 1/4 25.4 32
175 1.1 25.4 72 75 5/16 25.4 32
175 1.2 25.4 72 75 3/8 25.4 32
175 13 25.4 72 100 1/16 25.4 50
175 1.4 25.4 72 100 1/8 25.4 40
175 15 25.4 72 100 3/16 25.4 40
175 1.6 25.4 72 100 1/4 25.4 40
175 1.7 25.4 72 125 1/16 25.4 58
175 1.8 25.4 72 125 1/8 25.4 46
175 19 25.4 72 125 3/16 25.4 46
175 2 25.4 72 125 1/4 25.4 46
175 2.1 25.4 72 150 1/16 25.4 66
175 2.2 25.4 72 150 1/8 25.4 52
175 2.3 25.4 72 150 3/16 25.4 52
175 2.4 25.4 72 150 1/4 25.4 52
175 2.5 25.4 72 150 5/16 25.4 52
175 3 25.4 72 175 1/8 25.4 72
175 3.5 25.4 72 175 3/16 25.4 56
175 4 25.4 56 175 1/4 25.4 56
175 4.5 25.4 56 200 1/8 25.4 78
175 5 25.4 56 200 1/4 25.4 60
175 5.5 25.4 56
175 6 25.4 56 75 1 31.75 42
175 6.5 25.4 56 75 1.5 31.75 42
175 7 25.4 56 75 2 31.75 42
175 7.5 25.4 56 75 2.5 31.75 42
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XFIVV—

Metal Slitting Saw

EA: B N #E A B # B # A B
75 3 31.75 32 125 5 31.75 46
75 3.5 31.75 32 125 5.5 31.75 46
75 4 31.75 32 125 6 31.75 46
75 4.5 31.75 32 150 1 31.75 66
75 5 31.75 32 150 1.1 31.75 66
75 6 31.75 32 150 1.2 31.75 66

150 13 31.75 66
100 0.3 31.75 50 150 1.4 31.75 66
100 0.4 31.75 50 150 15 31.75 66
100 0.5 31.75 50 150 1.6 31.75 66
100 0.6 31.75 50 150 1.7 31.75 66
100 0.7 31.75 50 150 1.8 31.75 66
100 0.8 31.75 50 150 1.9 31.75 66
100 0.9 31.75 50 150 2 31.75 66
100 1 31.75 50 150 2.2 31.75 66
100 1.1 31.75 50 150 2.4 31.75 66
100 1.2 31.75 50 150 2.5 31.75 66
100 13 31.75 50 150 3 31.75 52
100 1.4 31.75 50 150 3.2 31.75 52
100 15 31.75 50 150 3.5 31.75 52
100 1.6 31.75 50 150 4 31.75 52
100 1.8 31.75 50 150 4.5 31.75 52
100 2 31.75 50 150 5 31.75 52
100 2.2 31.75 50 150 5.5 31.75 52
100 2.4 31.75 50 150 6 31.75 52
100 2.5 31.75 50
100 2.6 31.75 40 175 1 31.75 72
100 2.8 31.75 40 175 15 31.75 72
100 3 31.75 40 175 1.6 31.75 72
100 3.2 31.75 40 175 1.8 31.75 72
100 3.5 31.75 40 175 2 31.75 72
100 4 31.75 40 175 2.5 31.75 72
100 4.5 31.75 40 175 3 31.75 72
100 5 31.75 40 175 3.5 31.75 72
100 5.5 31.75 40 175 4 31.75 56
100 6 31.75 40 175 4.5 31.75 56
175 5 31.75 56
125 0.5 31.75 58 175 6 31.75 56
125 0.6 31.75 58 175 8 31.75 56
125 0.8 31.75 58
125 0.9 31.75 58 200 15 31.75 78
125 1 31.75 58 200 2 31.75 78
125 1.1 31.75 58 200 2.5 31.75 78
125 1.2 31.75 58 200 3 31.75 78
125 13 31.75 58 200 3.5 31.75 78
125 1.4 31.75 58 200 4 31.75 60
125 15 31.75 58 200 4.5 31.75 60
125 1.6 31.75 58 200 5 31.75 60
125 1.8 31.75 58 200 6 31.75 60
125 2 31.75 58 200 7 31.75 60
125 2.2 31.75 58
125 2.4 31.75 58
125 2.5 31.75 58
125 2.6 31.75 58
125 2.8 31.75 58
125 3 31.75 58
125 3.2 31.75 46
125 3.5 31.75 46
125 4 31.75 46
125 4.5 31.75 46
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HyIT—(R75A4T)VU—X

Metal Slitting Saw with Rough Tooth

SKH51 sanaE |0 DigHFELE 1002
"z 3 & R & CIE W & 3 & R E I

75 1 254 26 100 2 25.4 30
75 1.1 254 26 100 2.1 25.4 30
75 1.2 254 26 100 2.2 25.4 30
75 1.3 254 26 100 23 25.4 30
75 1.4 254 26 100 24 25.4 30
75 1.5 254 26 100 2.5 25.4 30
75 1.6 254 26 100 2.6 25.4 30
75 1.7 254 26 100 2.8 25.4 30
75 1.8 254 26 100 3 25.4 30
75 1.9 254 26 100 3.1 25.4 30
75 2 254 26 100 32 25.4 30
75 2.1 254 26 100 33 25.4 30
75 2.2 254 26 100 34 25.4 30
75 23 254 26 100 35 25.4 30
75 24 254 26 100 3.6 25.4 30
75 2.5 254 26 100 3.8 25.4 30
75 2.6 254 26 100 4 25.4 30
75 2.8 254 26 100 45 25.4 30
75 3 254 26 100 5 25.4 30

75 3.2 254 26
75 34 254 26 125 1 25.4 36
75 35 254 26 125 1.1 25.4 36
75 3.6 254 26 125 1.2 25.4 36
75 3.8 254 26 125 13 25.4 36
75 4 254 26 125 14 25.4 36
75 4.5 254 26 125 1.5 25.4 36
75 5 254 26 125 1.6 25.4 36
75 6 254 26 125 1.7 25.4 36
75 8 254 26 125 1.8 25.4 36
125 19 25.4 36
100 1 254 30 125 2 25.4 36
100 1.1 254 30 125 2.1 25.4 36
100 1.2 254 30 125 2.2 25.4 36
100 1.3 254 30 125 23 25.4 36
100 1.4 254 30 125 24 25.4 36
100 1.5 254 30 125 2.5 25.4 36
100 1.6 254 30 125 2.6 25.4 36
100 1.7 254 30 125 2.7 25.4 36
100 1.8 254 30 125 2.8 25.4 36
100 1.9 254 30 125 29 25.4 36

- B R Y TEH WEHE ATV LAM| FIVZEE | WAE | FEUAS | mEes
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SuUsS Al Cu Ti6Al4V | 4>axIVb
AE B ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
RF—MS o O O A o O

FE—Ov b (A—8EES) THo> TONETEERERNTES DV TEYET,
2 ENRRIZ THAEDEERAORIG HETHRERZA TH S SERACLEL,
HISHE P.305 F—EMIR P.319
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Metal Slitting Saw with Rough Tooth

EA: A 1@ N #E A B N &E A 18 N E A B
125 3 25.4 36 125 1.4 31.75 36
125 3.2 25.4 36 125 15 31.75 36
125 3.5 25.4 36 125 1.6 31.75 36
125 4 25.4 36 125 1.7 31.75 36
125 4.5 25.4 36 125 1.8 31.75 36
125 5 25.4 36 125 1.9 31.75 36
125 6 25.4 36 125 2 31.75 36

125 2.1 31.75 36
150 1 25.4 40 125 2.2 31.75 36
150 1.2 254 40 125 2.3 31.75 36
150 1.4 254 40 125 2.4 31.75 36
150 15 25.4 40 125 2.5 31.75 36
150 1.6 25.4 40 125 2.6 31.75 36
150 1.8 25.4 40 125 2.7 31.75 36
150 2 25.4 40 125 2.8 31.75 36
150 2.2 25.4 40 125 2.9 31.75 36
150 2.5 25.4 40 125 3 31.75 36
150 3 25.4 40 125 3.5 31.75 36
150 3.2 25.4 40 125 4 31.75 36
150 3.5 25.4 40 125 4.5 31.75 36
150 4 25.4 40 125 5 31.75 36
150 4.5 25.4 40
150 5 25.4 40 150 1 31.75 40
150 6 25.4 40 150 1.2 31.75 40
150 15 31.75 40
175 15 25.4 42 150 1.6 31.75 40
175 2 25.4 42 150 1.8 31.75 40
175 2.5 25.4 42 150 2 31.75 40
175 3 25.4 42 150 2.5 31.75 40
175 3.5 25.4 42 150 3 31.75 40
175 4 25.4 42 150 3.5 31.75 40
175 5 25.4 42 150 4 31.75 40
150 4.5 31.75 40
200 15 25.4 46 150 5 31.75 40
200 2 25.4 46
200 2.5 25.4 46 175 15 31.75 42
200 3 25.4 46 175 2 31.75 42
200 3.5 25.4 46 175 2.5 31.75 42
200 4 25.4 46 175 3 31.75 42
200 5 25.4 46 175 3.5 31.75 42
175 4 31.75 42
100 1 31.75 30 175 4.5 31.75 42
100 1.2 31.75 30 175 5 31.75 42
100 15 31.75 30
100 1.6 31.75 30 200 2 31.75 46
100 1.8 31.75 30 200 2.5 31.75 46
100 2 31.75 30 200 3 31.75 46
100 2.5 31.75 30 200 3.5 31.75 46
100 2.8 31.75 30 200 4 31.75 46
100 3 31.75 30 200 4.5 31.75 46
100 3.2 31.75 30 200 5 31.75 46
100 3.5 31.75 30
100 4 31.75 30
100 4.5 31.75 30
100 5 31.75 30
125 1 31.75 36
125 1.1 31.75 36
125 1.2 31.75 36
125 13 31.75 36
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HEXZILY—

Metal Slitting Saw with Fine Tooth

F—MS

SKH51 nawaz 0 NIEHEE +002
" & A i R & A H N & g R & A H

75 0.8 25.4 60 100 2.1 25.4 70
75 1 25.4 60 100 2.2 25.4 70
75 1.1 25.4 60 100 2.3 25.4 70
75 1.2 254 60 100 24 254 70
75 1.3 254 60 100 2.5 254 70
75 1.4 254 60 100 2.6 254 70
75 1.5 254 60 100 2.7 254 70
75 1.6 254 60 100 2.8 254 70
75 1.7 254 60 100 2.9 254 70
75 1.8 254 60 100 3 254 70
75 1.9 254 60 100 3.2 254 70
75 2 254 60 100 3.5 254 70
75 2.1 254 60 100 4 254 70
75 2.2 254 60 100 4.5 254 70
75 2.3 254 60 100 5 254 70

75 24 254 60
75 2.5 254 60 125 0.8 254 76
75 2.6 254 60 125 1 254 76
75 2.7 254 60 125 1.1 254 76
75 2.8 254 60 125 1.2 254 76
75 2.9 254 60 125 1.3 254 76
75 3 254 60 125 14 254 76
75 3.2 254 60 125 1.5 254 76
75 3.5 254 60 125 1.6 254 76
75 4 254 60 125 1.7 254 76
75 4.5 254 60 125 1.8 254 76
75 5 254 60 125 1.9 254 76
125 2 254 76
100 0.8 254 70 125 2.1 254 76
100 1 254 70 125 2.2 254 76
100 1.1 254 70 125 23 254 76
100 1.2 254 70 125 24 254 76
100 1.3 254 70 125 2.5 254 76
100 1.4 254 70 125 2.6 254 76
100 1.5 254 70 125 2.7 254 76
100 1.6 254 70 125 2.8 254 76
100 1.7 254 70 125 2.9 254 76
100 1.8 254 70 125 3 254 76
100 1.9 254 70 125 3.2 254 76
100 2 254 70 125 3.5 254 76

- #wh_ | meW | aem | IH@ | BAEW [X>ULA® &| wmasz |75 as| @mes
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SUS Cu Ti6Al4V | AaXIV
AE s ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
F-MS o 0 o A o

B—Av b (FA—8EES) THOTHABRTERRERNTESODVTEYEY,
2 EN R A THASDEERADRIS HETHEZHATH S TEALEEL,

YIHI%HE P.305
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F—MS HEXSILY—
Metal Slitting Saw with Fine Tooth

# A 1@ N #E A B
125 4 25.4 76
125 4.5 25.4 76
125 5 25.4 76
150 1 25.4 86
150 1.1 25.4 86
150 1.2 25.4 86
150 13 25.4 86
150 1.4 25.4 86
150 15 25.4 86
150 1.6 25.4 86
150 1.7 25.4 86
150 1.8 25.4 86
150 19 25.4 86
150 2 25.4 86
150 2.5 25.4 86
150 3 25.4 86
150 3.5 25.4 86
150 4 25.4 86
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FRAUEALGAZILY —

Metal Slitting Saw with Side Cutting Edge,Rough Tooth

RF—SMS

SKH51 nawaE )0 DIEHEE +002
5 & %’ & B o & % i’ " & B

75 0.5 254 36 175 1 25.4 62
75 0.6 254 36 175 1.2 25.4 62
75 0.7 254 36 175 1.5 254 62
75 0.8 254 36
75 0.9 254 36 200 1 254 68
75 1 254 36 200 1.2 254 68
75 1.1 254 36 200 1.5 254 68
75 1.2 254 36
75 13 254 36
75 1.4 254 36

100 0.5 254 44

100 0.6 254 44

100 0.7 254 44

100 0.8 254 44

100 0.9 254 44

100 1 254 44

100 1.1 254 44

100 1.2 254 44

100 13 254 44

100 1.4 254 44

125 0.5 254 52

125 0.6 254 52

125 0.7 254 52

125 0.8 254 52

125 0.9 254 52

125 1 254 52

125 1.1 254 52

125 1.2 254 52

125 13 254 52

125 1.4 254 52

150 0.8 254 56

150 0.9 254 56

150 1 254 56

150 1.2 254 56

150 1.4 254 56

- T ®EM | AW | TEW | BE@ |[ArULAE| FLiee | Wee | FE Az | WRes
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SuUs Al Cu Ti6Al4V | 4>axIV
BE R ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
RF—-SMS © O O A @] O

B—Av b (FA—8EES) THOTHABRTERRERNTESODVTEYEY,
2R EN R A THASDEERADRIS HETHEEZRATH S TEALIEEL,

YIHI%HE P.305
110

F—ERK P.319




S_SMS FEINEA[MXFILY —
Metal Slitting Saw with Side Cutting Edge,Staggered Tooth

+1.0

SKH51 NEHBE 104 HigFAZE 10.03
N E X g N OE A Y4 FAORE RRE
75 15 25.4 38 10 40
75 1.6 25.4 38 10 40
75 1.7 25.4 38 10 40
75 1.8 25.4 38 10 40
75 1.9 25.4 38 10 40
75 2 25.4 38 10 40
75 2.1 25.4 38 10 40
75 22 25.4 38 10 40
75 2.3 25.4 38 10 40
75 2.4 25.4 38 10 40
75 2.5 25.4 38 10 40
75 2.6 25.4 38 10 40
75 2.7 25.4 38 10 40
75 2.8 25.4 38 10 40
75 2.9 25.4 38 10 40
75 3 25.4 38 10 40
75 3.5 25.4 38 10 40
75 3.8 25.4 38 10 40
75 4 25.4 38 10 40
75 45 25.4 38 10 40
75 5 25.4 38 10 40
100 1.5 25.4 50 14 50
100 1.6 25.4 50 14 50
100 1.7 25.4 50 14 50
100 1.8 25.4 50 14 50
100 1.9 25.4 50 14 50
100 2 25.4 50 14 50
100 2.1 25.4 50 14 50
100 22 25.4 50 14 50
100 2.3 25.4 50 14 50
100 2.4 25.4 50 14 50
100 2.5 25.4 50 14 50
100 2.6 25.4 50 14 50
100 2.7 25.4 50 14 50
100 2.8 25.4 50 14 50
100 2.9 25.4 50 14 50
p— 4 =5 &£ TEH AEW | RTVLAM| TIVIEE AER FAUER | WRER
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM sus Al Cu Ti6Al4V | fvaxiL
WE B | _500HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
S—SMS ©) O @) A

FEARUAM A 2IVY —EHERRD 5 FEEOKE SEAAEICIEAVTEY LA,
© HUNDIHERE (FIVI. #8F) OMI, MILE7—JDELHMLSZFEEENBY ET.)
@ HEEEA FRIHLTRIABTY.)
Fle. TR S BIMRIC & BEH LAY HDIERICHPT <. TIHIT 2B Y MORFICHEHNHET O TRDYAGHSIREER. EYISFELTNT
LTLIEEWY,
UIEIS&M P.305 F—@mHK P.319

111



HyIT—(R75A4T)VU—X

S_SMS FEINEA[MXFILY —
Metal Slitting Saw with Side Cutting Edge,Staggered Tooth

" E A 8 nNE B Y414 FADRE RRAE
100 3 25.4 50 14 50
100 3.5 25.4 50 14 50
100 4 25.4 50 14 50
100 4.5 25.4 50 14 50
100 4.8 25.4 50 14 50
100 5 25.4 50 14 50
125 15 25.4 60 16 60
125 1.6 25.4 60 16 60
125 1.7 25.4 60 16 60
125 1.8 25.4 60 16 60
125 1.9 25.4 60 16 60
125 2 25.4 60 16 60
125 2.5 25.4 60 16 60
125 3 25.4 60 16 60
125 3.5 25.4 60 16 60
125 4 25.4 60 16 60
125 4.5 25.4 60 16 60
125 5 25.4 60 16 60
125 6 25.4 60 16 60
150 1.5 25.4 70 18 60
150 2 25.4 70 18 60
150 2.5 25.4 70 18 60
150 3 25.4 70 18 60
150 3.5 25.4 70 18 60
150 4 25.4 70 18 60
150 4.5 25.4 70 18 60
150 5 25.4 70 18 60
150 6 25.4 70 18 60
175 2 25.4 80 20 70
175 2.5 25.4 80 20 70
175 3 25.4 80 20 70
175 3.5 25.4 80 20 70
175 4 25.4 80 20 70
175 5 25.4 80 20 70
200 2 25.4 94 23 80
200 2.5 25.4 94 23 80
200 2.7 25.4 94 23 80
200 2.8 25.4 94 23 80
200 3 25.4 94 23 80
200 3.5 25.4 94 23 80
200 4 25.4 94 23 80
200 4.5 25.4 94 23 80
200 5 25.4 94 23 80
100 1.5 31.75 50 14 50
100 2 31.75 50 14 50
100 2.5 31.75 50 14 50
100 3 31.75 50 14 50
125 1.5 31.75 60 16 60
125 2 31.75 60 16 60
125 2.5 31.75 60 16 60
125 3 31.75 60 16 60
150 1.5 31.75 70 18 60
150 2 31.75 70 18 60
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S_SMS FEINEA[MXFILY —
Metal Slitting Saw with Side Cutting Edge,Staggered Tooth

" E A 8 nNE B Y414 FADRE RRAE
150 2.5 31.75 70 18 60
150 3 31.75 70 18 60
175 3 31.75 80 20 70
200 3 31.75 94 23 80
200 4 31.75 94 23 80
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HyIT—(R75A4T)VU—X

JL—2hyy—

Plain Milling Cutter

SKH51 ERILIG nawaz 108
A & A i R & I n & A & R & I
50 20 254 12 65 75 254 14
50 25 254 12 65 80 254 14
50 30 254 12 65 100 254 14
50 35 254 12
50 40 254 12 70 65 254 14
50 45 254 12
50 50 254 12 75 14 254 14
50 55 254 12 75 16 254 14
50 60 254 12 75 18 254 14
50 65 254 12 75 20 254 14
50 70 254 12 75 25 254 14
50 75 254 12 75 30 254 14
50 80 254 12 75 35 254 14
50 100 254 12 75 40 254 14
75 45 254 14
60 20 254 14 75 50 254 14
60 25 254 14 75 55 254 14
60 30 254 14 75 60 254 14
60 35 254 14 75 65 254 14
60 40 254 14 75 70 254 14
60 45 254 14 75 75 254 14
60 50 254 14 75 80 254 14
60 55 254 14 75 920 254 14
60 60 254 14 75 100 254 14
60 65 254 14 75 125 254 14
60 70 254 14 75 150 254 14
60 75 254 14
60 80 254 14 80 20 254 14
60 100 254 14 80 30 254 14
80 40 25.4 14
65 20 254 14 80 50 25.4 14
65 25 254 14 80 60 254 14
65 30 254 14 80 70 254 14
65 35 254 14 80 80 254 14
65 40 254 14 80 100 254 14
65 45 254 14
65 50 254 14 920 30 254 16
65 55 254 14 20 40 254 16
65 60 254 14 20 50 254 16
65 65 254 14 920 60 25.4 16
65 70 254 14 920 70 254 16
— w0 BEm | aem | 1mm | @mEm [xroLxE| 7isas | ®as | 7ioss | whes
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SuUsS Al Cu Ti6Al4V | 1axIL
AR R ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
pC O o O A O O

WmRAmEIZNY 77—\~ (PEFE) HOVTEYEEADT. AREYVEVNIIFERE A,

UIHI%M P.306 F—@WHK P.319
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TJu—2hyy—
Pc Plain Millin:Cutter

# A 1@ N #E A B
90 80 25.4 16
90 100 25.4 16
100 12 25.4 16
100 14 25.4 16
100 16 25.4 16
100 18 25.4 16
100 20 25.4 16
100 25 25.4 16
100 30 25.4 16
100 35 25.4 16
100 40 25.4 16
100 45 25.4 16
100 50 25.4 16
100 55 25.4 16
100 60 25.4 16
100 65 25.4 16
100 70 25.4 16
100 75 25.4 16
100 80 25.4 16
100 100 25.4 16
100 125 25.4 16
100 150 25.4 16
125 50 25.4 18
125 60 25.4 18
125 75 25.4 18
125 100 25.4 18
125 125 25.4 18
150 150 25.4 20
75 30 31.75 14
75 40 31.75 14
75 50 31.75 14
75 60 31.75 14
75 75 31.75 14
75 100 31.75 14
75 125 31.75 14
100 30 31.75 16
100 40 31.75 16
100 50 31.75 16
100 60 31.75 16
100 75 31.75 16
100 100 31.75 16
100 125 31.75 16
100 150 31.75 16
125 50 31.75 18
125 75 31.75 18
125 100 31.75 18
150 125 31.75 20
150 150 31.75 20
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HyIT—(R75A4T)VU—X

RF1 _Pc AR TU—hyy—
Plain Milling Cutter with Rough Tooth Type |

. P ]
SKH51 AExIL25 NERRE
N E A 18 N #E A
60 75 25.4 8
60 100 25.4 8
65 75 25.4 8
75 75 25.4 10
75 100 25.4 10
75 125 25.4 10
100 75 25.4 12
100 100 25.4 12
100 125 25.4 12
75 100 31.75 10
100 75 31.75 12
100 100 31.75 12
100 125 31.75 12
I 1 R B&H TEH AEH | ATVLAH| TIVEIEE | #@AEE | FAVAEE | WESR
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SuUS Al Cu Ti6Al4V | 4>~axb
RE i ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
RF1-PC ©) ©) ©) A ©) ©)

mAEKIZNY 77—\~ (FEQER) HOVTEYELADT. IBKYEWNITIEHREEA,
tIHISRM P.306 F—#RK P.319
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RFE_PC RAOIRTU—hyy—
Plain Milling Cutter with Rough Tooth Type Il

nawaE 0
SKH51 ExIL3E" HSS-Co ExYL3E’ K B AL AN
L % 1 " T M i % 1B R T M
60 75 254 6 50 50 254 6
60 100 254 6 50 75 254 6
50 100 254 6
65 75 254 6
254 60 50 254 6
75 50 254 8 60 60 254 6
75 75 254 8 60 75 254 6
75 100 254 8 60 100 254 6
75 125 254 8
65 50 254 6
100 75 254 10 65 75 254 6
100 100 254 10 65 100 254 6
100 125 254 10
75 50 254 8
70 100 3175 8 75 60 254 8
75 75 254 8
75 75 3175 8 75 100 254 8
75 100 3175 8 75 125 254 8
75 125 3175 8
100 50 254 10
100 75 3175 10 100 60 254 10
100 100 3175 10 100 75 254 10
100 125 3175 10 100 100 254 10
I E) mEW | oe@ | TE® | WEW [A7VLAM| 7LIAe | WAe | 7R AS | WEAe
FC.FCD | S45C ScM SKD |NAK.HPM| SUS Al Cu  |Ti6Al4V] 1rvax
- B | L200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
RF2-PC e ® ® nesh2es | o ®

mRAEIcE/NNY 7 7—/\— (PEFER) HOVTEYELADT, IEEVEVIIIIEHREEA.
TIEIRHF P.306 F—iERK P.319
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SAC_SW RIMTPIF¥1S—hyy—
Single Angular Cutter Right Hand with Threaded Holes

SKH51
N E A i@ nE B E A B
30 8 M10-1.25 45° 18
30 10 M10-1.25 60° 18
40 11 M12-1.5 45° 18
40 15 M12-1.5 60° 18
50 13 M16-2 45° 18
50 20 M16-2 60° 18
RIS 1 R B&H TE# AEH | ATVLAH| TIVIER | #WAEE | FAVAEE | WEAAR
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SUS Al Cu Ti6Al4V | 41>~axb
AR = ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
SAC-SW ©) ©) ©) A ©) ©)
tIHIZ#H P.306
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SAC—RH

IIIWVTIF1S—hyFT—
Single Angular Cutter Right Hand

a3

2l 2
K J \ \ \ ) nawaz 0
ETVQ nigwraz )
SKH51 A RIKDRRDELH>TVET . P.316 BEFEE f15
8 = A 18 R & B E HA FADEE ADEE 9 B
¢ D L ¢d a’ W1 (wW2)
70 4 254 30 11 6.9 24
70 6 254 30 11 10.4 24
70 8 254 30 11 139 20
70 10 254 30 11 173 20
70 11 254 30 11 19.1 20
75 4 254 30 12 6.9 26
75 6 254 30 12 104 26
75 8 254 30 12 13.9 26
75 9 254 30 12 15.6 22
75 10 254 30 12 173 22
75 11 254 30 12 19.1 22
100 4 254 30 14 6.9 30
100 6 254 30 14 104 30
100 8 254 30 14 139 30
100 10 254 30 14 173 26
100 13 254 30 14 22,5 26
100 15 254 30 14 26 26
100 15 31.75 30 14 26 26
125 15 254 30 16 26 28
70 8 254 35 11 1.4 20
70 10 254 35 11 143 20
70 13 254 35 11 18.6 20
75 8 254 35 12 11.4 26
75 10 254 35 12 143 22
75 13 254 35 12 18.6 22
100 10 254 35 14 143 26
100 15 254 35 14 21.4 26
70 6 254 40 11 7.2 24
70 8 254 40 11 9.5 20
70 10 254 40 11 11.9 20
70 11 254 40 11 13.1 20
70 13 254 40 11 15.5 20
75 6 254 40 12 7.2 26
75 8 254 40 12 9.5 26
75 10 254 40 12 11.9 22
75 13 254 40 12 15.5 22
75 14 254 40 12 16.7 22
100 10 254 40 14 11.9 26
S BT EH 588 TEH WEE |-V LR 7IVIEE | WAE | FAUER | WERES
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SuUsS Al Cu Ti6Al4V | 4>axIb
A= B ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
SAC—RH O @) @) A @) @)
YMIR#H P.306 F—BFHR P.319 MEXAIRE P.316
IVGWT F1T—HyEZ—EH(SAC—RH)EEA(SAC-LH)DRSDTA@F) P.317
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HyIT—(R75A4T)VU—X

SAC—RH

VIOWTF A5 —hy5—

a3

Single Angular Cutter Right Hand

EA A 1@ N & E Y41 FADRE ADEE 3 %
¢D L ¢d ° W1 (W2)

100 15 25.4 40 14 17.9 26
70 4 25.4 45 1 4 24
70 6 25.4 45 1 6 24
70 8 25.4 45 1 8 20
70 10 25.4 45 1 10 20
70 13 25.4 45 1 13 20
75 4 25.4 45 12 4 26
75 6 25.4 45 12 6 26
75 8 25.4 45 12 8 26
75 10 25.4 45 12 10 22
75 13 25.4 45 12 13 22
75 15 25.4 45 12 15 22
75 16 25.4 45 12 16 22
75 18 25.4 45 12 18 22
75 20 25.4 45 12 20 22

100 4 25.4 45 14 4 30

100 6 25.4 45 14 6 30

100 8 25.4 45 14 8 30

100 10 25.4 45 14 10 26

100 13 25.4 45 14 13 26

100 13 31.75 45 14 13 26

100 15 25.4 45 14 15 26

100 15 31.75 45 14 15 26

100 16 25.4 45 14 16 26

100 18 25.4 45 14 18 26

100 20 25.4 45 14 20 26

100 20 31.75 45 14 20 26

100 25 25.4 45 14 25 26

100 25 31.75 45 14 25 26

100 30 25.4 45 14 30 26

125 10 25.4 45 16 10 28

125 13 25.4 45 16 13 28

125 15 25.4 45 16 15 28

125 16 25.4 45 16 16 28

125 20 25.4 45 16 20 28

125 20 31.75 45 16 20 28

125 25 25.4 45 16 25 28

125 25 31.75 45 16 25 28

125 30 25.4 45 16 30 28

125 30 31.75 45 16 30 28

150 16 25.4 45 18 16 32

150 20 25.4 45 18 20 32

150 20 31.75 45 18 20 32

150 25 25.4 45 18 25 32

150 25 31.75 45 18 25 32

150 30 25.4 45 18 30 32

150 30 31.75 45 18 30 32

200 30 31.75 45 22 30 36
70 10 25.4 50 1 8.4 20
70 13 25.4 50 1 10.9 20
75 8 25.4 50 12 6.7 26
75 10 25.4 50 12 8.4 22
75 13 25.4 50 12 10.9 22
75 15 25.4 50 12 12.6 22
75 18 25.4 50 12 15.1 22
75 20 25.4 50 12 16.8 22

100 10 25.4 50 14 8.4 26
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SAC—RH

VIOWTF A5 —hy5—

a3

Single Angular Cutter Right Hand

EA A 1@ N & E Y41 FADRE ADEE 3 %
¢D L ¢d ° W1 (W2)
100 13 25.4 50 14 10.9 26
100 15 25.4 50 14 12.6 26
100 16 25.4 50 14 13.4 26
100 18 25.4 50 14 15.1 26
100 20 25.4 50 14 16.8 26
100 25 25.4 50 14 21 26
100 30 25.4 50 14 25.2 26
125 13 25.4 50 16 10.9 28
125 15 25.4 50 16 12.6 28
125 16 25.4 50 16 13.4 28
125 20 25.4 50 16 16.8 28
125 25 25.4 50 16 21 28
125 30 25.4 50 16 25.2 28
150 15 25.4 50 18 12.6 32
150 16 25.4 50 18 13.4 32
150 20 25.4 50 18 16.8 32
150 25 25.4 50 18 21 32
150 25 31.75 50 18 21 32
70 10 25.4 55 1 7 20
70 13 25.4 55 1 9.1 20
70 15 25.4 55 1 10.5 20
75 4 25.4 55 12 2.8 26
75 6 25.4 55 12 4.2 26
75 8 25.4 55 12 5.6 26
75 10 25.4 55 12 7 22
75 13 25.4 55 12 9.1 22
75 15 25.4 55 12 10.5 22
75 18 25.4 55 12 12.6 22
75 20 25.4 55 12 14 22
75 25 25.4 55 12 17.5 22
100 4 25.4 55 14 2.8 30
100 6 25.4 55 14 4.2 30
100 8 25.4 55 14 5.6 30
100 10 25.4 55 14 7 26
100 13 25.4 55 14 9.1 26
100 15 25.4 55 14 10.5 26
100 18 25.4 55 14 12.6 26
100 20 25.4 55 14 14 26
100 30 25.4 55 14 21 26
125 10 25.4 55 16 7 28
125 13 25.4 55 16 9.1 28
125 15 25.4 55 16 10.5 28
125 20 25.4 55 16 14 28
70 10 25.4 60 1 5.8 20
70 13 25.4 60 1 7.5 20
70 15 25.4 60 1 8.7 20
75 4 25.4 60 12 2.3 26
75 6 25.4 60 12 3.5 26
75 8 25.4 60 12 4.6 26
75 10 25.4 60 12 5.8 22
75 13 25.4 60 12 7.5 22
75 15 25.4 60 12 8.7 22
75 18 25.4 60 12 10.4 22
75 20 25.4 60 12 11.5 22
75 25 25.4 60 12 14.4 22
100 4 25.4 60 14 2.3 30
100 6 25.4 60 14 3.5 30
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HyIT—(R75A4T)VU—X

_ YUINTIEIS—hvs— HF
SAC RH ’ Singlg-:gularcjutterRightHand

EA A 1@ & B E Y41 FADRE ADEE 3 %
¢D L ¢d a’® W1 (W2)

100 8 25.4 60 14 4.6 30
100 10 25.4 60 14 5.8 26
100 13 25.4 60 14 7.5 26
100 13 31.75 60 14 7.5 26
100 15 25.4 60 14 8.7 26
100 15 31.75 60 14 8.7 26
100 16 25.4 60 14 9.2 26
100 18 25.4 60 14 10.4 26
100 18 31.75 60 14 10.4 26
100 20 25.4 60 14 11.5 26
100 20 31.75 60 14 11.5 26
100 25 25.4 60 14 14.4 26
100 25 31.75 60 14 14.4 26
100 30 25.4 60 14 17.3 26
100 40 25.4 60 14 23.1 26
100 50 25.4 60 14 28.9 26
125 10 25.4 60 16 5.8 28
125 13 25.4 60 16 7.5 28
125 15 25.4 60 16 8.7 28
125 16 25.4 60 16 9.2 28
125 20 25.4 60 16 11.5 28
125 20 31.75 60 16 11.5 28
125 25 25.4 60 16 14.4 28
125 25 31.75 60 16 14.4 28
125 30 25.4 60 16 17.3 28
125 30 31.75 60 16 17.3 28
150 15 25.4 60 18 8.7 32
150 16 25.4 60 18 9.2 32
150 20 25.4 60 18 11.5 32
150 20 31.75 60 18 11.5 32
150 25 25.4 60 18 14.4 32
150 25 31.75 60 18 14.4 32
150 30 25.4 60 18 17.3 32
150 30 31.75 60 18 17.3 32
200 30 31.75 60 22 17.3 36

70 13 25.4 65 1 6.1 20

75 10 25.4 65 12 4.7 22

75 13 25.4 65 12 6.1 22

75 15 25.4 65 12 7 22

75 18 25.4 65 12 8.4 22
100 10 25.4 65 14 4.7 26
100 15 25.4 65 14 7 26
100 18 25.4 65 14 8.4 26
100 20 25.4 65 14 9.3 26

70 10 25.4 70 1 3.6 20

70 13 25.4 70 1 4.7 20

75 10 25.4 70 12 3.6 22

75 13 25.4 70 12 4.7 22

75 15 25.4 70 12 5.5 22

75 18 25.4 70 12 6.6 22
100 10 25.4 70 14 3.6 26
100 15 25.4 70 14 5.5 26
100 18 25.4 70 14 6.6 26
100 20 25.4 70 14 7.3 26

70 13 25.4 75 1 3.5 20

75 10 25.4 75 12 2.7 22
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SAC—RH

VIOWTF A5 —hy5—

a3

Single Angular Cutter Right Hand

EA A 1@ N & E Y41 FADRE ADEE 3 %
¢D L ¢d ° W1 (W2)
75 13 25.4 75 12 3.5 22
75 15 25.4 75 12 4 22
75 18 25.4 75 12 4.8 22
100 10 25.4 75 14 2.7 26
100 15 25.4 75 14 4 26
100 18 25.4 75 14 4.8 26
100 20 25.4 75 14 5.4 26
125 15 25.4 75 16 4 28
125 20 25.4 75 16 5.4 28
70 13 25.4 80 1 2.3 20
75 10 25.4 80 12 1.8 22
75 13 25.4 80 12 2.3 22
75 15 25.4 80 12 2.6 22
75 18 25.4 80 12 3.2 22
100 10 25.4 80 14 1.8 26
100 15 25.4 80 14 2.6 26
100 18 25.4 80 14 3.2 26
100 20 25.4 80 14 3.5 26
75 10 25.4 85 12 0.9 22
75 13 25.4 85 12 1.1 22
75 18 25.4 85 12 1.6 22
100 20 25.4 85 14 1.7 26
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SAC—LH

HyIT—(R75A4T)VU—X

\ll

/A4S

VIWT7UFa5—hyy—

KX

Single Angular Cutter Left Hand

A

2
Q

Y

¢D
6d

—

B A

P nawaz 108
Sl nigssE 0
SKH51 A RAKDRRDELH>TVET . P.316 BEFRE 115
@ 3 18 R & B E F1 FADEE IOEE 2 B
¢ D L ¢d a’ W1 (wW2)
70 4 254 30 11 6.9 24
70 6 254 30 11 10.4 24
70 8 254 30 11 13.9 20
70 10 254 30 11 17.3 20
75 4 254 30 12 6.9 26
75 6 254 30 12 10.4 26
75 8 254 30 12 13.9 26
75 9 254 30 12 15.6 22
75 10 254 30 12 17.3 22
75 1 254 30 12 19.1 22
100 4 254 30 14 6.9 30
100 6 254 30 14 10.4 30
100 8 254 30 14 13.9 30
100 10 254 30 14 17.3 26
100 13 254 30 14 225 26
100 15 254 30 14 26 26
100 15 31.75 30 14 26 26
125 15 254 30 16 26 28
70 8 254 35 11 11.4 20
70 10 254 35 11 14.3 20
70 13 254 35 11 18.6 20
75 8 254 35 12 11.4 26
75 10 254 35 12 14.3 22
75 11 254 35 12 15.7 22
75 13 254 35 12 18.6 22
100 10 254 35 14 14.3 26
100 15 254 35 14 214 26
70 6 254 40 11 7.2 24
70 8 254 40 11 9.5 20
70 10 254 40 11 11.9 20
70 13 254 40 11 15.5 20
75 6 254 40 12 7.2 26
75 8 254 40 12 9.5 26
75 10 254 40 12 11.9 22
75 13 254 40 12 15.5 22
75 14 254 40 12 16.7 22
100 10 254 40 14 11.9 26
- % "%A Y TE® WEW |7V LREB TLZAe | WEE | FEvAR | WRee
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SuUsS Al Cu Ti6Al4V | 4 >axIV
A= B ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
SAC—LH O @) O A O @)
GHIEHE P.306 F—#FR P.319 BEXASREE P.316
IVGWT F1T—HyEZ—EH(SAC—RH)EEA(SAC-LH)DRSDTA@F) P.317
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SAC—LH

VI FaAS—hvI—

KX

Single Angular Cutter Left Hand

EA A 1@ N & E Y41 FADRE ADEE 3 %
¢D L ¢d ° W1 (W2)

100 15 25.4 40 14 17.9 26
70 4 25.4 45 1 4 24
70 6 25.4 45 1 6 24
70 8 25.4 45 1 8 20
70 10 25.4 45 1 10 20
70 13 25.4 45 1 13 20
70 15 25.4 45 1 15 20
75 4 25.4 45 12 4 26
75 6 25.4 45 12 6 26
75 8 25.4 45 12 8 26
75 10 25.4 45 12 10 22
75 13 25.4 45 12 13 22
75 15 25.4 45 12 15 22
75 18 25.4 45 12 18 22
75 20 25.4 45 12 20 22

100 4 25.4 45 14 4 30

100 6 25.4 45 14 6 30

100 8 25.4 45 14 8 30

100 10 25.4 45 14 10 26

100 13 25.4 45 14 13 26

100 15 25.4 45 14 15 26

100 16 25.4 45 14 16 26

100 18 25.4 45 14 18 26

100 20 25.4 45 14 20 26

100 20 31.75 45 14 20 26

100 25 25.4 45 14 25 26

100 25 31.75 45 14 25 26

100 30 25.4 45 14 30 26

125 10 25.4 45 16 10 28

125 13 25.4 45 16 13 28

125 15 25.4 45 16 15 28

125 16 25.4 45 16 16 28

125 20 25.4 45 16 20 28

125 20 31.75 45 16 20 28

125 25 25.4 45 16 25 28

125 25 31.75 45 16 25 28

125 30 25.4 45 16 30 28

125 40 25.4 45 16 40 28

150 13 25.4 45 18 13 32

150 16 25.4 45 18 16 32

150 20 25.4 45 18 20 32

150 20 31.75 45 18 20 32

150 25 25.4 45 18 25 32

150 25 31.75 45 18 25 32

150 30 25.4 45 18 30 32

150 30 31.75 45 18 30 32
70 10 25.4 50 1 8.4 20
70 13 25.4 50 1 10.9 20
75 8 25.4 50 12 6.7 26
75 10 25.4 50 12 8.4 22
75 13 25.4 50 12 10.9 22
75 15 25.4 50 12 12.6 22
75 18 25.4 50 12 15.1 22

100 10 25.4 50 14 8.4 26

100 13 25.4 50 14 10.9 26

100 15 25.4 50 14 12.6 26

100 16 25.4 50 14 13.4 26

125



HyIT—(R75A4T)VU—X

SAC—LH

VI FaAS—hyI—

KX

Single Angular Cutter Left Hand

EA A 1@ N & E Y41 FADRE ADEE 3 %
¢D L ¢d ° W1 (W2)
100 18 25.4 50 14 15.1 26
100 20 25.4 50 14 16.8 26
100 25 25.4 50 14 21 26
100 30 25.4 50 14 25.2 26
125 13 25.4 50 16 10.9 28
125 15 25.4 50 16 12.6 28
125 16 25.4 50 16 13.4 28
125 20 25.4 50 16 16.8 28
125 25 25.4 50 16 21 28
125 30 25.4 50 16 25.2 28
150 15 25.4 50 18 12.6 32
150 20 25.4 50 18 16.8 32
70 10 25.4 55 1 7 20
70 13 25.4 55 1 9.1 20
70 15 25.4 55 1 10.5 20
75 6 25.4 55 12 4.2 26
75 8 25.4 55 12 5.6 26
75 10 25.4 55 12 7 22
75 13 25.4 55 12 9.1 22
75 15 25.4 55 12 10.5 22
75 18 25.4 55 12 12.6 22
100 4 25.4 55 14 2.8 30
100 6 25.4 55 14 4.2 30
100 8 25.4 55 14 5.6 30
100 10 25.4 55 14 7 26
100 15 25.4 55 14 10.5 26
100 18 25.4 55 14 12.6 26
100 20 25.4 55 14 14 26
125 10 25.4 55 16 7 28
125 13 25.4 55 16 9.1 28
125 15 25.4 55 16 10.5 28
125 20 25.4 55 16 14 28
70 10 25.4 60 1 5.8 20
70 13 25.4 60 1 7.5 20
75 4 25.4 60 12 2.3 26
75 6 25.4 60 12 3.5 26
75 8 25.4 60 12 4.6 26
75 10 25.4 60 12 5.8 22
75 13 25.4 60 12 7.5 22
75 15 25.4 60 12 8.7 22
75 18 25.4 60 12 10.4 22
75 20 25.4 60 12 11.5 22
100 4 25.4 60 14 2.3 30
100 6 25.4 60 14 3.5 30
100 8 25.4 60 14 4.6 30
100 10 25.4 60 14 5.8 26
100 13 25.4 60 14 7.5 26
100 15 25.4 60 14 8.7 26
100 15 31.75 60 14 8.7 26
100 16 25.4 60 14 9.2 26
100 18 25.4 60 14 10.4 26
100 20 25.4 60 14 11.5 26
100 20 31.75 60 14 11.5 26
100 25 25.4 60 14 14.4 26
100 25 31.75 60 14 14.4 26
100 30 25.4 60 14 17.3 26
100 40 25.4 60 14 23.1 26
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SAC—LH

VI FaAS—hvI—

KX

Single Angular Cutter Left Hand

EA A 1@ N & E Y41 FADRE ADEE 3 %
¢D L ¢d ° W1 (W2)
100 50 25.4 60 14 28.9 26
125 10 25.4 60 16 5.8 28
125 13 25.4 60 16 7.5 28
125 15 25.4 60 16 8.7 28
125 16 25.4 60 16 9.2 28
125 20 25.4 60 16 11.5 28
125 20 31.75 60 16 11.5 28
125 25 25.4 60 16 14.4 28
125 25 31.75 60 16 14.4 28
125 30 25.4 60 16 17.3 28
150 13 25.4 60 18 7.5 32
150 15 25.4 60 18 8.7 32
150 16 25.4 60 18 9.2 32
150 20 25.4 60 18 11.5 32
150 20 31.75 60 18 11.5 32
150 25 25.4 60 18 14.4 32
150 25 31.75 60 18 14.4 32
150 30 25.4 60 18 17.3 32
150 30 31.75 60 18 17.3 32
70 13 25.4 65 1 6.1 20
75 13 25.4 65 12 6.1 22
75 18 25.4 65 12 8.4 22
100 10 25.4 65 14 4.7 26
100 15 25.4 65 14 7 26
100 18 25.4 65 14 8.4 26
100 20 25.4 65 14 9.3 26
70 13 25.4 70 1 4.7 20
75 13 25.4 70 12 4.7 22
75 18 25.4 70 12 6.6 22
100 10 25.4 70 14 3.6 26
100 15 25.4 70 14 5.5 26
100 18 25.4 70 14 6.6 26
100 20 25.4 70 14 7.3 26
70 13 25.4 75 1 3.5 20
75 13 25.4 75 12 3.5 22
75 15 25.4 75 12 4 22
75 18 25.4 75 12 4.8 22
100 10 25.4 75 14 2.7 26
100 15 25.4 75 14 4 26
100 18 25.4 75 14 4.8 26
100 20 25.4 75 14 5.4 26
70 13 25.4 80 1 2.3 20
75 13 25.4 80 12 2.3 22
75 15 25.4 80 12 2.6 22
75 18 25.4 80 12 3.2 22
100 10 25.4 80 14 1.8 26
100 15 25.4 80 14 2.6 26
100 20 25.4 80 14 3.5 26
75 13 25.4 85 12 1.1 22
75 18 25.4 85 12 1.6 22
100 20 25.4 85 14 1.7 26

127



HyIT—(R75A4T)VU—X

WAC FINTYELS—Hys—

Double Angular Cutter

Q o
£
— 1 nawaz 108
nigwraE )
SKH51 mEHEE A5
wE | nm | e | DE |AORE | oy wr | e | Re DR | AOBE | oy
a (W) a (W)
70 8 254 30 149 20 100 15 254 40 20.6 26
70 10 254 30 18.7 20
70 11 254 30 20.5 20 70 10 254 45 121 20
75 4 254 30 7.5 26 70 11 254 45 13.3 20
75 6 254 30 11.2 26 70 13 254 45 15.7 20
75 8 254 30 149 26 75 4 254 45 4.8 26
75 9 254 30 16.8 22 75 6 254 45 7.2 26
75 10 254 30 18.7 22 75 8 254 45 9.7 26
100 4 254 30 7.5 30 75 10 254 45 121 22
100 6 254 30 11.2 30 75 13 254 45 15.7 22
100 8 254 30 149 30 75 15 254 45 18.1 22
100 10 254 30 18.7 26 75 16 254 45 19.3 22
100 10 31.75 30 18.7 26 75 18 254 45 21.7 22
100 13 254 30 243 26 100 4 254 45 4.8 30
100 15 254 30 28 26 100 6 254 45 7.2 30
100 16 254 30 299 26 100 8 254 45 9.7 30
125 10 254 30 18.7 28 100 10 254 45 121 26
125 10 31.75 30 18.7 28 100 10 31.75 45 121 26
125 20 254 30 373 28 100 13 254 45 15.7 26
100 15 254 45 18.1 26
70 9 254 35 14.3 20 100 16 254 45 19.3 26
70 10 254 35 15.9 20 100 18 254 45 21.7 26
75 10 254 35 15.9 22 100 20 254 45 241 26
75 13 254 35 20.6 22 100 20 31.75 45 241 26
100 4 254 35 6.3 30 100 25 254 45 30.2 26
100 6 254 35 9.5 30 100 25 31.75 45 30.2 26
100 8 254 35 12.7 30 125 10 254 45 121 28
100 10 254 35 15.9 26 125 10 31.75 45 121 28
100 15 254 35 238 26 125 13 254 45 15.7 28
125 15 254 45 18.1 28
70 10 254 40 13.7 20 125 16 254 45 19.3 28
70 11 254 40 15.1 20 125 20 254 45 241 28
70 13 254 40 17.9 20 125 20 31.75 45 241 28
75 10 254 40 13.7 22 125 25 254 45 30.2 28
75 11 254 40 15.1 22 125 25 31.75 45 30.2 28
75 13 254 40 17.9 22 125 30 254 45 36.2 28
100 4 254 40 5.5 30 125 30 31.75 45 36.2 28
100 6 254 40 8.2 30 150 20 254 45 241 32
100 8 254 40 11 30 150 25 254 45 30.2 32
100 10 254 40 13.7 26 150 25 31.75 45 30.2 32
- % "%A Y TE® BEM A7 LRE 7ISa% | @A | FE % | WERee
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SuUsS Al Cu Ti6Al4V | 4 >axIV
AE R ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
WAC o o) O A O O

FIHEHNEVA (R, 75y bEBGEL) IKHE2TVETODT, AE4 0 UTOLOIE. EVADEET7IVIUAOHEN BREELEE) MIIKETERICESE
WTLREWY, (RHEH T CIRRIFTLEVET,)
UHIS&M P.306 F—EWHK P.319
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WAC

FINT7VFa15—-hysy—

Double Angular Cutter

wE | nm | Re DR |AORE | oy wE | e | e DR |AORE | oy
a (W) a (W)
150 30 254 45 36.2 32 100 4 254 60 35 30
150 30 31.75 45 36.2 32 100 6 254 60 5.2 30
100 8 254 60 6.9 30
70 13 254 50 13.9 20 100 10 254 60 8.7 26
75 8 254 50 8.6 26 100 10 31.75 60 8.7 26
75 10 254 50 10.7 22 100 13 254 60 113 26
75 13 254 50 13.9 22 100 13 31.75 60 113 26
75 18 254 50 19.3 22 100 15 254 60 13 26
75 20 254 50 214 22 100 16 254 60 13.9 26
100 4 254 50 43 30 100 16 31.75 60 13.9 26
100 6 254 50 6.4 30 100 18 254 60 15.6 26
100 8 254 50 8.6 30 100 20 254 60 17.3 26
100 10 254 50 10.7 26 100 20 31.75 60 17.3 26
100 13 254 50 13.9 26 100 25 254 60 21.7 26
100 15 254 50 16.1 26 100 25 31.75 60 21.7 26
100 16 254 50 17.2 26 100 30 254 60 26 26
100 18 254 50 19.3 26 100 30 31.75 60 26 26
100 20 254 50 214 26 100 35 254 60 303 26
100 25 254 50 26.8 26 100 40 254 60 346 26
100 30 254 50 322 26 125 10 254 60 8.7 28
125 10 254 50 10.7 28 125 10 31.75 60 8.7 28
125 13 254 50 13.9 28 125 13 254 60 113 28
125 15 254 50 16.1 28 125 15 254 60 13 28
125 16 254 50 17.2 28 125 16 254 60 13.9 28
125 20 254 50 214 28 125 20 254 60 17.3 28
125 25 254 50 26.8 28 125 20 31.75 60 17.3 28
125 25 31.75 50 26.8 28 125 25 254 60 21.7 28
125 30 254 50 322 28 125 25 31.75 60 21.7 28
125 30 31.75 50 322 28 125 30 254 60 26 28
150 20 254 50 214 32 125 30 31.75 60 26 28
150 25 254 50 26.8 32 150 20 254 60 17.3 32
150 30 254 50 322 32 150 20 31.75 60 17.3 32
150 25 254 60 21.7 32
70 13 254 55 12.5 20 150 25 31.75 60 21.7 32
75 13 254 55 12.5 22 150 30 254 60 26 32
75 15 254 55 144 22 150 30 31.75 60 26 32
75 18 254 55 17.3 22 200 30 254 60 26 36
75 20 254 55 19.2 22 200 30 31.75 60 26 36
100 4 254 55 3.8 30
100 6 254 55 58 30 70 13 254 65 10.2 20
100 8 254 55 7.7 30 75 13 254 65 10.2 22
100 10 254 55 9.6 26 75 15 254 65 11.8 22
100 15 254 55 144 26 75 18 254 65 141 22
100 20 254 55 19.2 26 100 4 254 65 3.1 30
125 10 254 55 9.6 28 100 6 254 65 47 30
100 8 254 65 6.3 30
70 10 254 60 8.7 20 100 10 254 65 7.8 26
70 13 254 60 113 20 100 15 254 65 11.8 26
75 4 254 60 35 26 100 20 254 65 15.7 26
75 6 254 60 5.2 26
75 8 254 60 6.9 26 70 10 254 70 7.1 20
75 10 254 60 8.7 22 70 13 254 70 9.3 20
75 13 254 60 113 22 75 13 254 70 9.3 22
75 15 254 60 13 22 75 15 254 70 10.7 22
75 16 254 60 13.9 22 75 18 254 70 129 22
75 18 254 60 15.6 22 75 20 254 70 14.3 22
75 20 254 60 17.3 22 100 4 254 70 29 30
75 25 254 60 21.7 22 100 6 254 70 43 30
90 13 254 60 113 24 100 8 254 70 57 30
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HyIT—(R75A4T)VU—X

WAC FINTYELS—Hys—

Double Angular Cutter

wE | nm | e | DE |AORE | oy wr | e | ne DR [ AOBE | oy
a (W) a (W)
100 10 254 70 7.1 26 90 13 254 90 6.5 24
100 15 254 70 10.7 26 100 4 254 90 2 30
100 18 254 70 129 26 100 6 254 90 3 30
100 20 254 70 14.3 26 100 8 254 90 4 30
125 20 254 70 143 28 100 10 254 90 5 26
100 10 31.75 90 5 26
70 10 254 75 6.5 20 100 13 254 90 6.5 26
70 13 254 75 8.5 20 100 13 31.75 90 6.5 26
75 13 254 75 8.5 22 100 15 254 90 7.5 26
75 15 254 75 9.8 22 100 15 31.75 90 7.5 26
75 18 25.4 75 11.7 22 100 16 254 90 8 26
75 20 254 75 13 22 100 16 31.75 90 8 26
100 4 254 75 2.6 30 100 18 254 90 9 26
100 6 254 75 3.9 30 100 20 254 90 10 26
100 8 254 75 5.2 30 100 20 31.75 90 10 26
100 10 254 75 6.5 26 100 25 254 90 12.5 26
100 15 254 75 9.8 26 100 25 31.75 90 125 26
100 18 254 75 11.7 26 100 30 254 90 15 26
100 20 254 75 13 26 100 30 31.75 90 15 26
100 35 254 90 17.5 26
70 10 254 80 6 20 100 40 254 90 20 26
70 13 254 80 7.7 20 100 50 254 90 25 26
75 10 254 80 6 22 125 10 254 90 5 28
75 13 254 80 7.7 22 125 10 31.75 90 5 28
75 15 254 80 8.9 22 125 13 254 90 6.5 28
75 18 254 80 10.7 22 125 15 254 90 7.5 28
75 20 254 80 11.9 22 125 16 254 90 8 28
100 4 254 80 24 30 125 20 254 90 10 28
100 6 254 80 3.6 30 125 20 31.75 90 10 28
100 8 254 80 4.8 30 125 25 254 90 12.5 28
100 10 254 80 6 26 125 25 31.75 90 12.5 28
100 15 254 80 8.9 26 125 30 254 90 15 28
100 18 254 80 10.7 26 125 30 31.75 90 15 28
100 20 254 80 11.9 26 150 15 254 90 7.5 32
150 20 254 90 10 32
70 13 254 85 71 20 150 20 31.75 90 10 32
75 13 254 85 71 22 150 25 254 90 12.5 32
75 18 254 85 9.8 22 150 25 31.75 90 12.5 32
100 4 254 85 2.2 30 150 30 254 90 15 32
100 6 254 85 33 30 150 30 31.75 90 15 32
100 8 254 85 44 30 200 30 31.75 90 15 36
100 10 254 85 5.5 26
100 20 254 85 109 26 70 13 254 100 5.5 20
75 6 254 100 2.5 26
70 6 254 90 3 24 75 8 254 100 3.4 26
70 8 254 90 4 20 75 10 254 100 4.2 22
70 10 254 90 5 20 75 13 254 100 5.5 22
70 13 254 90 6.5 20 75 15 254 100 6.3 22
75 4 254 90 2 26 75 18 254 100 7.6 22
75 6 254 90 3 26 100 4 254 100 1.7 30
75 8 254 90 4 26 100 6 254 100 25 30
75 10 254 90 5 22 100 8 254 100 3.4 30
75 13 254 90 6.5 22 100 10 254 100 4.2 26
75 15 254 90 7.5 22 100 15 254 100 6.3 26
75 16 254 90 8 22 100 18 254 100 7.6 26
75 18 254 90 9 22 100 20 254 100 8.4 26
75 20 254 90 10 22
75 20 31.75 90 10 22 70 13 254 110 4.6 20
75 25 254 90 12.5 22 75 6 254 110 2.1 26
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WAC

wE | nm | Re DR |AORE | oy
a (w)
75 8 254 110 2.8 26
75 13 25.4 110 4.6 22
75 15 254 110 53 22
75 18 254 110 6.3 22
100 4 254 110 14 30
100 6 254 110 2.1 30
100 8 254 110 2.8 30
100 10 254 110 35 26
100 15 254 110 53 26
125 13 25.4 110 4.6 28
70 10 254 120 29 20
70 13 254 120 3.8 20
75 4 254 120 1.2 26
75 6 254 120 1.7 26
75 8 254 120 23 26
75 10 254 120 29 22
75 13 254 120 3.8 22
75 15 254 120 43 22
75 18 254 120 5.2 22
75 20 254 120 58 22
75 20 31.75 120 58 22
75 25 254 120 7.2 22
100 4 254 120 1.2 30
100 6 254 120 1.7 30
100 8 254 120 23 30
100 10 254 120 29 26
100 10 31.75 120 29 26
100 13 254 120 3.8 26
100 15 254 120 43 26
100 16 254 120 4.6 26
100 18 254 120 5.2 26
100 20 254 120 58 26
100 20 31.75 120 58 26
100 25 254 120 7.2 26
100 25 31.75 120 7.2 26
100 30 254 120 8.7 26
100 30 31.75 120 8.7 26
125 10 254 120 29 28
125 10 31.75 120 29 28
125 13 254 120 3.8 28
125 15 254 120 43 28
125 16 254 120 4.6 28
125 20 254 120 5.8 28
125 20 31.75 120 58 28
125 25 254 120 7.2 28
125 25 31.75 120 7.2 28
150 20 254 120 58 32
150 20 31.75 120 5.8 32
150 25 254 120 7.2 32
150 25 31.75 120 7.2 32
150 30 254 120 8.7 32

FINT7VFa15—-hysy—

Double Angular Cutter
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HyIT—(R75A4T)VU—X

YA1Rhyy—
Sc Side l\/lillin:Cutter

PARALDRANELEOTVETP.315

v —E IR +1.0 Ssro +0.05
SKH51 o NEHEE 04 WEEE
BoE | BB | RE | X B |I0RE| RRE hE | e | RE | H M |HII0RE| RAE
50 3 15.875 18 7 2 60 17 254 20 8 3
50 4 15.875 18 7 2% 60 18 254 20 8 3
50 5 15.875 18 7 2% 60 19 254 20 8 3
50 6 15.875 18 7 2% 60 20 254 20 8 34
50 7 15.875 18 7 2%
50 8 15.875 18 7 2 65 3 254 20 9 35
50 9 15875 18 7 2% 65 4 254 20 9 35
50 10 15.875 18 7 2% 65 5 254 20 9 35
50 1 15.875 18 7 2% 65 6 254 20 9 35
50 2 15.875 18 7 2% 65 7 254 20 9 35
50 14 15.875 18 7 2% 65 8 254 20 9 35
50 15 15875 18 7 2% 65 9 254 20 9 35
65 10 254 20 9 35
50 3 254 18 5 33 65 1 254 20 9 35
50 4 254 18 5 33 65 12 254 20 9 35
50 5 254 18 5 33 65 13 254 20 9 35
50 6 254 18 5 33 65 1 254 20 9 35
50 7 254 18 5 33 65 15 254 20 9 35
50 8 254 18 5 33 65 16 254 20 9 35
50 9 254 18 5 33 65 17 254 20 9 35
50 10 254 18 5 33 65 18 254 20 9 35
50 1 254 18 5 33 65 19 254 20 9 35
50 2 254 18 5 33 65 20 254 20 9 35
50 14 254 18 5 33
50 15 254 18 5 33 75 3 254 2 12 35
75 35 254 2 12 35
60 3 254 20 8 34 75 4 254 2 12 35
60 4 254 20 8 34 75 45 254 2 12 35
60 5 254 20 8 34 75 5 254 2 12 35
60 6 254 20 8 34 75 55 254 2 12 35
60 7 254 20 8 34 75 6 254 2 12 35
60 8 254 20 8 34 75 65 254 2 12 35
60 9 254 20 8 34 75 7 254 2 12 35
60 10 254 20 8 34 75 75 254 2 12 35
60 1 254 20 8 34 75 8 254 2 12 35
60 2 254 20 8 34 75 85 254 2 12 35
60 13 254 20 8 34 75 9 254 2 12 35
60 14 254 20 8 34 75 95 254 2 12 35
60 15 254 20 8 34 75 10 254 2 12 35
60 16 254 20 8 34 75 105 254 2 12 35
I e L Y TE® WEE A7V LRE| TILiA% | WA | FAUER | WReE
FC.FCD | S45C SCM SKD |NAK.HPM| SUS Al Cu  |Ti6AI4V | A>azil
- BE | L200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
sC O o) o) A O o)

FE—Ov b (A—8E%ES) ThHo> TONMETEERERNTES DV TEYET,
2 ENRRIZ THAEDEERORIE HETHRERZA TH S ERCLEL,
YIlI%HE P.305 F—FMIK P.319 fIEXRIZEE P.315
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SC

YA Rhyy—

Side Milling Cutter

N E A i@ & ® | YFA0RE| KRB FA A 1@ N #E H (| YAFA0RE | KRRE
75 11 254 22 12 35 100 3 25.4 26 14 42
75 11.5 25.4 22 12 35 100 3.5 25.4 26 14 42
75 12 254 22 12 35 100 4 254 26 14 42
75 12,5 25.4 22 12 35 100 4.5 25.4 26 14 42
75 13 25.4 22 12 35 100 5 25.4 26 14 42
75 14 25.4 22 12 35 100 55 25.4 26 14 42
75 15 25.4 22 12 35 100 6 25.4 26 14 42
75 16 25.4 22 12 35 100 6.5 25.4 26 14 42
75 17 254 22 12 35 100 7 254 26 14 42
75 18 25.4 22 12 35 100 7.5 25.4 26 14 42
75 19 25.4 22 12 35 100 8 25.4 26 14 42
75 20 25.4 22 12 35 100 8.5 25.4 26 14 42
75 21 254 22 12 35 100 9 25.4 26 14 42
75 22 25.4 22 12 35 100 9.5 25.4 26 14 42
75 23 25.4 22 12 35 100 10 25.4 26 14 42
75 24 25.4 22 12 35 100 10.5 25.4 26 14 42
75 25 25.4 22 12 35 100 11 25.4 26 14 42
75 26 25.4 22 12 35 100 11.5 25.4 26 14 42
75 27 25.4 22 12 35 100 12 25.4 26 14 42
75 28 25.4 22 12 35 100 12,5 25.4 26 14 42
75 29 25.4 22 12 35 100 13 25.4 26 14 42
75 30 25.4 22 12 35 100 14 25.4 26 14 42

100 15 25.4 26 14 42
80 3 25.4 22 12,5 35 100 16 25.4 26 14 42
80 4 25.4 22 12,5 35 100 17 25.4 26 14 42
80 5 25.4 22 12,5 35 100 18 25.4 26 14 42
80 6 25.4 22 12,5 35 100 19 25.4 26 14 42
80 7 25.4 22 12.5 35 100 20 25.4 26 14 42
80 8 25.4 22 12,5 35 100 21 25.4 26 14 42
80 9 25.4 22 12,5 35 100 22 25.4 26 14 42
80 10 25.4 22 12,5 35 100 23 25.4 26 14 42
80 11 25.4 22 12,5 35 100 24 25.4 26 14 42
80 12 25.4 22 12,5 35 100 25 25.4 26 14 42
80 13 25.4 22 12,5 35 100 26 25.4 26 14 42
80 14 25.4 22 12,5 35 100 27 25.4 26 14 42
80 15 25.4 22 12,5 35 100 28 25.4 26 14 42
80 16 25.4 22 12,5 35 100 29 25.4 26 14 42
80 17 25.4 22 12,5 35 100 30 25.4 26 14 42
80 18 25.4 22 12,5 35 100 32 25.4 26 14 42
80 19 25.4 22 12,5 35
80 20 25.4 22 12,5 35 110 5 25.4 26 15 45

110 6 25.4 26 15 45
90 3 25.4 24 13.5 38 110 8 25.4 26 15 45
90 4 25.4 24 13.5 38 110 10 25.4 26 15 45
90 5 25.4 24 13.5 38 110 12 25.4 26 15 45
90 6 25.4 24 13.5 38
90 7 25.4 24 13.5 38 125 3 25.4 28 16 50
90 8 25.4 24 13.5 38 125 3.5 25.4 28 16 50
90 9 25.4 24 13.5 38 125 4 25.4 28 16 50
90 10 25.4 24 13.5 38 125 4.5 25.4 28 16 50
90 11 25.4 24 135 38 125 5 25.4 28 16 50
90 12 25.4 24 13.5 38 125 55 25.4 28 16 50
90 13 25.4 24 13.5 38 125 6 25.4 28 16 50
90 14 25.4 24 13.5 38 125 6.5 25.4 28 16 50
90 15 25.4 24 13.5 38 125 7 25.4 28 16 50
90 16 25.4 24 13.5 38 125 7.5 25.4 28 16 50
90 17 25.4 24 13.5 38 125 8 25.4 28 16 50
90 18 25.4 24 13.5 38 125 8.5 25.4 28 16 50
90 19 25.4 24 135 38 125 9 25.4 28 16 50
90 20 25.4 24 135 38 125 9.5 25.4 28 16 50
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HyIT—(R75A4T)VU—X

YA1Rhyy—
Sc Side Millin:Cutter

N E A i@ NOE A B |MMFIORE| KA N & A 18 nE A B |HMEAORE| KRR
125 10 25.4 28 16 50 150 30 25.4 32 18 50
125 10.5 25.4 28 16 50
125 11 254 28 16 50 175 4 25.4 34 20 60
125 12 254 28 16 50 175 5 25.4 34 20 60
125 12.5 254 28 16 50 175 6 25.4 34 20 60
125 13 254 28 16 50 175 7 25.4 34 20 60
125 14 254 28 16 50 175 8 25.4 34 20 60
125 15 254 28 16 50 175 9 25.4 34 20 60
125 16 254 28 16 50 175 10 25.4 34 20 60
125 17 254 28 16 50 175 1 25.4 34 20 60
125 18 254 28 16 50 175 12 25.4 34 20 60
125 19 254 28 16 50 175 13 25.4 34 20 60
125 20 254 28 16 50 175 14 25.4 34 20 60
125 21 254 28 16 50 175 15 25.4 34 20 60
125 22 25.4 28 16 50 175 16 25.4 34 20 60
125 23 25.4 28 16 50 175 17 25.4 34 20 60
125 24 25.4 28 16 50 175 18 25.4 34 20 60
125 25 25.4 28 16 50 175 19 25.4 34 20 60
125 26 25.4 28 16 50 175 20 25.4 34 20 60
125 27 25.4 28 16 50 175 21 25.4 34 20 60
125 28 25.4 28 16 50 175 22 25.4 34 20 60
125 29 25.4 28 16 50 175 23 25.4 34 20 60
125 30 25.4 28 16 50 175 24 25.4 34 20 60
125 32 25.4 28 16 50 175 25 25.4 34 20 60

175 26 25.4 34 20 60
150 3 25.4 32 18 50 175 28 25.4 34 20 60
150 3.5 25.4 32 18 50 175 30 25.4 34 20 60
150 4 25.4 32 18 50
150 4.5 25.4 32 18 50 200 4 25.4 36 22 60
150 5 25.4 32 18 50 200 5 25.4 36 22 60
150 5.5 25.4 32 18 50 200 6 25.4 36 22 60
150 6 25.4 32 18 50 200 7 25.4 36 22 60
150 6.5 25.4 32 18 50 200 8 25.4 36 22 60
150 7 25.4 32 18 50 200 9 25.4 36 22 60
150 7.5 25.4 32 18 50 200 10 25.4 36 22 60
150 8 25.4 32 18 50 200 1 25.4 36 22 60
150 8.5 25.4 32 18 50 200 12 25.4 36 22 60
150 9 25.4 32 18 50 200 13 25.4 36 22 60
150 9.5 25.4 32 18 50 200 14 25.4 36 22 60
150 10 25.4 32 18 50 200 15 25.4 36 22 60
150 10.5 25.4 32 18 50 200 16 25.4 36 22 60
150 11 25.4 32 18 50 200 17 25.4 36 22 60
150 12 25.4 32 18 50 200 18 25.4 36 22 60
150 13 25.4 32 18 50 200 19 25.4 36 22 60
150 14 25.4 32 18 50 200 20 25.4 36 22 60
150 15 25.4 32 18 50 200 21 25.4 36 22 60
150 16 25.4 32 18 50 200 22 25.4 36 22 60
150 17 25.4 32 18 50 200 23 25.4 36 22 60
150 18 25.4 32 18 50 200 24 25.4 36 22 60
150 19 25.4 32 18 50 200 25 25.4 36 22 60
150 20 25.4 32 18 50 200 26 25.4 36 22 60
150 21 25.4 32 18 50 200 28 25.4 36 22 60
150 22 25.4 32 18 50 200 30 25.4 36 22 60
150 23 25.4 32 18 50
150 24 25.4 32 18 50 250 6 25.4 40 27 60
150 25 25.4 32 18 50 250 7 25.4 40 27 60
150 26 25.4 32 18 50 250 8 25.4 40 27 60
150 27 25.4 32 18 50 250 9 25.4 40 27 60
150 28 25.4 32 18 50 250 10 25.4 40 27 60
150 29 25.4 32 18 50 250 1 25.4 40 27 60
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YA Rhyy—

Side Milling Cutter

N E A i@ & ® | YFA0RE| KRB FA A 1@ N #E H (| YAFA0RE | KRRE
250 12 254 40 27 60 100 3/8 25.4 26 14 42
250 13 25.4 40 27 60 100 7/16 25.4 26 14 42
250 14 254 40 27 60 100 1/2 254 26 14 42
250 15 25.4 40 27 60 100 9/16 25.4 26 14 42
250 16 25.4 40 27 60 100 5/8 25.4 26 14 42
250 17 254 40 27 60 100 11/16 25.4 26 14 42
250 18 25.4 40 27 60 100 3/4 254 26 14 42
250 19 25.4 40 27 60 100 7/8 25.4 26 14 42
250 20 25.4 40 27 60 100 1" 254 26 14 42
250 22 254 40 27 60
250 24 254 40 27 60 125 3/16 25.4 28 16 50
250 25 25.4 40 27 60 125 1/4 254 28 16 50
250 26 25.4 40 27 60 125 5/16 25.4 28 16 50
250 28 25.4 40 27 60 125 3/8 25.4 28 16 50
250 30 25.4 40 27 60 125 7/16 25.4 28 16 50

125 1/2 25.4 28 16 50
50 3/16 15.875 18 7 26 125 9/16 25.4 28 16 50
50 1/4 15.875 18 7 26 125 5/8 25.4 28 16 50
50 5/16 15.875 18 7 26 125 3/4 25.4 28 16 50
125 7/8 25.4 28 16 50
50 3/16 25.4 18 5 34 125 1" 25.4 28 16 50
50 1/4 25.4 18 5 34
50 5/16 25.4 18 5 34 150 3/16 25.4 32 18 50
50 3/8 25.4 18 5 34 150 1/4 25.4 32 18 50
150 5/16 25.4 32 18 50
60 1/4 25.4 20 8 34 150 3/8 25.4 32 18 50
60 5/16 25.4 20 8 34 150 7/16 25.4 32 18 50
60 3/8 25.4 20 8 34 150 1/2 25.4 32 18 50
150 9/16 25.4 32 18 50
65 3/16 25.4 20 9 35 150 5/8 25.4 32 18 50
65 1/4 25.4 20 9 35 150 3/4 25.4 32 18 50
65 5/16 25.4 20 9 35 150 7/8 25.4 32 18 50
65 1/2 25.4 20 9 35 150 1" 25.4 32 18 50
75 3/16 25.4 22 12 35 175 1/4 25.4 34 20 60
75 1/4 25.4 22 12 35 175 5/16 25.4 34 20 60
75 5/16 25.4 22 12 35 175 3/8 25.4 34 20 60
75 3/8 25.4 22 12 35 175 7/16 25.4 34 20 60
75 7/16 25.4 22 12 35 175 1/2 25.4 34 20 60
75 1/2 25.4 22 12 35 175 5/8 25.4 34 20 60
75 9/16 25.4 22 12 35 175 3/4 25.4 34 20 60
75 5/8 25.4 22 12 35 175 7/8 25.4 34 20 60
75 11/16 25.4 22 12 35 175 1" 25.4 34 20 60
75 3/4 25.4 22 12 35
75 7/8 25.4 22 12 35 200 1/4 25.4 36 22 60
75 1" 25.4 22 12 35 200 5/16 25.4 36 22 60
200 3/8 25.4 36 22 60
80 1/4 25.4 22 12,5 35 200 7/16 25.4 36 22 60
200 1/2 25.4 36 22 60
90 3/16 25.4 24 13.5 38 200 5/8 25.4 36 22 60
90 1/4 25.4 24 13.5 38 200 3/4 25.4 36 22 60
90 5/16 25.4 24 13.5 38 200 7/8 25.4 36 22 60
90 3/8 25.4 24 13.5 38 200 1" 25.4 36 22 60
90 1/2 25.4 24 13.5 38
90 5/8 25.4 24 13.5 38 250 1/2 25.4 40 27 60
90 3/4 25.4 24 13.5 38
75 5 31.75 22 9 44
100 3/16 25.4 26 14 42 75 6 31.75 22 9 44
100 1/4 25.4 26 14 42 75 7 31.75 22 9 44
100 5/16 25.4 26 14 42 75 8 31.75 22 9 44
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HyIT—(R75A4T)VU—X

YA1Rhyy—
Sc Side Millin:Cutter

N E A i@ NOE A B |MMFIORE| KA N & A 18 nE A B |HMEAORE| KRR
75 9 31.75 22 9 44 125 10 31.75 28 16 55
75 10 31.75 22 9 44 125 10.5 31.75 28 16 55
75 11 31.75 22 9 44 125 1 31.75 28 16 55
75 12 31.75 22 9 44 125 12 31.75 28 16 55
75 13 31.75 22 9 44 125 13 31.75 28 16 55
75 14 31.75 22 9 44 125 14 31.75 28 16 55
75 15 31.75 22 9 44 125 15 31.75 28 16 55
75 16 31.75 22 9 44 125 16 31.75 28 16 55
75 18 31.75 22 9 44 125 17 31.75 28 16 55
75 20 31.75 22 9 44 125 18 31.75 28 16 55

125 19 31.75 28 16 55
100 3 31.75 26 14 47 125 20 31.75 28 16 55
100 3.5 31.75 26 14 47 125 21 31.75 28 16 55
100 4 31.75 26 14 47 125 22 31.75 28 16 55
100 4.5 31.75 26 14 47 125 23 31.75 28 16 55
100 5 31.75 26 14 47 125 24 31.75 28 16 55
100 5.5 31.75 26 14 47 125 25 31.75 28 16 55
100 6 31.75 26 14 47 125 26 31.75 28 16 55
100 6.5 31.75 26 14 47 125 28 31.75 28 16 55
100 7 31.75 26 14 47 125 30 31.75 28 16 55
100 7.5 31.75 26 14 47
100 8 31.75 26 14 47 150 3 31.75 32 18 60
100 8.5 31.75 26 14 47 150 4 31.75 32 18 60
100 9 31.75 26 14 47 150 5 31.75 32 18 60
100 9.5 31.75 26 14 47 150 6 31.75 32 18 60
100 10 31.75 26 14 47 150 7 31.75 32 18 60
100 10.5 31.75 26 14 47 150 8 31.75 32 18 60
100 11 31.75 26 14 47 150 9 31.75 32 18 60
100 12 31.75 26 14 47 150 10 31.75 32 18 60
100 13 31.75 26 14 47 150 1 31.75 32 18 60
100 14 31.75 26 14 47 150 12 31.75 32 18 60
100 15 31.75 26 14 47 150 13 31.75 32 18 60
100 16 31.75 26 14 47 150 14 31.75 32 18 60
100 17 31.75 26 14 47 150 15 31.75 32 18 60
100 18 31.75 26 14 47 150 16 31.75 32 18 60
100 19 31.75 26 14 47 150 17 31.75 32 18 60
100 20 31.75 26 14 47 150 18 31.75 32 18 60
100 21 31.75 26 14 47 150 19 31.75 32 18 60
100 22 31.75 26 14 47 150 20 31.75 32 18 60
100 23 31.75 26 14 47 150 22 31.75 32 18 60
100 24 31.75 26 14 47 150 24 31.75 32 18 60
100 25 31.75 26 14 47 150 25 31.75 32 18 60
100 26 31.75 26 14 47 150 26 31.75 32 18 60
100 28 31.75 26 14 47 150 28 31.75 32 18 60
100 30 31.75 26 14 47 150 30 31.75 32 18 60
125 3 31.75 28 16 55 175 4 31.75 34 20 60
125 3.5 31.75 28 16 55 175 5 31.75 34 20 60
125 4 31.75 28 16 55 175 6 31.75 34 20 60
125 4.5 31.75 28 16 55 175 7 31.75 34 20 60
125 5 31.75 28 16 55 175 8 31.75 34 20 60
125 5.5 31.75 28 16 55 175 9 31.75 34 20 60
125 6 31.75 28 16 55 175 10 31.75 34 20 60
125 6.5 31.75 28 16 55 175 1 31.75 34 20 60
125 7 31.75 28 16 55 175 12 31.75 34 20 60
125 7.5 31.75 28 16 55 175 13 31.75 34 20 60
125 8 31.75 28 16 55 175 14 31.75 34 20 60
125 8.5 31.75 28 16 55 175 15 31.75 34 20 60
125 9 31.75 28 16 55 175 16 31.75 34 20 60
125 9.5 31.75 28 16 55 175 17 31.75 34 20 60
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Side Milling Cutter

N E A i@ & ® | YFA0RE| KRB FA A 1@ N #E H (| YAFA0RE | KRRE
175 18 31.75 34 20 60 300 25 31.75 44 34 60
175 19 31.75 34 20 60 300 26 31.75 44 34 60
175 20 31.75 34 20 60
175 22 31.75 34 20 60 100 1/4 31.75 26 14 47
175 24 31.75 34 20 60
175 25 31.75 34 20 60
175 26 31.75 34 20 60
175 28 31.75 34 20 60
175 30 31.75 34 20 60
200 4 31.75 36 22 60
200 5 31.75 36 22 60
200 6 31.75 36 22 60
200 7 31.75 36 22 60
200 8 31.75 36 22 60
200 9 31.75 36 22 60
200 10 31.75 36 22 60
200 11 31.75 36 22 60
200 12 31.75 36 22 60
200 13 31.75 36 22 60
200 14 31.75 36 22 60
200 15 31.75 36 22 60
200 16 31.75 36 22 60
200 17 31.75 36 22 60
200 18 31.75 36 22 60
200 19 31.75 36 22 60
200 20 31.75 36 22 60
200 22 31.75 36 22 60
200 24 31.75 36 22 60
200 25 31.75 36 22 60
200 26 31.75 36 22 60
200 28 31.75 36 22 60
200 30 31.75 36 22 60
250 6 31.75 40 27 60
250 8 31.75 40 27 60
250 10 31.75 40 27 60
250 11 31.75 40 27 60
250 12 31.75 40 27 60
250 14 31.75 40 27 60
250 15 31.75 40 27 60
250 16 31.75 40 27 60
250 18 31.75 40 27 60
250 20 31.75 40 27 60
250 22 31.75 40 27 60
250 24 31.75 40 27 60
250 25 31.75 40 27 60
250 26 31.75 40 27 60
250 28 31.75 40 27 60
250 30 31.75 40 27 60
300 10 31.75 44 34 60
300 12 31.75 44 34 60
300 14 31.75 44 34 60
300 15 31.75 44 34 60
300 16 31.75 44 34 60
300 18 31.75 44 34 60
300 20 31.75 44 34 60
300 22 31.75 44 34 60
300 24 31.75 44 34 60
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SSC FEINTARDySY—

Staggered Tooth Side Milling Cutter

PARALDRANELEOTVETP.315

HSS-Co XERIL wiEsrEE (o) wwan 100
% E | A e | R E | A B |HII0RE| RRE hE | e | RE | H M |HII0RE| RAE
75 3 254 16 12 35 100 55 254 18 12 5
75 35 254 16 12 35 100 6 254 18 1 5
75 4 254 16 12 35 100 6.5 254 18 14 42
75 45 254 16 12 35 100 7 254 18 12 5
75 5 254 16 12 35 100 75 254 18 12 2
75 55 254 16 12 35 100 8 254 18 1 2
75 6 254 16 12 35 100 85 254 18 1 5
75 65 254 16 12 35 100 9 254 18 1 5
75 7 254 16 12 35 100 95 254 18 12 5
75 75 254 16 12 35 100 10 254 18 1 5
75 8 254 16 12 35 100 1 254 18 1 5
75 85 254 16 2 35 100 12 254 18 1 5
75 9 254 16 12 35 100 13 254 18 1 5
75 95 254 16 12 35 100 12 254 18 1 5
75 10 254 16 12 35 100 15 254 18 1 5
75 1 254 16 12 35 100 16 254 18 1 5
75 12 254 16 12 35 100 17 254 18 1 5
75 13 254 16 12 35 100 18 254 18 1 5
75 14 254 16 12 35 100 19 254 18 12 5
75 15 254 16 12 35 100 20 254 18 12 5
75 16 254 16 12 35 100 2 254 18 12 5
75 17 254 16 12 35 100 2 254 18 12 5
75 18 254 16 12 35 100 23 254 18 12 5
75 19 254 16 2 35 100 2% 254 18 1 5
75 20 254 16 12 35 100 25 254 18 12 5
75 21 254 16 2 35 100 2% 254 18 12 5
75 2 254 16 12 35 100 27 254 18 12 2
75 23 254 16 12 35 100 28 254 18 12 5
75 2% 254 16 12 35 100 30 254 18 1 5
75 5 254 16 12 35 100 32 254 18 12 2

75 2% 254 16 12 35

75 27 254 16 2 35 125 3 254 20 16 50

75 28 254 16 12 35 125 35 254 20 16 50

75 30 254 16 2 35 125 4 254 20 16 50

125 45 254 20 16 50
100 3 254 18 1 2 125 5 254 20 16 50
100 35 254 18 1 2 125 55 254 20 16 50
100 4 254 18 1 2 125 6 254 20 16 50
100 45 254 18 1 2 125 65 254 20 16 50
100 5 254 18 1 2 125 7 254 20 16 50
- & R%H Y TE® WEE A7V LRE| TILiA% | WA | FAUER | WReE
FC.FCD | S45C SCM SKD |NAK.HPM| SUS Al Cu  |Ti6AI4V| A¥axIL
- BE | L200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
ssc O O O A O O O

FE—Ov b (A—8E%ES) ThH> THONMETEERERNTES DV TEYET,
2 ENRRIZ THAEDEERORIE HETHRERZA TH S ERCLEL,
YIHIZHE P.305 F—FMIK P.319 fIEXRAIZEE P.315

138



SSC
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Staggered Tooth Side Milling Cutter

N E A i@ & ® | YFA0RE| KRB FA A 1@ N #E A B |MMFIORE| KRR
125 7.5 25.4 20 16 50 150 30 254 22 18 50
125 8 25.4 20 16 50 150 32 254 22 18 50
125 8.5 25.4 20 16 50
125 9 25.4 20 16 50 175 4 254 24 20 60
125 9.5 25.4 20 16 50 175 5 254 24 20 60
125 10 25.4 20 16 50 175 6 254 24 20 60
125 11 25.4 20 16 50 175 7 25.4 24 20 60
125 12 25.4 20 16 50 175 8 25.4 24 20 60
125 13 25.4 20 16 50 175 9 25.4 24 20 60
125 14 25.4 20 16 50 175 10 254 24 20 60
125 15 25.4 20 16 50 175 11 25.4 24 20 60
125 16 25.4 20 16 50 175 12 25.4 24 20 60
125 17 25.4 20 16 50 175 13 25.4 24 20 60
125 18 25.4 20 16 50 175 14 25.4 24 20 60
125 19 25.4 20 16 50 175 15 25.4 24 20 60
125 20 25.4 20 16 50 175 16 25.4 24 20 60
125 21 25.4 20 16 50 175 17 25.4 24 20 60
125 22 25.4 20 16 50 175 18 254 24 20 60
125 23 25.4 20 16 50 175 19 25.4 24 20 60
125 24 25.4 20 16 50 175 20 25.4 24 20 60
125 25 25.4 20 16 50 175 22 25.4 24 20 60
125 26 25.4 20 16 50 175 24 25.4 24 20 60
125 27 25.4 20 16 50 175 25 25.4 24 20 60
125 28 25.4 20 16 50 175 26 25.4 24 20 60
125 30 25.4 20 16 50 175 28 25.4 24 20 60
125 32 25.4 20 16 50 175 30 25.4 24 20 60
150 3 25.4 22 18 50 200 4 25.4 26 22 60
150 3.5 25.4 22 18 50 200 5 25.4 26 22 60
150 4 25.4 22 18 50 200 6 25.4 26 22 60
150 4.5 25.4 22 18 50 200 7 25.4 26 22 60
150 5 25.4 22 18 50 200 8 25.4 26 22 60
150 5.5 25.4 22 18 50 200 9 25.4 26 22 60
150 6 25.4 22 18 50 200 10 254 26 22 60
150 6.5 25.4 22 18 50 200 11 25.4 26 22 60
150 7 25.4 22 18 50 200 12 25.4 26 22 60
150 7.5 25.4 22 18 50 200 13 25.4 26 22 60
150 8 25.4 22 18 50 200 14 25.4 26 22 60
150 8.5 25.4 22 18 50 200 15 25.4 26 22 60
150 9 25.4 22 18 50 200 16 25.4 26 22 60
150 9.5 25.4 22 18 50 200 17 25.4 26 22 60
150 10 25.4 22 18 50 200 18 25.4 26 22 60
150 11 25.4 22 18 50 200 19 25.4 26 22 60
150 12 25.4 22 18 50 200 20 25.4 26 22 60
150 13 25.4 22 18 50 200 22 25.4 26 22 60
150 14 25.4 22 18 50 200 24 25.4 26 22 60
150 15 25.4 22 18 50 200 25 25.4 26 22 60
150 16 25.4 22 18 50 200 26 25.4 26 22 60
150 17 25.4 22 18 50 200 28 25.4 26 22 60
150 18 25.4 22 18 50 200 30 25.4 26 22 60
150 19 25.4 22 18 50
150 20 25.4 22 18 50 100 4 31.75 18 14 47
150 21 25.4 22 18 50 100 5 31.75 18 14 47
150 22 25.4 22 18 50 100 6 31.75 18 14 47
150 23 25.4 22 18 50 100 7 31.75 18 14 47
150 24 25.4 22 18 50 100 8 31.75 18 14 47
150 25 25.4 22 18 50 100 9 31.75 18 14 47
150 26 25.4 22 18 50 100 10 31.75 18 14 47
150 27 25.4 22 18 50 100 11 31.75 18 14 47
150 28 25.4 22 18 50 100 12 31.75 18 14 47
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SSC FEINTARHySY—

Staggered Tooth Side Milling Cutter

N E A i@ NOE A B |MMFIORE| KA N & A 18 nE A B |HMEAORE| KRR
100 13 31.75 18 14 47 150 25 31.75 22 18 60
100 14 31.75 18 14 47 150 26 31.75 22 18 60
100 15 31.75 18 14 47 150 28 31.75 22 18 60
100 16 31.75 18 14 47 150 30 31.75 22 18 60
100 17 31.75 18 14 47
100 18 31.75 18 14 47 175 5 31.75 24 20 60
100 20 31.75 18 14 47 175 6 31.75 24 20 60
100 22 31.75 18 14 47 175 7 31.75 24 20 60
100 24 31.75 18 14 47 175 8 31.75 24 20 60
100 25 31.75 18 14 47 175 9 31.75 24 20 60
100 26 31.75 18 14 47 175 10 31.75 24 20 60
100 28 31.75 18 14 47 175 1 31.75 24 20 60
100 30 31.75 18 14 47 175 12 31.75 24 20 60

175 13 31.75 24 20 60
125 3 31.75 20 16 55 175 14 31.75 24 20 60
125 4 31.75 20 16 55 175 15 31.75 24 20 60
125 5 31.75 20 16 55 175 16 31.75 24 20 60
125 6 31.75 20 16 55 175 18 31.75 24 20 60
125 7 31.75 20 16 55 175 20 31.75 24 20 60
125 8 31.75 20 16 55 175 22 31.75 24 20 60
125 9 31.75 20 16 55 175 24 31.75 24 20 60
125 10 31.75 20 16 55 175 25 31.75 24 20 60
125 11 31.75 20 16 55 175 26 31.75 24 20 60
125 12 31.75 20 16 55 175 28 31.75 24 20 60
125 13 31.75 20 16 55 175 30 31.75 24 20 60
125 14 31.75 20 16 55
125 15 31.75 20 16 55 200 5 31.75 26 22 60
125 16 31.75 20 16 55 200 6 31.75 26 22 60
125 17 31.75 20 16 55 200 7 31.75 26 22 60
125 18 31.75 20 16 55 200 8 31.75 26 22 60
125 19 31.75 20 16 55 200 9 31.75 26 22 60
125 20 31.75 20 16 55 200 10 31.75 26 22 60
125 22 31.75 20 16 55 200 1 31.75 26 22 60
125 24 31.75 20 16 55 200 12 31.75 26 22 60
125 25 31.75 20 16 55 200 13 31.75 26 22 60
125 26 31.75 20 16 55 200 14 31.75 26 22 60
125 28 31.75 20 16 55 200 15 31.75 26 22 60
125 30 31.75 20 16 55 200 16 31.75 26 22 60
125 32 31.75 20 16 55 200 18 31.75 26 22 60

200 20 31.75 26 22 60
150 3 31.75 22 18 60 200 22 31.75 26 22 60
150 4 31.75 22 18 60 200 23 31.75 26 22 60
150 5 31.75 22 18 60 200 24 31.75 26 22 60
150 6 31.75 22 18 60 200 25 31.75 26 22 60
150 7 31.75 22 18 60 200 26 31.75 26 22 60
150 8 31.75 22 18 60 200 28 31.75 26 22 60
150 9 31.75 22 18 60 200 30 31.75 26 22 60
150 10 31.75 22 18 60
150 11 31.75 22 18 60 250 8 31.75 30 27 60
150 12 31.75 22 18 60 250 10 31.75 30 27 60
150 13 31.75 22 18 60 250 12 31.75 30 27 60
150 14 31.75 22 18 60 250 14 31.75 30 27 60
150 15 31.75 22 18 60 250 15 31.75 30 27 60
150 16 31.75 22 18 60 250 16 31.75 30 27 60
150 17 31.75 22 18 60 250 18 31.75 30 27 60
150 18 31.75 22 18 60 250 20 31.75 30 27 60
150 19 31.75 22 18 60 250 22 31.75 30 27 60
150 20 31.75 22 18 60 250 24 31.75 30 27 60
150 22 31.75 22 18 60 250 25 31.75 30 27 60
150 24 31.75 22 18 60
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NANTSAR
VEX Convex MillirECutter

ARIEICE/ Yo T —)\—(PEDE) H
DV THBOFEEADT . REDELEBADEE Ao

SKHB1  wiEeT nawaz )0 nigrEE o REEE 4005
% = R A A& T % = R A A& T
75 0.5 254 1 12 75 39 254 7.8 12
75 0.6 254 1.2 12 75 4 254 8 12
75 0.7 254 1.4 12 75 4.25 254 8.5 12
75 0.75 254 15 12 75 4.5 254 9 12
75 0.8 254 1.6 12 75 4.75 254 9.5 12
75 0.9 254 1.8 12 75 5 254 10 12
75 1 254 2 12 75 5.25 254 10.5 12
75 1.1 254 2.2 12 75 55 254 11 12
75 1.2 254 24 12 75 6 254 12 12
75 1.25 254 2.5 12 75 6.5 254 13 12
75 13 254 2.6 12 75 7 254 14 12
75 1.4 254 2.8 12 75 7.5 254 15 12
75 1.5 254 3 12 75 8 254 16 10
75 1.6 254 3.2 12 75 8.5 254 17 10
75 1.7 254 34 12 75 9 254 18 10
75 1.75 254 35 12 75 9.5 254 19 10
75 1.8 254 3.6 12 75 10 254 20 10
75 1.9 254 3.8 12 %75 10.5 254 21 10
75 2 254 4 12 %75 11 254 22 10
75 2.1 254 4.2 12 %75 12 254 24 10
75 2.2 254 4.4 12 %75 12.5 254 25 10
75 2.25 254 4.5 12
75 2.3 254 4.6 12 100 0.5 254 1 12
75 2.4 254 4.8 12 100 0.75 254 1.5 12
75 2.5 254 5 12 100 1 254 2 12
75 2.6 254 52 12 100 1.25 254 2.5 12
75 2.7 254 54 12 100 15 254 3 12
75 2.75 254 55 12 100 1.75 254 3.5 12
75 2.8 254 5.6 12 100 2 254 4 12
75 29 254 58 12 100 2.25 254 4.5 12
75 3 254 6 12 100 2.5 254 5 12
75 3.1 254 6.2 12 100 2.75 254 55 12
75 3.2 254 6.4 12 100 3 254 6 12
75 3.25 254 6.5 12 100 35 254 7 12
75 33 254 6.6 12 100 3.75 254 7.5 12
75 3.4 254 6.8 12 100 4 254 8 12
75 35 254 7 12 100 45 254 9 12
75 3.6 254 7.2 12 100 4.75 254 9.5 12
75 3.7 254 7.4 12 100 5 254 10 12
75 3.75 254 7.5 12 100 55 254 11 12
75 3.8 254 7.6 12 100 6 254 12 12
- ET) W | A% | TAW | BEAE |7 L@ 7Vise | BAR | FAvAR | @hes
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM Sus Al Cu Ti6Al4AV | 4%V
A= BE ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
VEX O ® O A O ©

HKOTEISEEZRTLTEY., EENES LY RBERELVET,
UHI&M P.306 F—EWHK P.319
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HNANTSAR
VEX Convex MillirECutter

N B R N & HiE AE N & R N E AiE A
100 6.5 25.4 13 12 150 55 25.4 1 14
100 7 25.4 14 12 150 6 25.4 12 14
100 7.5 25.4 15 12 150 6.5 254 13 14
100 8 25.4 16 12 150 7 254 14 14
100 8.5 25.4 17 12 150 7.5 254 15 14
100 9 25.4 18 12 150 8 254 16 14
100 9.5 25.4 19 12 150 8.5 25.4 17 14
100 10 25.4 20 12 150 9 25.4 18 14

% 100 10.5 25.4 21 12 150 10 25.4 20 14

% 100 1 254 22 12 % 150 12 254 24 12

% 100 11.5 25.4 23 10 % 150 13 25.4 26 12

% 100 12 25.4 24 10 % 150 14 25.4 28 12

% 100 125 25.4 25 10 % 150 15 25.4 30 12

% 100 13 25.4 26 10

% 100 14 25.4 28 10 75 1/8 25.4 6.35 12

% 100 15 25.4 30 10 75 1/4 25.4 12.7 12

% 100 16 25.4 32 10 75 3/8 25.4 19.05 10

% 100 17 25.4 34 10 % 75 1/2 254 25.4 10

% 100 17.5 25.4 35 10

% 100 18 25.4 36 10 100 1/8 25.4 6.35 12

% 100 19 25.4 38 10 100 1/4 25.4 12.7 12

% 100 20 25.4 40 10 100 3/8 25.4 19.05 12

% 100 1/2 25.4 25.4 10
125 1 25.4 2 14
125 1.25 25.4 2.5 14
125 1.5 25.4 3 14
125 2 25.4 4 14
125 2.5 25.4 5 14
125 3 25.4 6 14
125 3.5 25.4 7 14
125 4 25.4 8 14
125 4.5 25.4 9 14
125 5 25.4 10 14
125 5.5 25.4 11 14
125 6 25.4 12 14
125 6.5 25.4 13 14
125 7 25.4 14 14
125 8 25.4 16 14
125 9 25.4 18 14
125 10 25.4 20 14

% 125 1 25.4 22 12

% 125 12 25.4 24 12

% 125 125 25.4 25 12

% 125 13 25.4 26 12

% 125 14 25.4 28 12

% 125 15 25.4 30 12

% 125 16 25.4 32 12

% 125 18 25.4 36 10

% 125 20 25.4 40 10
150 1 25.4 2 14
150 1.25 25.4 2.5 14
150 1.5 25.4 3 14
150 2 25.4 4 14
150 2.5 25.4 5 14
150 3 25.4 6 14
150 3.5 25.4 7 14
150 4 25.4 8 14
150 4.5 25.4 9 14
150 5 25.4 10 14
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CAVE

EHAIEICIF/ Yo T — ) — (FEFE) B DN THDEREADT

AIEICD—IDHEBMITIFHRE E Ao

ARTSA R

Concave Milling Cutter

SKHB1  wiEeT nawaz )0 nigwraz 00 REEE 4005
% = R A A& K % = R E A& K
75 0.5 254 8 12 100 2 254 9 12
75 0.6 254 8 12 100 25 254 10 12
75 0.7 254 8 12 100 3 254 12 12
75 0.75 254 8 12 100 35 254 14 12
75 0.8 254 8 12 100 4 254 16 12
75 0.9 254 8 12 100 4.5 254 18 12
75 1 254 8 12 100 5 254 20 12
75 1.2 254 8 12 100 55 254 22 12
75 1.25 254 8 12 100 6 254 24 12
75 1.4 254 8 12 100 6.5 254 26 12
75 1.5 254 8 12 100 7 254 28 12
75 1.6 254 8 12 100 7.5 254 30 12
75 1.75 254 8 12 100 8 254 32 12
75 2 254 9 12 100 8.5 254 34 12
75 2.25 254 10 12 100 9 254 36 12
75 2.5 254 11 12 100 9.5 254 38 12
75 3 254 13 12 100 10 254 40 12
75 35 254 14 12 % 100 11 254 42 10
75 4 254 16 12 % 100 12 254 44 10
75 4.25 254 17 12 % 100 12.5 254 46 10
75 4.5 254 18 12 % 100 13 254 48 10
75 4.75 254 19 12 % 100 14 254 50 10
75 5 254 20 12 % 100 15 254 53 10
75 55 254 22 12 % 100 16 254 56 10
75 6 254 24 12 % 100 17 254 59 8
75 6.5 254 26 10 % 100 18 254 62 8
75 7 254 28 10 % 100 19 254 66 8
75 7.5 254 30 10 % 100 20 254 70 8
75 8 254 32 10 % 100 22 254 74 8
75 8.5 254 34 10 % 100 24 254 82 8
75 9 254 36 10 % 100 25 254 84 8
75 9.5 254 38 10
75 10 254 40 10 % 125 15 254 53 10
% 75 10.5 254 4 10 % 125 16 254 56 10
% 75 11 254 42 10 % 125 18 254 62 10
% 75 12 254 44 10 % 125 20 254 70 10
% 75 12.5 254 46 10 % 125 22 254 74 8
% 125 225 254 78 8
100 1 254 8 12 % 125 24 254 82 8
100 1.25 254 8 12 % 125 25 254 84 8
100 1.5 254 8 12
- ET) W | A% | TAW | BEAE |7 L@ 7Vise | BAR | FAvAR | @hes
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM Sus Al Cu Ti6Al4AV | 4%V
A= BE ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
CAVE O ® O A O ©

HKOTEISEEZRT LTEY., EENEC LY RBERELVET,

UIHIZH P.306 F—iBEK P.319
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HyIT—(R75A4T)VU—X

CAVE

N B R N & HiE AE
75 1/8 25.4 14 12
75 1/4 25.4 26 10
75 3/8 25.4 40 10
%75 1/2 25.4 48 10
125 10 31.75 40 12
% 125 11 31.75 42 12
% 125 12 31.75 44 12
% 125 15 31.75 53 10
% 125 16 31.75 56 10
% 125 18 31.75 62 10
% 125 20 31.75 70 10
% 125 25 31.75 84 8
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Concave Milling Cutter



SCC—RH

N dA—-F—hyy—

a3

Single Corner Rounding Milling Cutter Right Hand

EHAIEICIF/ Yo T — ) — (FEFE) B DN THDEREADT
AIEICD—IDHEBMITIFHRE E Ao

~1.0R +0.04
__ 1.25R~5R +0.05
RIGHER (o o0 T
SKH51 4T pamaz 0 ?QS.ERJZR Egﬁ?g
NE R RE T TH
75 1 254 4 12
75 15 254 4 12
75 2 254 4.5 12
75 25 254 5 12
75 3 254 6 12
75 35 254 7 12
75 4 254 8 12
75 45 254 9 12
75 5 254 10 12
75 55 254 11 12
75 6 254 12 12
75 6.5 254 13 10
75 7 254 14 10
75 7.5 254 15 10
75 8 254 16 10
75 8.5 254 17 10
75 9 254 18 10
75 10 254 20 10
x 75 11 254 21 10
x 75 12 254 22 10
¥ 100 13 254 24 10
¥ 100 14 254 25 10
¥ 100 15 254 26 10
% 100 16 254 28 10
% 100 17 254 30 8
% 100 18 254 31 8
% 100 19 254 33 8
% 100 20 254 36 8
¥ 100 22 254 38 8
¥ 100 24 254 42 8
¥ 100 25 254 44 8
- = "%ER Y FT] BEE |A7ULAE 7ILSa% | WA | FA AR | WRee
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SuUsS Al Cu Ti6Al4V | 41XV
BE B ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
SCC—RH O (@) O AN O O

HKOTEEEEZRT LTEY., EENEC B RBEREGVET,

tIHI&M P.306 F—EmK P.319
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HyIT—(R75A4T)VU—X

SCC_LH WV aA—F—hvdy— EX
Single Corner Rounding Milling Cutter Left Hand

EHAIEICIF/ Yo T — ) — (FEFE) B DN THDEREADT
AIEICD—IDHEBMITIFHRE E Ao

~10R +0.04
e 125R~5R 0,05
SKHS1 sgmme 10 RIEFFEE cop~12R +008
0 125R~  +0.10

a4 & R K HiE bk

75 1 254 4 12

75 15 254 4 12

75 2 254 45 12

75 25 254 5 12

75 3 254 6 12

75 4 254 8 12

75 5 254 10 12

75 6 254 12 12

75 7 254 14 10

75 8 254 16 10

75 9 254 18 10

75 10 254 20 10

IHE i i e TESE AEHE | RTVLAHM| TIVIAS fHas FEAVEE | MEES
FC.FCD | S45C SCM SKD |NAK.HPM| SUS Al Cu  |Ti6AI4V | Avaxl
ng BE | L200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
SCC—LH O O @) A O O

tIHISRM4 P.306 F—#K P.319
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WCC

FINWI—F—hvsy—

Double Corner Rounding Milling Cutter

EHAIEICIF/ Yo T — ) — (FEFE) B DN THDEREADT
AIEICD—IDHEBMITIFHRE E Ao

~10R +0.04
RigAE 1.25R ~ 5R th.OS
SKH51  4EKRT nEsraE +8'0 ?’;ERJZR ;8;?3
8 = R R B AE K
75 1 254 7 12
75 15 254 7 12
75 2 254 7 12
75 2.5 254 9 12
75 3 254 9 12
75 35 254 10.5 12
75 4 254 12 12
75 4.5 254 135 12
75 5 254 15 12
75 5.5 254 16.5 12
75 6 254 18 12
75 6.5 254 19.5 10
75 7 254 21 10
75 7.5 254 225 10
75 8 254 24 10
75 8.5 254 255 10
75 9 254 27 10
75 10 254 30 10
x 75 11 254 33 10
x 75 12 254 34 10
100 10 254 30 10
% 100 13 254 38 10
% 100 14 254 38 10
% 100 15 254 40 10
% 100 16 254 42 10
% 100 17 254 46 8
% 100 18 254 48 8
% 100 19 254 50 8
% 100 20 254 54 8
o BT xS Y TEH mER _[27/L2@[7viae | @ae [Fsvae | @Mas
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SuUsS Al Cu Ti6Al4V | 1axIb
AR R ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
wcc O O O A O O

HKOTHEISEEERTLTHEY., EEHNBRCGYRERBLELEVET,

tIHISM P.306 F—#MK P.319

147



HyIT—(R75A4T)VU—X

INGC AURU2— Ry 5—

Involute Gear Milling Cutter

L
Le Lo
o o
< o -
Rk (A) Rk (B)
SKH51 EERT

waw | 72LR ENfs sz f"’: ’T‘;Lw“‘ iz B ok Jons
MP 0.5 1 20° 50 3.6 5 254 12 A 135~
MP 0.5 2 20° 50 3.6 5 254 12 A 55~ 134
MP 0.5 3 20° 50 3.6 5 254 12 A 35~54
MP 0.5 4 20° 50 4 5 254 12 A 26~ 34
MP 0.5 5 20° 50 4 5 254 12 A 21~25
MP 0.5 6 20° 50 4 5 254 12 A 17~ 20
MP 0.5 7 20° 50 4.4 5 254 12 A 14~16
MP 0.5 8 20° 50 4.4 5 254 12 A 12~13
MP 0.75 1 20° 50 3.6 5 254 12 A 135~
MP 0.75 2 20° 50 3.6 5 254 12 A 55~ 134
MP 0.75 3 20° 50 3.6 5 254 12 A 35~54
MP 0.75 4 20° 50 4 5 254 12 A 26~ 34
MP 0.75 5 20° 50 4 5 254 12 A 21~25
MP 0.75 6 20° 50 4 5 254 12 A 17~ 20
MP 0.75 7 20° 50 4.4 5 254 12 A 14~16
MP 0.75 8 20° 50 4.4 5 254 12 A 12~13
MP 1 1 20° 50 4 5 254 12 A 135~
MP 1 2 20° 50 4 5 254 12 A 55~ 134
MP 1 3 20° 50 4 5 254 12 A 35~54
MP 1 4 20° 50 4.4 5 254 12 A 26~ 34
MP 1 5 20° 50 4.4 5 254 12 A 21~25
MP 1 6 20° 50 4.4 5 254 12 A 17 ~20
MP 1 7 20° 50 4.8 5 254 12 A 14~16
MP 1 8 20° 50 4.8 5 254 12 A 12~13
MP 1.5 1 20° 55 5.2 254 12 B 135~
MP 1.5 2 20° 55 5.2 254 12 B 55~ 134
MP 1.5 3 20° 55 5.2 254 12 B 35~54
MP 1.5 4 20° 55 5.5 254 12 B 26~ 34
MP 1.5 5 20° 55 5.5 254 12 B 21~25
MP 1.5 6 20° 55 5.5 254 12 B 17~ 20
MP 1.5 7 20° 55 6 254 12 B 14~16
MP 1.5 8 20° 55 6 254 12 B 12~13
MP 2 1 20° 60 5.5 254 12 B 135~
MP 2 2 20° 60 5.5 254 12 B 55~ 134
MP 2 3 20° 60 6 254 12 B 35~54
MP 2 4 20° 60 6 254 12 B 26~ 34
R i wEm | aem | TEE | BEE |27 L@ TLias | @ae | Fivas | WEas

FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SuUsS Al Cu Ti6Al4AV | 4 >aXIV
AE B ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
INGC o O O A o O

STEEEERT LTEY BN B REEBEBRVET,
UIHIZH P.306 F—iBEK P.319
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INGC

AR 1—hFrhyvy—

Involute Gear Milling Cutter

waw | 72LR ENfs & f"’: ’T‘;L““’ iz R ot Jens
MP 2 5 20° 60 6.5 254 12 B 21~25
MP 2 6 20° 60 6.5 254 12 B 17 ~20
MP 2 7 20° 60 7 25.4 12 B 14~16
MP 2 8 20° 60 7.5 25.4 12 B 12~13
MP 2.5 1 20° 60 7 25.4 12 B 135~
MP 2.5 2 20° 60 7 254 12 B 55~ 134
MP 2.5 3 20° 60 7.5 254 12 B 35~54
MP 2.5 4 20° 60 8 254 12 B 26~ 34
MP 2.5 5 20° 60 8 254 12 B 21~ 25
MP 2.5 6 20° 60 8.5 254 12 B 17 ~20
MP 2.5 7 20° 60 8.5 254 12 B 14~16
MP 2.5 8 20° 60 9 254 12 B 12~13
MP 3 1 20° 70 8.5 254 10 B 135~
MP 3 2 20° 70 8.5 254 10 B 55~ 134
MP 3 3 20° 70 9 254 10 B 35~54
MP 3 4 20° 70 9.5 254 10 B 26~ 34
MP 3 5 20° 70 9.5 254 10 B 21~25
MP 3 6 20° 70 10 254 10 B 17~ 20
MP 3 7 20° 70 10.5 254 10 B 14~16
MP 3 8 20° 70 11 254 10 B 12~13
MP 4 1 20° 80 11 254 10 B 135~
MP 4 2 20° 80 11.5 254 10 B 55~ 134
MP 4 3 20° 80 12 254 10 B 35~54
MP 4 4 20° 80 12.5 254 10 B 26~ 34
MP 4 5 20° 80 13 254 10 B 21~25
MP 4 6 20° 80 13.5 254 10 B 17 ~20
MP 4 7 20° 80 14 254 10 B 14~16
MP 4 8 20° 80 14.5 254 10 B 12~13
MP 5 1 20° 90 14 31.75 10 B 135~
MP 5 2 20° 90 14.5 31.75 10 B 55~ 134
MP 5 3 20° 90 15 31.75 10 B 35~54
MP 5 4 20° 90 15.5 31.75 10 B 26~ 34
MP 5 5 20° 90 16 31.75 10 B 21~ 25
MP 5 6 20° 90 17 31.75 10 B 17~ 20
MP 5 7 20° 90 17.5 31.75 10 B 14~16
MP 5 8 20° 90 18 31.75 10 B 12~13
MP 6 1 20° 100 17 31.75 10 B 135~
MP 6 2 20° 100 17.5 31.75 10 B 55~ 134
MP 6 3 20° 100 18 31.75 10 B 35~54
MP 6 4 20° 100 18.5 31.75 10 B 26~ 34
MP 6 5 20° 100 19.5 31.75 10 B 21~25
MP 6 6 20° 100 20 31.75 10 B 17~ 20
MP 6 7 20° 100 21 31.75 10 B 14~16
MP 6 8 20° 100 22 31.75 10 B 12~13
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HyIT—(R75A4T)VU—X

INGC AURU2— Ry 5—

Involute Gear Milling Cutter

gaext | 7237 | Erm sz 20 128 i e Bk | Joh2
DP 6 1 14.5° 80 11.5 25.4 10 B 135~
DP 6 2 14.5° 80 12 25.4 10 B 55~134
DP 6 3 14.5° 80 12,5 25.4 10 B 35~54
DP 6 4 14.5° 80 13 25.4 10 B 26~ 34
DP 6 5 14.5° 80 13.5 25.4 10 B 21 ~25
DP 6 6 14.5° 80 14.5 25.4 10 B 17 ~20
DP 6 7 14.5° 80 15 25.4 10 B 14~16
DP 6 8 14.5° 80 15.5 25.4 10 B 12~13
DP 8 1 14.5° 70 8.5 25.4 10 B 135~
DP 8 2 14.5° 70 8.5 25.4 10 B 55~134
DP 8 3 14.5° 70 9 25.4 10 B 35~54
DP 8 4 14.5° 70 9.5 25.4 10 B 26~ 34
DP 8 5 14.5° 70 10 25.4 10 B 21 ~25
DP 8 6 14.5° 70 10.5 25.4 10 B 17 ~20
DP 8 7 14.5° 70 11 25.4 10 B 14~16
DP 8 8 14.5° 70 11.5 25.4 10 B 12~13
DP 10 1 14.5° 65 7 25.4 12 B 135~
DP 10 2 14.5° 65 7 25.4 12 B 55~134
DP 10 3 14.5° 65 7.5 25.4 12 B 35~54
DP 10 4 14.5° 65 8 25.4 12 B 26~ 34
DP 10 5 14.5° 65 8 25.4 12 B 21 ~25
DP 10 6 14.5° 65 8.5 25.4 12 B 17 ~20
DP 10 7 14.5° 65 8.5 25.4 12 B 14~16
DP 10 8 14.5° 65 9 25.4 12 B 12~13
DP 12 1 14.5° 60 6 25.4 12 B 135~
DP 12 2 14.5° 60 6 25.4 12 B 55~134
DP 12 3 14.5° 60 6.2 25.4 12 B 35~54
DP 12 4 14.5° 60 6.5 25.4 12 B 26~ 34
DP 12 5 14.5° 60 6.5 25.4 12 B 21 ~25
DP 12 6 14.5° 60 6.7 25.4 12 B 17 ~20
DP 12 7 14.5° 60 7 25.4 12 B 14~16
DP 12 8 14.5° 60 7.5 25.4 12 B 12~13
DP 14 1 14.5° 60 5.5 22.225 12 B 135~
DP 14 2 14.5° 60 5.5 25.4 12 B 55~134
DP 14 3 14.5° 60 5.5 25.4 12 B 35~54
DP 14 4 14.5° 60 6 25.4 12 B 26~ 34
DP 14 5 14.5° 60 6 22.225 12 B 21 ~25
DP 14 6 14.5° 60 6 25.4 12 B 17 ~20
DP 14 7 14.5° 60 6.5 25.4 12 B 14~16
DP 14 8 14.5° 60 7 25.4 12 B 12~13
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R)FVhHyF—
BVGC Bevel Gear Millin;Cutter

L
Lc Lo
o ()
< <
R (A) % (B)
SKH51 EERT
waw | 72LR ENfs sz f"’: ’T‘;Lw“‘ iz B ok Jons
MP 1.5 1 20° 55 4.4 5 254 12 A 135~
MP 1.5 2 20° 55 4.4 5 254 12 A 55~ 134
MP 1.5 3 20° 55 4.4 5 254 12 A 35~54
MP 1.5 4 20° 55 4.7 5 254 12 A 26~ 34
MP 1.5 5 20° 55 4.7 5 254 12 A 21~25
MP 1.5 6 20° 55 4.7 5 254 12 A 17 ~ 20
MP 1.5 7 20° 55 5.1 254 12 B 14~ 16
MP 1.5 8 20° 55 5.1 254 12 B 12~13
MP 2 1 20° 60 4.7 5 254 12 A 135~
MP 2 2 20° 60 4.7 5 254 12 A 55~ 134
MP 2 3 20° 60 5.1 254 12 B 35~54
MP 2 4 20° 60 5.1 254 12 B 26~ 34
MP 2 5 20° 60 5.5 254 12 B 21~25
MP 2 6 20° 60 5.5 254 12 B 17 ~ 20
MP 2 7 20° 60 6 254 12 B 14~16
MP 2 8 20° 60 6.4 254 12 B 12~13
MP 2.5 1 20° 65 6 254 12 B 135~
MP 2.5 2 20° 65 6 254 12 B 55~ 134
MP 2.5 3 20° 65 6.4 254 12 B 35~54
MP 2.5 4 20° 65 6.8 254 12 B 26~ 34
MP 2.5 5 20° 65 6.8 254 12 B 21~25
MP 2.5 6 20° 65 7.2 254 12 B 17 ~ 20
MP 2.5 7 20° 65 7.2 254 12 B 14~ 16
MP 2.5 8 20° 65 7.6 254 12 B 12~13
MP 3 1 20° 70 7.2 254 10 B 135~
MP 3 2 20° 70 7.2 254 10 B 55~ 134
MP 3 3 20° 70 7.6 254 10 B 35~54
MP 3 4 20° 70 8.1 254 10 B 26~ 34
MP 3 5 20° 70 8.1 254 10 B 21~25
MP 3 6 20° 70 8.5 254 10 B 17 ~ 20
MP 3 7 20° 70 89 254 10 B 14~ 16
MP 3 8 20° 70 9.4 254 10 B 12~13
MP 4 1 20° 80 9.4 254 10 B 135~
MP 4 2 20° 80 9.8 254 10 B 55~ 134
MP 4 3 20° 80 10.2 254 10 B 35~54
MP 4 4 20° 80 10.6 254 10 B 26~ 34
R i wEm | aem | TEE | BEE |27 L@ TLias | @ae | Fivas | WEas
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SuUsS Al Cu Ti6Al4AV | 4 >aXIV
AE B ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
BVGC o O O A o O

STEEEERT LTEY BN B REEBEBRVET,
UIHIZH P.306 F—iBEK P.319

151



HyIT—(R75A4T)VU—X

R)FVhHyy—
BVGC Bevel Gear Millin;Cutter

waw | 72LR ENfs Sz f"’: ’T‘;L““’ iz R ot Jens
MP 4 5 20° 80 1.1 25.4 10 B 21~ 25
MP 4 6 20° 80 11.5 25.4 10 B 17 ~ 20
MP 4 7 20° 80 11.9 25.4 10 B 14~ 16
MP 4 8 20° 80 123 25.4 10 B 12~13
MP 5 1 20° 90 119 31.75 10 B 135~
MP 5 2 20° 90 12.3 31.75 10 B 55~ 134
MP5 3 20° 90 12.8 31.75 10 B 35~54
MP 5 4 20° 90 13.2 31.75 10 B 26~ 34
MP5 5 20° 90 13.6 31.75 10 B 21~25
MP5 6 20° 90 14.5 31.75 10 B 17 ~ 20
MP5 7 20° 90 14.9 31.75 10 B 14~ 16
MP5 8 20° 90 15.3 31.75 10 B 12~13
MP 6 1 20° 100 14.5 31.75 10 B 135~
MP 6 2 20° 100 14.9 31.75 10 B 55~ 134
MP 6 3 20° 100 15.3 31.75 10 B 35~54
MP 6 4 20° 100 15.7 31.75 10 B 26~ 34
MP 6 5 20° 100 16.6 31.75 10 B 21~ 25
MP 6 6 20° 100 17 31.75 10 B 17 ~ 20
MP 6 7 20° 100 17.9 31.75 10 B 14~ 16
MP 6 8 20° 100 18.7 31.75 10 B 12~13
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RC

SwIh

Wy —

Rack Type Cutter

HSS-Co  &£E&T
EVa-IWEYF EHA HE AE NE A
MP 0.5 20° 75 5 25.4 12
MP 0.75 20° 75 5 25.4 12
MP 0.8 20° 75 5 25.4 12
MP 1 20° 75 5 25.4 12
MP 1 20° 100 5 25.4 16
MP 1 20° 125 5 25.4 14
MP 1.25 20° 75 4.8 25.4 12
MP 1.25 20° 100 4.8 25.4 16
MP 1.5 20° 75 5 25.4 12
MP 1.5 20° 100 5 25.4 16
MP 1.75 20° 75 5 25.4 12
MP 1.75 20° 100 5 25.4 16
MP 2 20° 75 5.5 25.4 12
MP 2 20° 100 5.5 25.4 16
MP 2 20° 125 5.5 25.4 14
MP 2 20° 125 5.5 31.75 14
MP 2.5 20° 75 7 25.4 12
MP 2.5 20° 100 7 25.4 14
MP 2.5 20° 125 7 25.4 14
MP 2.5 20° 125 7 31.75 14
MP 3 20° 75 9 25.4 10
MP 3 20° 100 9 25.4 12
MP 3 20° 125 9 25.4 14
MP 3 20° 125 9 31.75 14
MP 3.5 20° 100 10.2 25.4 12
MP 3.5 20° 125 10.2 31.75 14
MP 4 20° 100 11.5 25.4 12
MP 4 20° 125 11.5 31.75 12
MP 5 20° 100 13.9 25.4 12
MP 5 20° 125 13.9 31.75 12
I bzl S S&i#H TE# BEH AT VLAM| TIVIER | #@EE | FAVEE | WESAR
FC.FCD S45C SCM SKD NAK.HPM SUS Al Cu Ti6Al4V | 4>~axIb
AE = ~200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
RC O ©) ©) A ©) ©)

STEREEERT LTEY AENEC G RERBLGVET.

UIHI%M P.306 F—@WHK P.319
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RC

HyIT—(R75A4T)VU—X

SvIhyHy—

Rack Type Cutter

EVa-IVEYF ENA Nz Hig NE A
MP 6 20° 100 17.5 25.4 10
MP 6 20° 125 17.5 31.75 12
MP 7 20° 125 19 31.75 10
FAVARSIVEYF ENf iz g NE A
DP 10 14.5° 100 6.5 25.4 14
DP8 14.5° 100 8 25.4 12
DP6 14.5° 100 105 25.4 12
DP5 14.5° 100 128 25.4 12
DP 4 14.5° 125 155 31.75 12
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VC

V/vFhyy—

V-notci Cutter
SKH57 ABEHFREZ +H15 REFAZE 10.02
A & BSLE ANKE AaE R T
75 6 25.4 45° 0.25 12
I fzg0] R e TEH HEHE | RTVLRE| TIVIE fHEe FRVAR | MHEE
FC.FCD S45C SCM SKD |NAK.HPM| Sus Al Cu Ti6AI4V | A3V
WE BE | L200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
VvV C O O O O O O O
KIS P.306 F—ERIK P.319
Uc U/vyFhAvsy—
U-notci Cutter
SKH57 REFAZE 10.02
A F 2 R R A B,
75 5 254 1R 16
BT 1 RE EE= ] TEH BEM | ATFVLRE| TIVIE tHee FRUER | WEER
FC.FCD S45C SCM SKD |NAK.HPM| sus Al Cu Ti6Al4V | ARV
EE
WE 200HB | ~200HB | ~250HB | ~35HRC | ~45HRC
ucC O O O O O O O

tIHI&M P.306 F—EMK P.319
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