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外径 柄 刃長 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 BS7 35 123.6 78.6 3/8 W 2
15 BS7 40 128.6 78.6 3/8 W 2
16 BS7 40 128.6 78.6 3/8 W 2
17 BS7 40 128.6 78.6 3/8 W 2
18 BS7 40 128.6 78.6 3/8 W 2
19 BS7 45 133.6 78.6 3/8 W 2
20 BS7 45 133.6 78.6 3/8 W 2
21 BS7 45 133.6 78.6 3/8 W 2
22 BS7 45 133.6 78.6 3/8 W 2
23 BS7 50 138.6 78.6 3/8 W 2
24 BS7 50 138.6 78.6 3/8 W 2
25 BS7 50 138.6 78.6 3/8 W 2
26 BS7 50 138.6 78.6 3/8 W 2
27 BS7 55 143.6 78.6 3/8 W 2
28 BS7 55 143.6 78.6 3/8 W 2

28 BS9 55 172.8 104.8 1/2 W 2
29 BS9 55 172.8 104.8 1/2 W 2
30 BS9 55 172.8 104.8 1/2 W 2
31 BS9 60 177.8 104.8 1/2 W 2
32 BS9 60 177.8 104.8 1/2 W 2
34 BS9 60 177.8 104.8 1/2 W 2
35 BS9 60 177.8 104.8 1/2 W 2
38 BS9 65 182.8 104.8 1/2 W 2
40 BS9 65 184.8 104.8 1/2 W 2
42 BS9 65 184.8 104.8 1/2 W 2
45 BS9 70 189.8 104.8 1/2 W 2
50 BS9 70 189.8 104.8 1/2 W 2
55 BS9 70 189.8 104.8 1/2 W 2
60 BS9 75 194.8 104.8 1/2 W 2

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＨＬＳＬＥ－ＢＳ ○ ○ ○ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２２

 2  3

エンドミルシリーズ

右ネジレ３０° 外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 柄 刃長 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 BS7 35 123.6 78.6 3/8 W 2
15 BS7 40 128.6 78.6 3/8 W 2
16 BS7 40 128.6 78.6 3/8 W 2
17 BS7 40 128.6 78.6 3/8 W 2
18 BS7 40 128.6 78.6 3/8 W 2
19 BS7 45 133.6 78.6 3/8 W 2
20 BS7 45 133.6 78.6 3/8 W 2
21 BS7 45 133.6 78.6 3/8 W 2
22 BS7 45 133.6 78.6 3/8 W 2
23 BS7 50 138.6 78.6 3/8 W 2
24 BS7 50 138.6 78.6 3/8 W 2
25 BS7 50 138.6 78.6 3/8 W 2
26 BS7 50 138.6 78.6 3/8 W 2
27 BS7 55 143.6 78.6 3/8 W 2
28 BS7 55 143.6 78.6 3/8 W 2

28 BS9 55 172.8 104.8 1/2 W 2
29 BS9 55 172.8 104.8 1/2 W 2
30 BS9 55 172.8 104.8 1/2 W 2
31 BS9 60 177.8 104.8 1/2 W 2
32 BS9 60 177.8 104.8 1/2 W 2
34 BS9 60 177.8 104.8 1/2 W 2
35 BS9 60 177.8 104.8 1/2 W 2
38 BS9 65 182.8 104.8 1/2 W 2
40 BS9 65 184.8 104.8 1/2 W 2
42 BS9 65 184.8 104.8 1/2 W 2
45 BS9 70 189.8 104.8 1/2 W 2
50 BS9 70 189.8 104.8 1/2 W 2
55 BS9 70 189.8 104.8 1/2 W 2
60 BS9 75 194.8 104.8 1/2 W 2

－３－

右ネジレ３０° 外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 柄 刃長 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 BS7 35 123.6 78.6 3/8 W 2
15 BS7 40 128.6 78.6 3/8 W 2
16 BS7 40 128.6 78.6 3/8 W 2
17 BS7 40 128.6 78.6 3/8 W 2
18 BS7 40 128.6 78.6 3/8 W 2
19 BS7 45 133.6 78.6 3/8 W 2
20 BS7 45 133.6 78.6 3/8 W 2
21 BS7 45 133.6 78.6 3/8 W 2
22 BS7 45 133.6 78.6 3/8 W 2
23 BS7 50 138.6 78.6 3/8 W 2
24 BS7 50 138.6 78.6 3/8 W 2
25 BS7 50 138.6 78.6 3/8 W 2
26 BS7 50 138.6 78.6 3/8 W 2
27 BS7 55 143.6 78.6 3/8 W 2
28 BS7 55 143.6 78.6 3/8 W 2

28 BS9 55 172.8 104.8 1/2 W 2
29 BS9 55 172.8 104.8 1/2 W 2
30 BS9 55 172.8 104.8 1/2 W 2
31 BS9 60 177.8 104.8 1/2 W 2
32 BS9 60 177.8 104.8 1/2 W 2
34 BS9 60 177.8 104.8 1/2 W 2
35 BS9 60 177.8 104.8 1/2 W 2
38 BS9 65 182.8 104.8 1/2 W 2
40 BS9 65 184.8 104.8 1/2 W 2
42 BS9 65 184.8 104.8 1/2 W 2
45 BS9 70 189.8 104.8 1/2 W 2
50 BS9 70 189.8 104.8 1/2 W 2
55 BS9 70 189.8 104.8 1/2 W 2
60 BS9 75 194.8 104.8 1/2 W 2

－３－

ＨＬＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄引ネジ付ヘリカル２枚刃エンドミル
2-Flutes Helical End Mill with Drawing Thread BS Shank ＨＬＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄引ネジ付ヘリカル２枚刃エンドミル

2-Flutes Helical End Mill with Drawing Thread MT Shank

外径許容差(φD) 0-0.05HSS-Co　右ネジレ30°
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外径 柄 刃長 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 MT2 35 113 68 M10 2
15 MT2 40 118 68 M10 2
16 MT2 40 118 68 M10 2
18 MT2 40 118 68 M10 2
20 MT2 45 123 68 M10 2
22 MT2 45 123 68 M10 2

24 MT3 50 147 85 M12 2
25 MT3 50 147 85 M12 2
26 MT3 50 147 85 M12 2
28 MT3 55 152 85 M12 2
30 MT3 55 152 85 M12 2
32 MT3 60 157 85 M12 2
34 MT3 60 157 85 M12 2

34 MT4 60 183 108 M16 2
35 MT4 60 183 108 M16 2
36 MT4 65 188 108 M16 2
38 MT4 65 188 108 M16 2
40 MT4 65 188 108 M16 2
42 MT4 65 188 108 M16 2
45 MT4 70 193 108 M16 2
48 MT4 70 193 108 M16 2
50 MT4 70 193 108 M16 2

50 MT5 70 226 136 M20 2
55 MT5 70 226 136 M20 2
60 MT5 75 231 136 M20 2

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＨＬＳＬＥ－ＭＴ ○ ○ ○ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２２

 2  3

右ネジレ３０° 外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 柄 刃長 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 MT2 35 113 68 M10 2
15 MT2 40 118 68 M10 2
16 MT2 40 118 68 M10 2
18 MT2 40 118 68 M10 2
20 MT2 45 123 68 M10 2
22 MT2 45 123 68 M10 2

24 MT3 50 147 85 M12 2
25 MT3 50 147 85 M12 2
26 MT3 50 147 85 M12 2
28 MT3 55 152 85 M12 2
30 MT3 55 152 85 M12 2
32 MT3 60 157 85 M12 2
34 MT3 60 157 85 M12 2

34 MT4 60 183 108 M16 2
35 MT4 60 183 108 M16 2
36 MT4 65 188 108 M16 2
38 MT4 65 188 108 M16 2
40 MT4 65 188 108 M16 2
42 MT4 65 188 108 M16 2
45 MT4 70 193 108 M16 2
48 MT4 70 193 108 M16 2
50 MT4 70 193 108 M16 2

50 MT5 70 226 136 M20 2
55 MT5 70 226 136 M20 2
60 MT5 75 231 136 M20 2

－４－

右ネジレ３０° 外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 柄 刃長 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 MT2 35 113 68 M10 2
15 MT2 40 118 68 M10 2
16 MT2 40 118 68 M10 2
18 MT2 40 118 68 M10 2
20 MT2 45 123 68 M10 2
22 MT2 45 123 68 M10 2

24 MT3 50 147 85 M12 2
25 MT3 50 147 85 M12 2
26 MT3 50 147 85 M12 2
28 MT3 55 152 85 M12 2
30 MT3 55 152 85 M12 2
32 MT3 60 157 85 M12 2
34 MT3 60 157 85 M12 2

34 MT4 60 183 108 M16 2
35 MT4 60 183 108 M16 2
36 MT4 65 188 108 M16 2
38 MT4 65 188 108 M16 2
40 MT4 65 188 108 M16 2
42 MT4 65 188 108 M16 2
45 MT4 70 193 108 M16 2
48 MT4 70 193 108 M16 2
50 MT4 70 193 108 M16 2

50 MT5 70 226 136 M20 2
55 MT5 70 226 136 M20 2
60 MT5 75 231 136 M20 2

－４－

ＨＬＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄引ネジ付ヘリカル２枚刃エンドミル
2-Flutes Helical End Mill with Drawing Thread BS Shank ＨＬＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄引ネジ付ヘリカル２枚刃エンドミル

2-Flutes Helical End Mill with Drawing Thread MT Shank

外径許容差(φD) 0-0.05HSS-Co　右ネジレ30°
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外径 柄 刃長 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 BS7 40 128.6 78.6 3/8W 4
15 BS7 45 133.6 78.6 3/8W 4
16 BS7 45 133.6 78.6 3/8W 4
17 BS7 45 133.6 78.6 3/8W 4
18 BS7 45 133.6 78.6 3/8W 4
19 BS7 50 138.6 78.6 3/8W 4
20 BS7 50 138.6 78.6 3/8W 4
21 BS7 50 138.6 78.6 3/8W 4
22 BS7 50 138.6 78.6 3/8W 4
23 BS7 55 143.6 78.6 3/8W 4
24 BS7 55 143.6 78.6 3/8W 4
25 BS7 55 143.6 78.6 3/8W 4
26 BS7 55 143.6 78.6 3/8W 4
27 BS7 60 148.6 78.6 3/8W 4

28 BS9 60 177.8 104.8 1/2W 4
29 BS9 60 177.8 104.8 1/2W 4
30 BS9 60 177.8 104.8 1/2W 4
31 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
32 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
33 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
34 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
35 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
36 BS9 70 187.8 104.8 1/2W 4
38 BS9 70 187.8 104.8 1/2W 4
40 BS9 70 189.8 104.8 1/2W 4
42 BS9 70 189.8 104.8 1/2W 4
45 BS9 75 194.8 104.8 1/2W 4
50 BS9 75 194.8 104.8 1/2W 4
55 BS9 75 194.8 104.8 1/2W 4
60 BS9 80 199.8 104.8 1/2W 4

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＨＬＳＰＥ－ＢＳ ○ ○ ○ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２２

 4  5

エンドミルシリーズ

ＨＬＳＰＥ－ＭＴ ＭＴ柄引ネジ付ヘリカルスパイラルエンドミル
Helical Spiral End Mill with Drawing Thread MT Shank

右ネジレ３０° 外径許容差 (φD) +0.2
  0

外径 柄 刃長 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 BS7 40 128.6 78.6 3/8W 4
15 BS7 45 133.6 78.6 3/8W 4
16 BS7 45 133.6 78.6 3/8W 4
17 BS7 45 133.6 78.6 3/8W 4
18 BS7 45 133.6 78.6 3/8W 4
19 BS7 50 138.6 78.6 3/8W 4
20 BS7 50 138.6 78.6 3/8W 4
21 BS7 50 138.6 78.6 3/8W 4
22 BS7 50 138.6 78.6 3/8W 4
23 BS7 55 143.6 78.6 3/8W 4
24 BS7 55 143.6 78.6 3/8W 4
25 BS7 55 143.6 78.6 3/8W 4
26 BS7 55 143.6 78.6 3/8W 4
27 BS7 60 148.6 78.6 3/8W 4

28 BS9 60 177.8 104.8 1/2W 4
29 BS9 60 177.8 104.8 1/2W 4
30 BS9 60 177.8 104.8 1/2W 4
31 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
32 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
33 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
34 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
35 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
36 BS9 70 187.8 104.8 1/2W 4
38 BS9 70 187.8 104.8 1/2W 4
40 BS9 70 189.8 104.8 1/2W 4
42 BS9 70 189.8 104.8 1/2W 4
45 BS9 75 194.8 104.8 1/2W 4
50 BS9 75 194.8 104.8 1/2W 4
55 BS9 75 194.8 104.8 1/2W 4
60 BS9 80 199.8 104.8 1/2W 4

－５－

右ネジレ３０° 外径許容差 (φD) +0.2
  0

外径 柄 刃長 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 BS7 40 128.6 78.6 3/8W 4
15 BS7 45 133.6 78.6 3/8W 4
16 BS7 45 133.6 78.6 3/8W 4
17 BS7 45 133.6 78.6 3/8W 4
18 BS7 45 133.6 78.6 3/8W 4
19 BS7 50 138.6 78.6 3/8W 4
20 BS7 50 138.6 78.6 3/8W 4
21 BS7 50 138.6 78.6 3/8W 4
22 BS7 50 138.6 78.6 3/8W 4
23 BS7 55 143.6 78.6 3/8W 4
24 BS7 55 143.6 78.6 3/8W 4
25 BS7 55 143.6 78.6 3/8W 4
26 BS7 55 143.6 78.6 3/8W 4
27 BS7 60 148.6 78.6 3/8W 4

28 BS9 60 177.8 104.8 1/2W 4
29 BS9 60 177.8 104.8 1/2W 4
30 BS9 60 177.8 104.8 1/2W 4
31 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
32 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
33 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
34 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
35 BS9 65 182.8 104.8 1/2W 4
36 BS9 70 187.8 104.8 1/2W 4
38 BS9 70 187.8 104.8 1/2W 4
40 BS9 70 189.8 104.8 1/2W 4
42 BS9 70 189.8 104.8 1/2W 4
45 BS9 75 194.8 104.8 1/2W 4
50 BS9 75 194.8 104.8 1/2W 4
55 BS9 75 194.8 104.8 1/2W 4
60 BS9 80 199.8 104.8 1/2W 4

－５－

ＨＬＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄引ネジ付ヘリカルスパイラルエンドミル
Helical Spiral End Mill with Drawing Thread BS Shank

外径許容差(φD) +0.20HSS-Co　右ネジレ30°
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外径 柄 刃長 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 MT2 40 118 68 M10 4
15 MT2 45 123 68 M10 4
16 MT2 45 123 68 M10 4
18 MT2 45 123 68 M10 4
20 MT2 50 128 68 M10 4
22 MT2 50 128 68 M10 4
24 MT2 55 133 68 M10 4

25 MT3 55 152 85 M12 4
26 MT3 55 152 85 M12 4
28 MT3 60 157 85 M12 4
30 MT3 60 157 85 M12 4
32 MT3 65 162 85 M12 4
34 MT3 65 162 85 M12 4

35 MT4 65 190 108 M16 4
36 MT4 70 195 108 M16 4
38 MT4 70 195 108 M16 4
40 MT4 70 195 108 M16 4
42 MT4 70 195 108 M16 4
45 MT4 75 200 108 M16 4
50 MT4 75 200 108 M16 4

55 MT5 75 231 136 M20 4
60 MT5 80 236 136 M20 4

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＨＬＳＰＥ－ＭＴ ○ ○ ○ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２２

 4  5

右ネジレ３０° 外径許容差 (φD) +0.2
  0

外径 柄 刃長 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 MT2 40 118 68 M10 4
15 MT2 45 123 68 M10 4
16 MT2 45 123 68 M10 4
18 MT2 45 123 68 M10 4
20 MT2 50 128 68 M10 4
22 MT2 50 128 68 M10 4
24 MT2 55 133 68 M10 4

25 MT3 55 152 85 M12 4
26 MT3 55 152 85 M12 4
28 MT3 60 157 85 M12 4
30 MT3 60 157 85 M12 4
32 MT3 65 162 85 M12 4
34 MT3 65 162 85 M12 4

35 MT4 65 190 108 M16 4
36 MT4 70 195 108 M16 4
38 MT4 70 195 108 M16 4
40 MT4 70 195 108 M16 4
42 MT4 70 195 108 M16 4
45 MT4 75 200 108 M16 4
50 MT4 75 200 108 M16 4

55 MT5 75 231 136 M20 4
60 MT5 80 236 136 M20 4

－６－

右ネジレ３０° 外径許容差 (φD) +0.2
  0

外径 柄 刃長 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 MT2 40 118 68 M10 4
15 MT2 45 123 68 M10 4
16 MT2 45 123 68 M10 4
18 MT2 45 123 68 M10 4
20 MT2 50 128 68 M10 4
22 MT2 50 128 68 M10 4
24 MT2 55 133 68 M10 4

25 MT3 55 152 85 M12 4
26 MT3 55 152 85 M12 4
28 MT3 60 157 85 M12 4
30 MT3 60 157 85 M12 4
32 MT3 65 162 85 M12 4
34 MT3 65 162 85 M12 4

35 MT4 65 190 108 M16 4
36 MT4 70 195 108 M16 4
38 MT4 70 195 108 M16 4
40 MT4 70 195 108 M16 4
42 MT4 70 195 108 M16 4
45 MT4 75 200 108 M16 4
50 MT4 75 200 108 M16 4

55 MT5 75 231 136 M20 4
60 MT5 80 236 136 M20 4

－６－

ＨＬＳＰＥ－ＭＴ ＭＴ柄引ネジ付ヘリカルスパイラルエンドミル
Helical Spiral End Mill with Drawing Thread MT ShankＨＬＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄引ネジ付ヘリカルスパイラルエンドミル

Helical Spiral End Mill with Drawing Thread BS Shank

外径許容差(φD) +0.20HSS-Co　右ネジレ30°
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外径 刃長 柄 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 80 MT2 158 68 M10 2
15 80 MT2 158 68 M10 2
16 80 MT2 158 68 M10 2
18 80 MT2 158 68 M10 2
20 80 MT2 158 68 M10 2
22 80 MT2 158 68 M10 2

24 100 MT3 197 85 M12 2
25 100 MT3 197 85 M12 2
26 100 MT3 197 85 M12 2
28 100 MT3 197 85 M12 2
30 120 MT3 217 85 M12 2
32 120 MT3 217 85 M12 2

34 120 MT4 243 108 M16 2
35 150 MT4 273 108 M16 2
36 150 MT4 273 108 M16 2
38 150 MT4 273 108 M16 2
40 150 MT4 273 108 M16 2
42 150 MT4 273 108 M16 2
45 150 MT4 273 108 M16 2

45 200 MT5 356 136 M20 2
45 250 MT5 406 136 M20 2

48 150 MT4 273 108 M16 2
50 150 MT4 273 108 M16 2

50 200 MT5 356 136 M20 2
50 250 MT5 406 136 M20 2
50 300 MT5 456 136 M20 2
60 150 MT5 306 136 M20 2
60 200 MT5 356 136 M20 2
60 250 MT5 406 136 M20 2
60 300 MT5 456 136 M20 2

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＬＨＬＳＬＥ－ＭＴ ○ ○ ○ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２２

 6  7

エンドミルシリーズ

右ネジレ３０° 外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 刃長 柄 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 80 MT2 158 68 M10 2
15 80 MT2 158 68 M10 2
16 80 MT2 158 68 M10 2
18 80 MT2 158 68 M10 2
20 80 MT2 158 68 M10 2
22 80 MT2 158 68 M10 2

24 100 MT3 197 85 M12 2
25 100 MT3 197 85 M12 2
26 100 MT3 197 85 M12 2
28 100 MT3 197 85 M12 2
30 120 MT3 217 85 M12 2
32 120 MT3 217 85 M12 2
34 120 MT3 217 85 M12 2

35 150 MT4 273 108 M16 2
36 150 MT4 273 108 M16 2
38 150 MT4 273 108 M16 2
40 150 MT4 273 108 M16 2
42 150 MT4 273 108 M16 2
45 150 MT4 273 108 M16 2

45 200 MT5 356 136 M20 2
45 250 MT5 406 136 M20 2

48 150 MT4 273 108 M16 2
50 150 MT4 273 108 M16 2

50 200 MT5 356 136 M20 2
50 250 MT5 406 136 M20 2
50 300 MT5 456 136 M20 2
60 150 MT5 306 136 M20 2
60 200 MT5 356 136 M20 2
60 250 MT5 406 136 M20 2
60 300 MT5 456 136 M20 2

－７－

右ネジレ３０° 外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 刃長 柄 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 80 MT2 158 68 M10 2
15 80 MT2 158 68 M10 2
16 80 MT2 158 68 M10 2
18 80 MT2 158 68 M10 2
20 80 MT2 158 68 M10 2
22 80 MT2 158 68 M10 2

24 100 MT3 197 85 M12 2
25 100 MT3 197 85 M12 2
26 100 MT3 197 85 M12 2
28 100 MT3 197 85 M12 2
30 120 MT3 217 85 M12 2
32 120 MT3 217 85 M12 2
34 120 MT3 217 85 M12 2

35 150 MT4 273 108 M16 2
36 150 MT4 273 108 M16 2
38 150 MT4 273 108 M16 2
40 150 MT4 273 108 M16 2
42 150 MT4 273 108 M16 2
45 150 MT4 273 108 M16 2

45 200 MT5 356 136 M20 2
45 250 MT5 406 136 M20 2

48 150 MT4 273 108 M16 2
50 150 MT4 273 108 M16 2

50 200 MT5 356 136 M20 2
50 250 MT5 406 136 M20 2
50 300 MT5 456 136 M20 2
60 150 MT5 306 136 M20 2
60 200 MT5 356 136 M20 2
60 250 MT5 406 136 M20 2
60 300 MT5 456 136 M20 2

－７－

ＬＨＬＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄引ネジ付ロングヘリカル２枚刃エンドミル
2-Flutes Helical Long End Mill with Drawing Thread MT Shank

外径許容差 (φD) +0.2
  0

刃数４枚　右ネジレ３０°

刃数６枚　右ネジレ４５°

外径 刃長 柄 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 80 MT2 158 68 M10 4
15 80 MT2 158 68 M10 4
16 80 MT2 158 68 M10 4
18 80 MT2 158 68 M10 4
20 60 MT2 138 68 M10 4
20 80 MT2 158 68 M10 4
22 80 MT2 158 68 M10 4

24 100 MT3 197 85 M12 4
25 100 MT3 197 85 M12 4
26 100 MT3 197 85 M12 4
28 100 MT3 197 85 M12 4
30 90 MT3 187 85 M12 4
30 120 MT3 217 85 M12 4
30 150 MT3 247 85 M12 4
32 120 MT3 217 85 M12 4
32 150 MT3 247 85 M12 4

34 120 MT4 245 108 M16 4
34 150 MT4 275 108 M16 4
35 150 MT4 275 108 M16 4
35 200 MT4 325 108 M16 4
36 150 MT4 275 108 M16 4
36 200 MT4 325 108 M16 4
38 150 MT4 275 108 M16 4
38 200 MT4 325 108 M16 4
40 120 MT4 245 108 M16 4
40 150 MT4 275 108 M16 4
40 200 MT4 325 108 M16 4
42 150 MT4 275 108 M16 4
45 150 MT4 275 108 M16 4
45 200 MT4 325 108 M16 4
48 150 MT4 275 108 M16 4
48 200 MT4 325 108 M16 4
50 150 MT4 275 108 M16 4
50 200 MT4 325 108 M16 4

50 200 MT5 356 136 M20 6
50 250 MT5 406 136 M20 6
50 300 MT5 456 136 M20 6
60 150 MT5 306 136 M20 6
60 200 MT5 356 136 M20 6
60 250 MT5 406 136 M20 6
60 300 MT5 456 136 M20 6

－８－

ＬＨＬＳＰＥ－ＭＴ ＭＴ柄引ネジ付ロングヘリカルスパイラルエンドミル
Helical Long End Mill with Drawing Thread MT Shank

外径許容差(φD) 0-0.05HSS-Co　右ネジレ30°
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外径 刃長 柄 全長 柄長 ネジ
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 80 MT2 158 68 M10 4 30°
15 80 MT2 158 68 M10 4 30°
16 80 MT2 158 68 M10 4 30°
18 80 MT2 158 68 M10 4 30°
20 60 MT2 138 68 M10 4 30°
20 80 MT2 158 68 M10 4 30°
22 80 MT2 158 68 M10 4 30°

24 100 MT3 197 85 M12 4 30°
25 100 MT3 197 85 M12 4 30°
26 100 MT3 197 85 M12 4 30°
28 100 MT3 197 85 M12 4 30°
30 90 MT3 187 85 M12 4 30°
30 120 MT3 217 85 M12 4 30°
30 150 MT3 247 85 M12 4 30°
32 120 MT3 217 85 M12 4 30°
32 150 MT3 247 85 M12 4 30°

34 120 MT4 245 108 M16 4 30°
34 150 MT4 275 108 M16 4 30°
35 150 MT4 275 108 M16 4 30°
35 200 MT4 325 108 M16 4 30°
36 150 MT4 275 108 M16 4 30°
36 200 MT4 325 108 M16 4 30°
38 150 MT4 275 108 M16 4 30°
38 200 MT4 325 108 M16 4 30°
40 120 MT4 245 108 M16 4 30°
40 150 MT4 275 108 M16 4 30°
40 200 MT4 325 108 M16 4 30°
42 150 MT4 275 108 M16 4 30°
45 150 MT4 275 108 M16 4 30°
45 200 MT4 325 108 M16 4 30°
48 150 MT4 275 108 M16 4 30°
48 200 MT4 325 108 M16 4 30°
50 150 MT4 275 108 M16 4 30°
50 200 MT4 325 108 M16 4 30°

50 200 MT5 356 136 M20 6 45°
50 250 MT5 406 136 M20 6 45°
50 300 MT5 456 136 M20 6 45°
60 150 MT5 306 136 M20 6 45°
60 200 MT5 356 136 M20 6 45°
60 250 MT5 406 136 M20 6 45°
60 300 MT5 456 136 M20 6 45°

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＬＨＬＳＰＥ－ＭＴ ○ ○ ○ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２２

 6  7

ＬＨＬＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄引ネジ付ロングヘリカル２枚刃エンドミル
2-Flutes Helical Long End Mill with Drawing Thread MT Shank

外径許容差 (φD) +0.2
  0

刃数４枚　右ネジレ３０°

刃数６枚　右ネジレ４５°

外径 刃長 柄 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 80 MT2 158 68 M10 4
15 80 MT2 158 68 M10 4
16 80 MT2 158 68 M10 4
18 80 MT2 158 68 M10 4
20 60 MT2 138 68 M10 4
20 80 MT2 158 68 M10 4
22 80 MT2 158 68 M10 4

24 100 MT3 197 85 M12 4
25 100 MT3 197 85 M12 4
26 100 MT3 197 85 M12 4
28 100 MT3 197 85 M12 4
30 90 MT3 187 85 M12 4
30 120 MT3 217 85 M12 4
30 150 MT3 247 85 M12 4
32 120 MT3 217 85 M12 4
32 150 MT3 247 85 M12 4

34 120 MT4 245 108 M16 4
34 150 MT4 275 108 M16 4
35 150 MT4 275 108 M16 4
35 200 MT4 325 108 M16 4
36 150 MT4 275 108 M16 4
36 200 MT4 325 108 M16 4
38 150 MT4 275 108 M16 4
38 200 MT4 325 108 M16 4
40 120 MT4 245 108 M16 4
40 150 MT4 275 108 M16 4
40 200 MT4 325 108 M16 4
42 150 MT4 275 108 M16 4
45 150 MT4 275 108 M16 4
45 200 MT4 325 108 M16 4
48 150 MT4 275 108 M16 4
48 200 MT4 325 108 M16 4
50 150 MT4 275 108 M16 4
50 200 MT4 325 108 M16 4

50 200 MT5 356 136 M20 6
50 250 MT5 406 136 M20 6
50 300 MT5 456 136 M20 6
60 150 MT5 306 136 M20 6
60 200 MT5 356 136 M20 6
60 250 MT5 406 136 M20 6
60 300 MT5 456 136 M20 6

－８－

外径許容差 (φD) +0.2
  0

刃数４枚　右ネジレ３０°

刃数６枚　右ネジレ４５°

外径 刃長 柄 全長 柄長 ネジ
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１ ＤＴ
14 80 MT2 158 68 M10 4
15 80 MT2 158 68 M10 4
16 80 MT2 158 68 M10 4
18 80 MT2 158 68 M10 4
20 60 MT2 138 68 M10 4
20 80 MT2 158 68 M10 4
22 80 MT2 158 68 M10 4

24 100 MT3 197 85 M12 4
25 100 MT3 197 85 M12 4
26 100 MT3 197 85 M12 4
28 100 MT3 197 85 M12 4
30 90 MT3 187 85 M12 4
30 120 MT3 217 85 M12 4
30 150 MT3 247 85 M12 4
32 120 MT3 217 85 M12 4
32 150 MT3 247 85 M12 4

34 120 MT4 245 108 M16 4
34 150 MT4 275 108 M16 4
35 150 MT4 275 108 M16 4
35 200 MT4 325 108 M16 4
36 150 MT4 275 108 M16 4
36 200 MT4 325 108 M16 4
38 150 MT4 275 108 M16 4
38 200 MT4 325 108 M16 4
40 120 MT4 245 108 M16 4
40 150 MT4 275 108 M16 4
40 200 MT4 325 108 M16 4
42 150 MT4 275 108 M16 4
45 150 MT4 275 108 M16 4
45 200 MT4 325 108 M16 4
48 150 MT4 275 108 M16 4
48 200 MT4 325 108 M16 4
50 150 MT4 275 108 M16 4
50 200 MT4 325 108 M16 4

50 200 MT5 356 136 M20 6
50 250 MT5 406 136 M20 6
50 300 MT5 456 136 M20 6
60 150 MT5 306 136 M20 6
60 200 MT5 356 136 M20 6
60 250 MT5 406 136 M20 6
60 300 MT5 456 136 M20 6

－８－

ＬＨＬＳＰＥ－ＭＴ ＭＴ柄引ネジ付ロングヘリカルスパイラルエンドミル
Helical Long End Mill with Drawing Thread MT Shank

外径許容差(φD) +0.20HSS-Co　右ネジレ
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外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
3 30 BS5 85 48 2
3 40 BS5 95 48 2
3 50 BS5 105 48 2
4 30 BS5 85 48 2
4 40 BS5 95 48 2
4 50 BS5 105 48 2
5 30 BS5 85 48 2
5 40 BS5 95 48 2
5 50 BS5 105 48 2
5 60 BS5 115 48 2
6 30 BS5 85 48 2
6 40 BS5 95 48 2
6 50 BS5 105 48 2
6 60 BS5 115 48 2
7 30 BS5 85 48 2
7 40 BS5 95 48 2
7 50 BS5 105 48 2
7 60 BS5 115 48 2
8 30 BS5 85 48 2
8 40 BS5 95 48 2
8 50 BS5 105 48 2
8 60 BS5 115 48 2
9 30 BS5 85 48 2
9 40 BS5 95 48 2
9 50 BS5 105 48 2
9 60 BS5 115 48 2

10 30 BS5 85 48 2
10 40 BS5 95 48 2
10 50 BS5 105 48 2
10 60 BS5 115 48 2
11 40 BS5 95 48 2
11 50 BS5 105 48 2
11 60 BS5 115 48 2
12 40 BS5 95 48 2
12 50 BS5 105 48 2
12 60 BS5 115 48 2
13 40 BS5 95 48 2
13 50 BS5 105 48 2
13 60 BS5 115 48 2
14 40 BS5 95 48 2
14 50 BS5 105 48 2
14 60 BS5 115 48 2
15 40 BS5 95 48 2
15 50 BS5 105 48 2

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＬＳＬＥ－ＢＳ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２１

ＢＳＮＯ．

φ
D

Lc L1
L

ＢＳＮＯ .

φ
D

Lc L1
L

外径許容差 (φD)  0
-0.05

ＢＳＮＯ．５ ＢＳＮＯ．７、ＢＳＮＯ．９

外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
3 30 BS5 85 48 2
3 40 BS5 95 48 2
3 50 BS5 105 48 2
4 30 BS5 85 48 2
4 40 BS5 95 48 2
4 50 BS5 105 48 2
5 30 BS5 85 48 2
5 40 BS5 95 48 2
5 50 BS5 105 48 2
5 60 BS5 115 48 2
6 30 BS5 85 48 2
6 40 BS5 95 48 2
6 50 BS5 105 48 2
6 60 BS5 115 48 2
7 30 BS5 85 48 2
7 40 BS5 95 48 2
7 50 BS5 105 48 2
7 60 BS5 115 48 2
8 30 BS5 85 48 2
8 40 BS5 95 48 2
8 50 BS5 105 48 2
8 60 BS5 115 48 2
9 30 BS5 85 48 2
9 40 BS5 95 48 2
9 50 BS5 105 48 2
9 60 BS5 115 48 2
10 30 BS5 85 48 2
10 40 BS5 95 48 2
10 50 BS5 105 48 2
10 60 BS5 115 48 2
11 40 BS5 95 48 2
11 50 BS5 105 48 2
11 60 BS5 115 48 2
12 40 BS5 95 48 2
12 50 BS5 105 48 2
12 60 BS5 115 48 2
13 40 BS5 95 48 2
13 50 BS5 105 48 2
13 60 BS5 115 48 2
14 40 BS5 95 48 2
14 50 BS5 105 48 2
14 60 BS5 115 48 2
15 40 BS5 95 48 2
15 50 BS5 105 48 2
15 60 BS5 115 48 2

10 60 BS7 162 92 2
10 80 BS7 182 92 2
10 100 BS7 202 92 2
10 120 BS7 222 92 2

－９－
 8  9

エンドミルシリーズ

ＬＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロング２枚刃エンドミル
2-Flutes Long End Mill with BS Shank ＬＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロング２枚刃エンドミル

2-Flutes Long End Mill with BS Shank

外径許容差(φD) 0-0.05
ＢＳＮＯ．５　タングなし ＢＳＮＯ．７、ＢＳＮＯ．９

SKH51
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外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
15 60 BS5 115 48 2

10 60 BS7 162 92 2
10 80 BS7 182 92 2
10 100 BS7 202 92 2
10 120 BS7 222 92 2
11 60 BS7 162 92 2
11 80 BS7 182 92 2
11 100 BS7 202 92 2
12 60 BS7 162 92 2
12 80 BS7 182 92 2
12 100 BS7 202 92 2
12 120 BS7 222 92 2
13 60 BS7 162 92 2
13 80 BS7 182 92 2
13 100 BS7 202 92 2
14 60 BS7 162 92 2
14 80 BS7 182 92 2
14 100 BS7 202 92 2
14 120 BS7 222 92 2
15 60 BS7 162 92 2
15 80 BS7 182 92 2
15 100 BS7 202 92 2
15 120 BS7 222 92 2
16 60 BS7 162 92 2
16 80 BS7 182 92 2
16 100 BS7 202 92 2
16 120 BS7 222 92 2
17 60 BS7 162 92 2
17 80 BS7 182 92 2
17 100 BS7 202 92 2
18 60 BS7 162 92 2
18 80 BS7 182 92 2
18 100 BS7 202 92 2
18 120 BS7 222 92 2
19 60 BS7 162 92 2
19 80 BS7 182 92 2
19 100 BS7 202 92 2
20 60 BS7 162 92 2
20 80 BS7 182 92 2
20 100 BS7 202 92 2
20 120 BS7 222 92 2
20 150 BS7 252 92 2
21 60 BS7 162 92 2
21 80 BS7 182 92 2
21 100 BS7 202 92 2
22 60 BS7 162 92 2
22 80 BS7 182 92 2
22 100 BS7 202 92 2
23 60 BS7 162 92 2
23 80 BS7 182 92 2
23 100 BS7 202 92 2
24 60 BS7 162 92 2
24 80 BS7 182 92 2
24 100 BS7 202 92 2
24 120 BS7 222 92 2
25 60 BS7 162 92 2
25 80 BS7 182 92 2
25 100 BS7 202 92 2

 8  9

ＬＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロング２枚刃エンドミル
2-Flutes Long End Mill with BS Shank ＬＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロング２枚刃エンドミル

2-Flutes Long End Mill with BS Shank
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外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
25 120 BS7 222 92 2
25 150 BS7 252 92 2
25 200 BS7 302 92 2
26 60 BS7 162 92 2
26 80 BS7 182 92 2
26 100 BS7 202 92 2
27 60 BS7 162 92 2
27 80 BS7 182 92 2
27 100 BS7 202 92 2
28 60 BS7 162 92 2
28 80 BS7 182 92 2
28 100 BS7 202 92 2
29 60 BS7 162 92 2
29 80 BS7 182 92 2
29 100 BS7 202 92 2
30 60 BS7 162 92 2
30 80 BS7 182 92 2
30 100 BS7 202 92 2
30 120 BS7 222 92 2
31 80 BS7 182 92 2
32 80 BS7 184 92 2
32 120 BS7 224 92 2

20 100 BS9 233 120 2
22 100 BS9 233 120 2
24 120 BS9 253 120 2
25 60 BS9 193 120 2
25 80 BS9 213 120 2
25 100 BS9 233 120 2
25 120 BS9 253 120 2
25 150 BS9 283 120 2
25 200 BS9 333 120 2
25 250 BS9 383 120 2
26 60 BS9 193 120 2
26 80 BS9 213 120 2
26 100 BS9 233 120 2
26 120 BS9 253 120 2
26 150 BS9 283 120 2
27 60 BS9 193 120 2
27 80 BS9 213 120 2
27 100 BS9 233 120 2
27 120 BS9 253 120 2
28 60 BS9 193 120 2
28 80 BS9 213 120 2
28 100 BS9 233 120 2
28 120 BS9 253 120 2
28 150 BS9 283 120 2
28 200 BS9 333 120 2
29 60 BS9 193 120 2
29 80 BS9 213 120 2
29 100 BS9 233 120 2
30 60 BS9 193 120 2
30 80 BS9 213 120 2
30 100 BS9 233 120 2
30 120 BS9 253 120 2
30 150 BS9 283 120 2
30 200 BS9 333 120 2
30 250 BS9 363 120 2
31 100 BS9 233 120 2

 10  11

エンドミルシリーズ

ＬＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロング２枚刃エンドミル
2-Flutes Long End Mill with BS Shank ＬＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロング２枚刃エンドミル

2-Flutes Long End Mill with BS Shank
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外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
31 120 BS9 253 120 2
32 80 BS9 213 120 2
32 100 BS9 233 120 2
32 120 BS9 253 120 2
32 150 BS9 283 120 2
32 200 BS9 333 120 2
33 120 BS9 253 120 2
34 100 BS9 233 120 2
34 120 BS9 253 120 2
35 80 BS9 213 120 2
35 100 BS9 233 120 2
35 120 BS9 253 120 2
35 150 BS9 283 120 2
35 200 BS9 333 120 2
35 250 BS9 383 120 2
36 80 BS9 213 120 2
36 100 BS9 233 120 2
36 120 BS9 253 120 2
36 150 BS9 283 120 2
37 120 BS9 253 120 2
38 80 BS9 213 120 2
38 100 BS9 233 120 2
38 120 BS9 253 120 2
38 150 BS9 283 120 2
38 200 BS9 333 120 2
38 250 BS9 383 120 2
39 100 BS9 235 120 2
39 120 BS9 255 120 2
40 80 BS9 215 120 2
40 100 BS9 235 120 2
40 120 BS9 255 120 2
40 150 BS9 285 120 2
40 200 BS9 335 120 2
40 250 BS9 385 120 2
41 100 BS9 235 120 2
41 120 BS9 255 120 2
42 100 BS9 235 120 2
42 120 BS9 255 120 2
42 150 BS9 285 120 2
43 100 BS9 235 120 2
43 120 BS9 255 120 2
44 100 BS9 235 120 2
44 120 BS9 255 120 2
45 80 BS9 215 120 2
45 100 BS9 235 120 2
45 120 BS9 255 120 2
45 150 BS9 285 120 2
45 200 BS9 335 120 2
45 250 BS9 385 120 2
46 100 BS9 235 120 2
46 120 BS9 255 120 2
46 150 BS9 285 120 2
47 120 BS9 255 120 2
48 100 BS9 235 120 2
48 120 BS9 255 120 2
48 150 BS9 285 120 2
49 100 BS9 235 120 2
49 120 BS9 255 120 2
50 100 BS9 235 120 2

 10  11

ＬＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロング２枚刃エンドミル
2-Flutes Long End Mill with BS Shank ＬＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロング２枚刃エンドミル

2-Flutes Long End Mill with BS Shank
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外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
50 120 BS9 255 120 2
50 150 BS9 285 120 2
50 200 BS9 335 120 2
50 250 BS9 385 120 2
55 150 BS9 285 120 2
55 200 BS9 335 120 2
55 250 BS9 385 120 2
60 150 BS9 285 120 2
60 200 BS9 335 120 2
60 250 BS9 385 120 2

外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
5 40 MT1 115 65.5 2
6 40 MT1 115 65.5 2
7 40 MT1 115 65.5 2
8 40 MT1 115 65.5 2
10 40 MT1 116 65.5 2
12 40 MT1 116 65.5 2
13 40 MT1 116 65.5 2

14 60 MT2 149 78.5 2
14 80 MT2 169 78.5 2
15 60 MT2 149 78.5 2
15 80 MT2 169 78.5 2
16 60 MT2 149 78.5 2
16 80 MT2 169 78.5 2
16 100 MT2 189 78.5 2
18 60 MT2 149 78.5 2
18 80 MT2 169 78.5 2
18 100 MT2 189 78.5 2
20 60 MT2 149 78.5 2
20 80 MT2 169 78.5 2
20 100 MT2 189 78.5 2
22 60 MT2 149 78.5 2
22 80 MT2 169 78.5 2
22 100 MT2 189 78.5 2
24 80 MT2 169 78.5 2
24 100 MT2 189 78.5 2
25 100 MT2 189 78.5 2

24 100 MT3 210 98 2
25 100 MT3 210 98 2
25 120 MT3 230 98 2
26 100 MT3 210 98 2
28 100 MT3 210 98 2
28 120 MT3 230 98 2
30 100 MT3 210 98 2
30 120 MT3 230 98 2
32 100 MT3 210 98 2
32 120 MT3 230 98 2
32 150 MT3 260 98 2
38 100 MT3 210 98 2
40 100 MT3 210 98 2

35 100 MT4 238 123 2
35 150 MT4 288 123 2
38 100 MT4 238 123 2
38 150 MT4 288 123 2
40 100 MT4 238 123 2
40 150 MT4 288 123 2
45 100 MT4 238 123 2
45 150 MT4 288 123 2

－ 13 －
 12  13

エンドミルシリーズ

ＬＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄ロング２枚刃エンドミル
2-Flutes Long End Mill with MT ShankＬＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロング２枚刃エンドミル

2-Flutes Long End Mill with BS Shank
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外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
5 40 MT1 115 65.5 2
6 40 MT1 115 65.5 2
7 40 MT1 115 65.5 2
8 40 MT1 115 65.5 2

10 40 MT1 116 65.5 2
12 40 MT1 116 65.5 2
13 40 MT1 116 65.5 2

14 60 MT2 149 78.5 2
14 80 MT2 169 78.5 2
15 60 MT2 149 78.5 2
15 80 MT2 169 78.5 2
16 60 MT2 149 78.5 2
16 80 MT2 169 78.5 2
16 100 MT2 189 78.5 2
18 60 MT2 149 78.5 2
18 80 MT2 169 78.5 2
18 100 MT2 189 78.5 2
20 60 MT2 149 78.5 2
20 80 MT2 169 78.5 2
20 100 MT2 189 78.5 2
22 60 MT2 149 78.5 2
22 80 MT2 169 78.5 2
22 100 MT2 189 78.5 2
24 80 MT2 169 78.5 2
24 100 MT2 189 78.5 2
25 100 MT2 189 78.5 2

24 100 MT3 210 98 2
25 100 MT3 210 98 2
25 120 MT3 230 98 2
26 100 MT3 210 98 2
28 100 MT3 210 98 2
28 120 MT3 230 98 2
30 100 MT3 210 98 2
30 120 MT3 230 98 2
32 100 MT3 210 98 2
32 120 MT3 230 98 2
32 150 MT3 260 98 2
38 100 MT3 210 98 2
40 100 MT3 210 98 2

35 100 MT4 238 123 2
35 150 MT4 288 123 2

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＬＳＬＥ－ＭＴ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２１

ＭＴＮＯ．

φ
D

Lc L1
L

外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
5 40 MT1 115 65.5 2
6 40 MT1 115 65.5 2
7 40 MT1 115 65.5 2
8 40 MT1 115 65.5 2
10 40 MT1 116 65.5 2
12 40 MT1 116 65.5 2
13 40 MT1 116 65.5 2

14 60 MT2 149 78.5 2
14 80 MT2 169 78.5 2
15 60 MT2 149 78.5 2
15 80 MT2 169 78.5 2
16 60 MT2 149 78.5 2
16 80 MT2 169 78.5 2
16 100 MT2 189 78.5 2
18 60 MT2 149 78.5 2
18 80 MT2 169 78.5 2
18 100 MT2 189 78.5 2
20 60 MT2 149 78.5 2
20 80 MT2 169 78.5 2
20 100 MT2 189 78.5 2
22 60 MT2 149 78.5 2
22 80 MT2 169 78.5 2
22 100 MT2 189 78.5 2
24 80 MT2 169 78.5 2
24 100 MT2 189 78.5 2
25 100 MT2 189 78.5 2

24 100 MT3 210 98 2
25 100 MT3 210 98 2
25 120 MT3 230 98 2
26 100 MT3 210 98 2
28 100 MT3 210 98 2
28 120 MT3 230 98 2
30 100 MT3 210 98 2
30 120 MT3 230 98 2
32 100 MT3 210 98 2
32 120 MT3 230 98 2
32 150 MT3 260 98 2
38 100 MT3 210 98 2
40 100 MT3 210 98 2

35 100 MT4 238 123 2
35 150 MT4 288 123 2
38 100 MT4 238 123 2
38 150 MT4 288 123 2
40 100 MT4 238 123 2
40 150 MT4 288 123 2
45 100 MT4 238 123 2
45 150 MT4 288 123 2

－ 13 －
 12  13

ＬＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄ロング２枚刃エンドミル
2-Flutes Long End Mill with MT ShankＬＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロング２枚刃エンドミル

2-Flutes Long End Mill with BS Shank

外径許容差(φD) 0-0.05SKH51
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外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
38 100 MT4 238 123 2
38 150 MT4 288 123 2
40 100 MT4 238 123 2
40 150 MT4 288 123 2
45 100 MT4 238 123 2
45 150 MT4 288 123 2
45 200 MT4 338 123 2
45 250 MT4 388 123 2
50 100 MT4 238 123 2
50 150 MT4 288 123 2
50 200 MT4 338 123 2
50 250 MT4 388 123 2

 14  15

エンドミルシリーズ

ＬＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄ロング２枚刃エンドミル
2-Flutes Long End Mill with MT Shank

ＢＳＮＯ．５
ＢＳＮＯ．７、ＢＳＮＯ．９左ネジレ 外径許容差 (φD) +0.2

  0

外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
3 30 BS5 85 48 6 15°
3 40 BS5 95 48 6 15°
3 50 BS5 105 48 6 15°
4 30 BS5 85 48 6 15°
4 40 BS5 95 48 6 15°
4 50 BS5 105 48 6 15°
5 30 BS5 85 48 6 15°
5 40 BS5 95 48 6 15°
5 50 BS5 105 48 6 15°
5 60 BS5 115 48 6 15°
6 30 BS5 85 48 6 15°
6 40 BS5 95 48 6 15°
6 50 BS5 105 48 6 15°
6 60 BS5 115 48 6 15°
7 30 BS5 85 48 6 15°
7 40 BS5 95 48 6 15°
7 50 BS5 105 48 6 15°
7 60 BS5 115 48 6 15°
8 30 BS5 85 48 6 15°
8 40 BS5 95 48 6 15°
8 50 BS5 105 48 6 15°
8 60 BS5 115 48 6 15°
9 30 BS5 85 48 6 15°
9 40 BS5 95 48 6 15°
9 50 BS5 105 48 6 15°
9 60 BS5 115 48 6 15°
10 30 BS5 85 48 6 15°
10 40 BS5 95 48 6 15°
10 50 BS5 105 48 6 15°
10 60 BS5 115 48 6 15°
11 30 BS5 85 48 6 15°
11 40 BS5 95 48 6 15°
11 50 BS5 105 48 6 15°
11 60 BS5 115 48 6 15°
12 30 BS5 85 48 6 15°
12 40 BS5 95 48 6 15°
12 50 BS5 105 48 6 15°
12 60 BS5 115 48 6 15°
13 40 BS5 95 48 6 15°
13 50 BS5 105 48 6 15°
13 60 BS5 115 48 6 15°
14 40 BS5 95 48 6 15°
14 50 BS5 105 48 6 15°
14 60 BS5 115 48 6 15°
15 40 BS5 95 48 8 15°
15 50 BS5 105 48 8 15°
15 60 BS5 115 48 8 15°

10 60 BS7 162 92 6 20°
10 80 BS7 182 92 6 20°

－ 15 －

ＬＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロングスパイラルエンドミル
Spiral Long End Mill with BS Shank
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外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
3 30 BS5 85 48 6 15°
3 40 BS5 95 48 6 15°
3 50 BS5 105 48 6 15°
4 30 BS5 85 48 6 15°
4 40 BS5 95 48 6 15°
4 50 BS5 105 48 6 15°
5 30 BS5 85 48 6 15°
5 40 BS5 95 48 6 15°
5 50 BS5 105 48 6 15°
5 60 BS5 115 48 6 15°
6 30 BS5 85 48 6 15°
6 40 BS5 95 48 6 15°
6 50 BS5 105 48 6 15°
6 60 BS5 115 48 6 15°
7 30 BS5 85 48 6 15°
7 40 BS5 95 48 6 15°
7 50 BS5 105 48 6 15°
7 60 BS5 115 48 6 15°
8 30 BS5 85 48 6 15°
8 40 BS5 95 48 6 15°
8 50 BS5 105 48 6 15°
8 60 BS5 115 48 6 15°
9 30 BS5 85 48 6 15°
9 40 BS5 95 48 6 15°
9 50 BS5 105 48 6 15°
9 60 BS5 115 48 6 15°

10 30 BS5 85 48 6 15°
10 40 BS5 95 48 6 15°
10 50 BS5 105 48 6 15°
10 60 BS5 115 48 6 15°
11 30 BS5 85 48 6 15°
11 40 BS5 95 48 6 15°
11 50 BS5 105 48 6 15°
11 60 BS5 115 48 6 15°
12 30 BS5 85 48 6 15°
12 40 BS5 95 48 6 15°
12 50 BS5 105 48 6 15°
12 60 BS5 115 48 6 15°
13 40 BS5 95 48 6 15°
13 50 BS5 105 48 6 15°
13 60 BS5 115 48 6 15°
14 40 BS5 95 48 6 15°
14 50 BS5 105 48 6 15°
14 60 BS5 115 48 6 15°

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＬＳＰＥ－ＢＳ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２１

 14  15

ＬＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄ロング２枚刃エンドミル
2-Flutes Long End Mill with MT Shank

ＢＳＮＯ．５
ＢＳＮＯ．７、ＢＳＮＯ．９左ネジレ 外径許容差 (φD) +0.2

  0

外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
3 30 BS5 85 48 6 15°
3 40 BS5 95 48 6 15°
3 50 BS5 105 48 6 15°
4 30 BS5 85 48 6 15°
4 40 BS5 95 48 6 15°
4 50 BS5 105 48 6 15°
5 30 BS5 85 48 6 15°
5 40 BS5 95 48 6 15°
5 50 BS5 105 48 6 15°
5 60 BS5 115 48 6 15°
6 30 BS5 85 48 6 15°
6 40 BS5 95 48 6 15°
6 50 BS5 105 48 6 15°
6 60 BS5 115 48 6 15°
7 30 BS5 85 48 6 15°
7 40 BS5 95 48 6 15°
7 50 BS5 105 48 6 15°
7 60 BS5 115 48 6 15°
8 30 BS5 85 48 6 15°
8 40 BS5 95 48 6 15°
8 50 BS5 105 48 6 15°
8 60 BS5 115 48 6 15°
9 30 BS5 85 48 6 15°
9 40 BS5 95 48 6 15°
9 50 BS5 105 48 6 15°
9 60 BS5 115 48 6 15°
10 30 BS5 85 48 6 15°
10 40 BS5 95 48 6 15°
10 50 BS5 105 48 6 15°
10 60 BS5 115 48 6 15°
11 30 BS5 85 48 6 15°
11 40 BS5 95 48 6 15°
11 50 BS5 105 48 6 15°
11 60 BS5 115 48 6 15°
12 30 BS5 85 48 6 15°
12 40 BS5 95 48 6 15°
12 50 BS5 105 48 6 15°
12 60 BS5 115 48 6 15°
13 40 BS5 95 48 6 15°
13 50 BS5 105 48 6 15°
13 60 BS5 115 48 6 15°
14 40 BS5 95 48 6 15°
14 50 BS5 105 48 6 15°
14 60 BS5 115 48 6 15°
15 40 BS5 95 48 8 15°
15 50 BS5 105 48 8 15°
15 60 BS5 115 48 8 15°

10 60 BS7 162 92 6 20°
10 80 BS7 182 92 6 20°

－ 15 －

ＢＳＮＯ．５
ＢＳＮＯ．７、ＢＳＮＯ．９左ネジレ 外径許容差 (φD) +0.2

  0

外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
3 30 BS5 85 48 6 15°
3 40 BS5 95 48 6 15°
3 50 BS5 105 48 6 15°
4 30 BS5 85 48 6 15°
4 40 BS5 95 48 6 15°
4 50 BS5 105 48 6 15°
5 30 BS5 85 48 6 15°
5 40 BS5 95 48 6 15°
5 50 BS5 105 48 6 15°
5 60 BS5 115 48 6 15°
6 30 BS5 85 48 6 15°
6 40 BS5 95 48 6 15°
6 50 BS5 105 48 6 15°
6 60 BS5 115 48 6 15°
7 30 BS5 85 48 6 15°
7 40 BS5 95 48 6 15°
7 50 BS5 105 48 6 15°
7 60 BS5 115 48 6 15°
8 30 BS5 85 48 6 15°
8 40 BS5 95 48 6 15°
8 50 BS5 105 48 6 15°
8 60 BS5 115 48 6 15°
9 30 BS5 85 48 6 15°
9 40 BS5 95 48 6 15°
9 50 BS5 105 48 6 15°
9 60 BS5 115 48 6 15°
10 30 BS5 85 48 6 15°
10 40 BS5 95 48 6 15°
10 50 BS5 105 48 6 15°
10 60 BS5 115 48 6 15°
11 30 BS5 85 48 6 15°
11 40 BS5 95 48 6 15°
11 50 BS5 105 48 6 15°
11 60 BS5 115 48 6 15°
12 30 BS5 85 48 6 15°
12 40 BS5 95 48 6 15°
12 50 BS5 105 48 6 15°
12 60 BS5 115 48 6 15°
13 40 BS5 95 48 6 15°
13 50 BS5 105 48 6 15°
13 60 BS5 115 48 6 15°
14 40 BS5 95 48 6 15°
14 50 BS5 105 48 6 15°
14 60 BS5 115 48 6 15°
15 40 BS5 95 48 8 15°
15 50 BS5 105 48 8 15°
15 60 BS5 115 48 8 15°

10 60 BS7 162 92 6 20°
10 80 BS7 182 92 6 20°

－ 15 －

ＬＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロングスパイラルエンドミル
Spiral Long End Mill with BS Shank

ＢＳＮＯ．５
ＢＳＮＯ．７、ＢＳＮＯ．９左ネジレ 外径許容差 (φD) +0.2

  0

外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
3 30 BS5 85 48 6 15°
3 40 BS5 95 48 6 15°
3 50 BS5 105 48 6 15°
4 30 BS5 85 48 6 15°
4 40 BS5 95 48 6 15°
4 50 BS5 105 48 6 15°
5 30 BS5 85 48 6 15°
5 40 BS5 95 48 6 15°
5 50 BS5 105 48 6 15°
5 60 BS5 115 48 6 15°
6 30 BS5 85 48 6 15°
6 40 BS5 95 48 6 15°
6 50 BS5 105 48 6 15°
6 60 BS5 115 48 6 15°
7 30 BS5 85 48 6 15°
7 40 BS5 95 48 6 15°
7 50 BS5 105 48 6 15°
7 60 BS5 115 48 6 15°
8 30 BS5 85 48 6 15°
8 40 BS5 95 48 6 15°
8 50 BS5 105 48 6 15°
8 60 BS5 115 48 6 15°
9 30 BS5 85 48 6 15°
9 40 BS5 95 48 6 15°
9 50 BS5 105 48 6 15°
9 60 BS5 115 48 6 15°
10 30 BS5 85 48 6 15°
10 40 BS5 95 48 6 15°
10 50 BS5 105 48 6 15°
10 60 BS5 115 48 6 15°
11 30 BS5 85 48 6 15°
11 40 BS5 95 48 6 15°
11 50 BS5 105 48 6 15°
11 60 BS5 115 48 6 15°
12 30 BS5 85 48 6 15°
12 40 BS5 95 48 6 15°
12 50 BS5 105 48 6 15°
12 60 BS5 115 48 6 15°
13 40 BS5 95 48 6 15°
13 50 BS5 105 48 6 15°
13 60 BS5 115 48 6 15°
14 40 BS5 95 48 6 15°
14 50 BS5 105 48 6 15°
14 60 BS5 115 48 6 15°
15 40 BS5 95 48 8 15°
15 50 BS5 105 48 8 15°
15 60 BS5 115 48 8 15°

10 60 BS7 162 92 6 20°
10 80 BS7 182 92 6 20°

－ 15 －

外径許容差(φD) +0.20
ＢＳＮＯ．５　タングなし ＢＳＮＯ．７、ＢＳＮＯ．９SKH51　左ネジレ
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外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
15 40 BS5 95 48 8 15°
15 50 BS5 105 48 8 15°
15 60 BS5 115 48 8 15°

10 60 BS7 162 92 6 20°
10 80 BS7 182 92 6 20°
10 100 BS7 202 92 6 20°
11 60 BS7 162 92 6 20°
11 80 BS7 182 92 6 20°
11 100 BS7 202 92 6 20°
12 60 BS7 162 92 6 20°
12 80 BS7 182 92 6 20°
12 100 BS7 202 92 6 20°
13 60 BS7 162 92 6 20°
13 80 BS7 182 92 6 20°
13 100 BS7 202 92 6 20°
14 60 BS7 162 92 6 20°
14 80 BS7 182 92 6 20°
14 100 BS7 202 92 6 20°
15 60 BS7 162 92 8 20°
15 80 BS7 182 92 8 20°
15 100 BS7 202 92 8 20°
16 60 BS7 162 92 8 20°
16 80 BS7 182 92 8 20°
16 100 BS7 202 92 8 20°
16 120 BS7 222 92 8 20°
17 60 BS7 162 92 8 20°
17 80 BS7 182 92 8 20°
17 100 BS7 202 92 8 20°
18 60 BS7 162 92 8 20°
18 80 BS7 182 92 8 20°
18 100 BS7 202 92 8 20°
18 120 BS7 222 92 8 20°
19 60 BS7 162 92 8 20°
19 80 BS7 182 92 8 20°
19 100 BS7 202 92 8 20°
20 60 BS7 162 92 8 20°
20 80 BS7 182 92 8 20°
20 100 BS7 202 92 8 20°
20 120 BS7 222 92 8 20°
20 150 BS7 252 92 8 20°
21 60 BS7 162 92 8 20°
21 80 BS7 182 92 8 20°
21 100 BS7 202 92 8 20°
22 60 BS7 162 92 8 20°
22 80 BS7 182 92 8 20°
22 100 BS7 202 92 8 20°
23 60 BS7 162 92 8 20°
23 80 BS7 182 92 8 20°
23 100 BS7 202 92 8 20°
24 60 BS7 162 92 8 20°
24 80 BS7 182 92 8 20°
24 100 BS7 202 92 8 20°
25 60 BS7 162 92 8 20°
25 80 BS7 182 92 8 20°
25 100 BS7 202 92 8 20°
25 120 BS7 222 92 8 20°
26 60 BS7 165 92 10 20°
26 80 BS7 185 92 10 20°

 16  17

エンドミルシリーズ

ＬＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロングスパイラルエンドミル
Spiral Long End Mill with BS Shank ＬＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロングスパイラルエンドミル

Spiral Long End Mill with BS Shank
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外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
26 100 BS7 205 92 10 20°
27 60 BS7 165 92 10 20°
27 80 BS7 185 92 10 20°
27 100 BS7 205 92 10 20°
28 60 BS7 165 92 10 20°
28 80 BS7 185 92 10 20°
28 100 BS7 205 92 10 20°
29 60 BS7 165 92 10 20°
29 80 BS7 185 92 10 20°
29 100 BS7 205 92 10 20°
30 60 BS7 165 92 10 20°
30 80 BS7 185 92 10 20°
30 100 BS7 205 92 10 20°
30 120 BS7 225 92 10 20°
30 150 BS7 255 92 10 20°
31 80 BS7 185 92 10 20°
31 100 BS7 205 92 10 20°
32 80 BS7 185 92 10 20°
32 100 BS7 205 92 10 20°
32 120 BS7 225 92 10 20°
35 100 BS7 205 92 10 20°

25 60 BS9 193 120 8 15°
25 80 BS9 213 120 8 20°
25 100 BS9 233 120 8 20°
25 120 BS9 253 120 8 20°
25 150 BS9 283 120 8 20°
25 200 BS9 333 120 8 20°
25 250 BS9 383 120 8 20°
26 60 BS9 193 120 10 15°
26 80 BS9 213 120 10 20°
26 100 BS9 233 120 10 20°
26 120 BS9 253 120 10 20°
26 150 BS9 283 120 10 20°
27 60 BS9 193 120 10 15°
27 80 BS9 213 120 10 20°
27 100 BS9 233 120 10 20°
28 60 BS9 193 120 10 15°
28 80 BS9 213 120 10 20°
28 100 BS9 233 120 10 20°
28 120 BS9 253 120 10 20°
28 150 BS9 283 120 10 20°
28 200 BS9 333 120 10 20°
29 60 BS9 193 120 10 15°
29 80 BS9 213 120 10 20°
29 100 BS9 233 120 10 20°
30 60 BS9 193 120 10 15°
30 80 BS9 213 120 10 20°
30 100 BS9 233 120 10 20°
30 120 BS9 253 120 10 20°
30 150 BS9 283 120 10 20°
30 200 BS9 333 120 10 20°
30 250 BS9 383 120 10 20°
31 60 BS9 193 120 10 15°
31 80 BS9 213 120 10 20°
31 100 BS9 233 120 10 20°
31 120 BS9 253 120 10 20°
32 80 BS9 213 120 10 20°
32 100 BS9 233 120 10 20°

 16  17

ＬＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロングスパイラルエンドミル
Spiral Long End Mill with BS Shank ＬＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロングスパイラルエンドミル

Spiral Long End Mill with BS Shank
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外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
32 120 BS9 253 120 10 20°
32 150 BS9 283 120 10 20°
32 200 BS9 333 120 10 20°
32 250 BS9 383 120 10 20°
33 100 BS9 233 120 10 20°
33 120 BS9 253 120 10 20°
34 80 BS9 213 120 10 20°
34 100 BS9 233 120 10 20°
34 120 BS9 253 120 10 20°
35 80 BS9 213 120 10 20°
35 100 BS9 233 120 10 20°
35 120 BS9 253 120 10 20°
35 150 BS9 283 120 10 20°
35 200 BS9 333 120 10 20°
35 250 BS9 383 120 10 20°
36 100 BS9 233 120 10 20°
36 120 BS9 253 120 10 20°
36 150 BS9 283 120 10 20°
37 120 BS9 253 120 10 20°
38 80 BS9 213 120 10 20°
38 100 BS9 233 120 10 20°
38 120 BS9 253 120 10 20°
38 150 BS9 283 120 10 20°
38 200 BS9 333 120 10 20°
38 250 BS9 383 120 10 20°
39 100 BS9 235 120 10 20°
40 100 BS9 235 120 10 20°
40 120 BS9 255 120 10 20°
40 150 BS9 285 120 10 20°
40 200 BS9 335 120 10 20°
40 250 BS9 385 120 10 20°
41 120 BS9 255 120 12 20°
42 100 BS9 235 120 12 20°
42 120 BS9 255 120 12 20°
42 150 BS9 285 120 12 20°
43 120 BS9 255 120 12 20°
44 120 BS9 255 120 12 20°
45 100 BS9 235 120 12 20°
45 120 BS9 255 120 12 20°
45 150 BS9 285 120 12 20°
45 200 BS9 335 120 12 20°
45 250 BS9 385 120 12 20°
46 120 BS9 255 120 12 20°
47 120 BS9 255 120 12 20°
48 100 BS9 235 120 12 20°
48 120 BS9 255 120 12 20°
49 120 BS9 255 120 12 20°
50 100 BS9 235 120 12 20°
50 120 BS9 255 120 12 20°
50 150 BS9 285 120 12 20°
50 200 BS9 335 120 12 20°
50 250 BS9 385 120 12 20°
55 100 BS9 235 120 12 20°
55 150 BS9 285 120 12 20°
55 200 BS9 335 120 12 20°
55 250 BS9 385 120 12 20°
60 150 BS9 285 120 14 20°
60 200 BS9 335 120 14 20°
60 250 BS9 385 120 14 20°

 18  19

エンドミルシリーズ

ＬＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロングスパイラルエンドミル
Spiral Long End Mill with BS Shank

左ネジレ

外径許容差 (φD) +0.2
  0

外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
4 40 MT1 115 66.5 6 15°
5 40 MT1 115 66.5 6 15°
6 40 MT1 115 66.5 6 15°
7 40 MT1 115 66.5 6 15°
8 40 MT1 115 66.5 6 15°
10 40 MT1 115 66.5 6 15°
12 40 MT1 115 66.5 6 15°

14 60 MT2 150 78.5 6 20°
14 80 MT2 170 78.5 6 20°
15 60 MT2 150 78.5 8 20°
15 80 MT2 170 78.5 8 20°
16 60 MT2 150 78.5 8 20°
16 80 MT2 170 78.5 8 20°
18 60 MT2 150 78.5 8 20°
18 80 MT2 170 78.5 8 20°
20 60 MT2 150 78.5 8 20°
20 80 MT2 170 78.5 8 20°
20 100 MT2 190 78.5 8 20°
22 60 MT2 150 78.5 8 20°
22 80 MT2 170 78.5 8 20°
22 100 MT2 190 78.5 8 20°
24 60 MT2 150 78.5 8 20°
24 80 MT2 170 78.5 8 20°
24 100 MT2 190 78.5 8 20°
25 60 MT2 150 78.5 8 20°
25 100 MT2 190 78.5 8 20°
30 100 MT2 190 78.5 10 20°

20 100 MT3 210 98 8 20°
25 100 MT3 210 98 8 20°
25 120 MT3 230 98 8 20°
28 100 MT3 210 98 10 20°
28 120 MT3 230 98 10 20°
30 80 MT3 190 98 10 20°
30 100 MT3 210 98 10 20°
30 120 MT3 230 98 10 20°
32 100 MT3 210 98 10 20°
32 120 MT3 230 98 10 20°
35 100 MT3 210 98 10 20°
38 100 MT3 210 98 10 20°
40 100 MT3 210 98 10 20°

35 100 MT4 240 123 10 20°
35 150 MT4 290 123 10 20°
38 100 MT4 240 123 10 20°
38 150 MT4 290 123 10 20°
40 100 MT4 240 123 10 20°
40 150 MT4 290 123 10 20°
45 100 MT4 240 123 10 20°
45 150 MT4 290 123 10 20°
50 100 MT4 240 123 10 20°
50 150 MT4 290 123 10 20°

－ 19 －

ＬＳＰＥ－ＭＴ ＭＴ柄ロングスパイラルエンドミル
Spiral Long End Mill with MT Shank
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外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
4 40 MT1 115 65.5 6 15°
5 40 MT1 115 65.5 6 15°
6 40 MT1 115 65.5 6 15°
7 40 MT1 115 65.5 6 15°
8 40 MT1 115 65.5 6 15°

10 40 MT1 115 65.5 6 15°
12 40 MT1 115 65.5 6 15°

14 60 MT2 150 78.5 6 20°
14 80 MT2 170 78.5 6 20°
15 60 MT2 150 78.5 8 20°
15 80 MT2 170 78.5 8 20°
16 60 MT2 150 78.5 8 20°
16 80 MT2 170 78.5 8 20°
18 60 MT2 150 78.5 8 20°
18 80 MT2 170 78.5 8 20°
20 60 MT2 150 78.5 8 20°
20 80 MT2 170 78.5 8 20°
20 100 MT2 190 78.5 8 20°
22 60 MT2 150 78.5 8 20°
22 80 MT2 170 78.5 8 20°
22 100 MT2 190 78.5 8 20°
24 60 MT2 150 78.5 8 20°
24 80 MT2 170 78.5 8 20°
24 100 MT2 190 78.5 8 20°
25 60 MT2 150 78.5 8 20°
25 100 MT2 190 78.5 8 20°
30 100 MT2 190 78.5 10 20°

20 100 MT3 210 98 8 20°
25 100 MT3 210 98 8 20°
25 120 MT3 230 98 8 20°
28 100 MT3 210 98 10 20°
28 120 MT3 230 98 10 20°
30 80 MT3 190 98 10 20°
30 100 MT3 210 98 10 20°
30 120 MT3 230 98 10 20°
32 100 MT3 210 98 10 20°
32 120 MT3 230 98 10 20°
35 100 MT3 210 98 10 20°
38 100 MT3 210 98 10 20°
40 100 MT3 210 98 10 20°

35 100 MT4 240 123 10 20°

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＬＳＰＥ－ＭＴ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２１

 18  19

ＬＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄ロングスパイラルエンドミル
Spiral Long End Mill with BS Shank

左ネジレ

外径許容差 (φD) +0.2
  0

外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
4 40 MT1 115 66.5 6 15°
5 40 MT1 115 66.5 6 15°
6 40 MT1 115 66.5 6 15°
7 40 MT1 115 66.5 6 15°
8 40 MT1 115 66.5 6 15°
10 40 MT1 115 66.5 6 15°
12 40 MT1 115 66.5 6 15°

14 60 MT2 150 78.5 6 20°
14 80 MT2 170 78.5 6 20°
15 60 MT2 150 78.5 8 20°
15 80 MT2 170 78.5 8 20°
16 60 MT2 150 78.5 8 20°
16 80 MT2 170 78.5 8 20°
18 60 MT2 150 78.5 8 20°
18 80 MT2 170 78.5 8 20°
20 60 MT2 150 78.5 8 20°
20 80 MT2 170 78.5 8 20°
20 100 MT2 190 78.5 8 20°
22 60 MT2 150 78.5 8 20°
22 80 MT2 170 78.5 8 20°
22 100 MT2 190 78.5 8 20°
24 60 MT2 150 78.5 8 20°
24 80 MT2 170 78.5 8 20°
24 100 MT2 190 78.5 8 20°
25 60 MT2 150 78.5 8 20°
25 100 MT2 190 78.5 8 20°
30 100 MT2 190 78.5 10 20°

20 100 MT3 210 98 8 20°
25 100 MT3 210 98 8 20°
25 120 MT3 230 98 8 20°
28 100 MT3 210 98 10 20°
28 120 MT3 230 98 10 20°
30 80 MT3 190 98 10 20°
30 100 MT3 210 98 10 20°
30 120 MT3 230 98 10 20°
32 100 MT3 210 98 10 20°
32 120 MT3 230 98 10 20°
35 100 MT3 210 98 10 20°
38 100 MT3 210 98 10 20°
40 100 MT3 210 98 10 20°

35 100 MT4 240 123 10 20°
35 150 MT4 290 123 10 20°
38 100 MT4 240 123 10 20°
38 150 MT4 290 123 10 20°
40 100 MT4 240 123 10 20°
40 150 MT4 290 123 10 20°
45 100 MT4 240 123 10 20°
45 150 MT4 290 123 10 20°
50 100 MT4 240 123 10 20°
50 150 MT4 290 123 10 20°

－ 19 －

左ネジレ

外径許容差 (φD) +0.2
  0

外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
4 40 MT1 115 66.5 6 15°
5 40 MT1 115 66.5 6 15°
6 40 MT1 115 66.5 6 15°
7 40 MT1 115 66.5 6 15°
8 40 MT1 115 66.5 6 15°
10 40 MT1 115 66.5 6 15°
12 40 MT1 115 66.5 6 15°

14 60 MT2 150 78.5 6 20°
14 80 MT2 170 78.5 6 20°
15 60 MT2 150 78.5 8 20°
15 80 MT2 170 78.5 8 20°
16 60 MT2 150 78.5 8 20°
16 80 MT2 170 78.5 8 20°
18 60 MT2 150 78.5 8 20°
18 80 MT2 170 78.5 8 20°
20 60 MT2 150 78.5 8 20°
20 80 MT2 170 78.5 8 20°
20 100 MT2 190 78.5 8 20°
22 60 MT2 150 78.5 8 20°
22 80 MT2 170 78.5 8 20°
22 100 MT2 190 78.5 8 20°
24 60 MT2 150 78.5 8 20°
24 80 MT2 170 78.5 8 20°
24 100 MT2 190 78.5 8 20°
25 60 MT2 150 78.5 8 20°
25 100 MT2 190 78.5 8 20°
30 100 MT2 190 78.5 10 20°

20 100 MT3 210 98 8 20°
25 100 MT3 210 98 8 20°
25 120 MT3 230 98 8 20°
28 100 MT3 210 98 10 20°
28 120 MT3 230 98 10 20°
30 80 MT3 190 98 10 20°
30 100 MT3 210 98 10 20°
30 120 MT3 230 98 10 20°
32 100 MT3 210 98 10 20°
32 120 MT3 230 98 10 20°
35 100 MT3 210 98 10 20°
38 100 MT3 210 98 10 20°
40 100 MT3 210 98 10 20°

35 100 MT4 240 123 10 20°
35 150 MT4 290 123 10 20°
38 100 MT4 240 123 10 20°
38 150 MT4 290 123 10 20°
40 100 MT4 240 123 10 20°
40 150 MT4 290 123 10 20°
45 100 MT4 240 123 10 20°
45 150 MT4 290 123 10 20°
50 100 MT4 240 123 10 20°
50 150 MT4 290 123 10 20°

－ 19 －

ＬＳＰＥ－ＭＴ ＭＴ柄ロングスパイラルエンドミル
Spiral Long End Mill with MT Shank

外径許容差(φD) +0.20SKH51　左ネジレ
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外径 刃長 柄 全長 柄長
刃数 ネジレ角

φＤ Ｌｃ ＮＯ． Ｌ Ｌ１
35 150 MT4 290 123 10 20°
38 100 MT4 240 123 10 20°
38 150 MT4 290 123 10 20°
40 100 MT4 240 123 10 20°
40 150 MT4 290 123 10 20°
45 100 MT4 240 123 10 20°
45 150 MT4 290 123 10 20°
50 100 MT4 240 123 10 20°
50 150 MT4 290 123 10 20°

外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
10 BS7 25 127 92 2
11 BS7 30 132 92 2
12 BS7 30 132 92 2
1/2 BS7 33 135 92 2
13 BS7 33 135 92 2
14 BS7 33 135 92 2
9/16 BS7 33 135 92 2
15 BS7 33 135 92 2
5/8 BS7 33 135 92 2
16 BS7 33 135 92 2
17 BS7 33 135 92 2

11/16 BS7 33 135 92 2
18 BS7 33 135 92 2
19 BS7 40 142 92 2
3/4 BS7 40 142 92 2
20 BS7 40 142 92 2
21 BS7 45 147 92 2
22 BS7 45 147 92 2
7/8 BS7 45 147 92 2
23 BS7 45 147 92 2
24 BS7 45 147 92 2
25 BS7 45 147 92 2
25.4 BS7 45 147 92 2
26 BS7 45 147 92 2
27 BS7 45 147 92 2
28 BS7 45 147 92 2

1-1/8 BS7 45 147 92 2
29 BS7 45 147 92 2
30 BS7 45 147 92 2
31 BS7 45 147 92 2
32 BS7 50 154 92 2

20 BS9 45 178 120 2
21 BS9 45 178 120 2
22 BS9 45 178 120 2
23 BS9 45 178 120 2
24 BS9 45 178 120 2
25 BS9 45 178 120 2
25.4 BS9 45 178 120 2
26 BS9 45 178 120 2
27 BS9 45 178 120 2
28 BS9 45 178 120 2
29 BS9 45 178 120 2
30 BS9 45 178 120 2
31 BS9 50 183 120 2

1-1/4 BS9 50 183 120 2
32 BS9 50 183 120 2
33 BS9 50 183 120 2
34 BS9 50 183 120 2

1-3/8 BS9 50 183 120 2

－ 20 － 20  21

エンドミルシリーズ

ＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄２枚刃エンドミル
2-Flutes End Mill with BS ShankＬＳＰＥ－ＭＴ ＭＴ柄ロングスパイラルエンドミル

Spiral Long End Mill with MT Shank
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外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
10 BS7 25 127 92 2
11 BS7 30 132 92 2
12 BS7 30 132 92 2

1/2 BS7 33 135 92 2
13 BS7 33 135 92 2
14 BS7 33 135 92 2

9/16 BS7 33 135 92 2
15 BS7 33 135 92 2

5/8 BS7 33 135 92 2
16 BS7 33 135 92 2
17 BS7 33 135 92 2

11/16 BS7 33 135 92 2
18 BS7 33 135 92 2
19 BS7 40 142 92 2

3/4 BS7 40 142 92 2
20 BS7 40 142 92 2
21 BS7 45 147 92 2
22 BS7 45 147 92 2

7/8 BS7 45 147 92 2
23 BS7 45 147 92 2
24 BS7 45 147 92 2
25 BS7 45 147 92 2
25.4 BS7 45 147 92 2
26 BS7 45 147 92 2
27 BS7 45 147 92 2
28 BS7 45 147 92 2

1-1/8 BS7 45 147 92 2
29 BS7 45 147 92 2
30 BS7 45 147 92 2
31 BS7 45 147 92 2
32 BS7 50 154 92 2

20 BS9 45 178 120 2
21 BS9 45 178 120 2
22 BS9 45 178 120 2
23 BS9 45 178 120 2
24 BS9 45 178 120 2
25 BS9 45 178 120 2
25.4 BS9 45 178 120 2
26 BS9 45 178 120 2
27 BS9 45 178 120 2
28 BS9 45 178 120 2
29 BS9 45 178 120 2
30 BS9 45 178 120 2

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＳＬＥ－ＢＳ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２１

ＢＳＮＯ．

φ
D

Lc L1
L

外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
10 BS7 25 127 92 2
11 BS7 30 132 92 2
12 BS7 30 132 92 2
1/2 BS7 33 135 92 2
13 BS7 33 135 92 2
14 BS7 33 135 92 2
9/16 BS7 33 135 92 2
15 BS7 33 135 92 2
5/8 BS7 33 135 92 2
16 BS7 33 135 92 2
17 BS7 33 135 92 2

11/16 BS7 33 135 92 2
18 BS7 33 135 92 2
19 BS7 40 142 92 2
3/4 BS7 40 142 92 2
20 BS7 40 142 92 2
21 BS7 45 147 92 2
22 BS7 45 147 92 2
7/8 BS7 45 147 92 2
23 BS7 45 147 92 2
24 BS7 45 147 92 2
25 BS7 45 147 92 2
25.4 BS7 45 147 92 2
26 BS7 45 147 92 2
27 BS7 45 147 92 2
28 BS7 45 147 92 2

1-1/8 BS7 45 147 92 2
29 BS7 45 147 92 2
30 BS7 45 147 92 2
31 BS7 45 147 92 2
32 BS7 50 154 92 2

20 BS9 45 178 120 2
21 BS9 45 178 120 2
22 BS9 45 178 120 2
23 BS9 45 178 120 2
24 BS9 45 178 120 2
25 BS9 45 178 120 2
25.4 BS9 45 178 120 2
26 BS9 45 178 120 2
27 BS9 45 178 120 2
28 BS9 45 178 120 2
29 BS9 45 178 120 2
30 BS9 45 178 120 2
31 BS9 50 183 120 2

1-1/4 BS9 50 183 120 2
32 BS9 50 183 120 2
33 BS9 50 183 120 2
34 BS9 50 183 120 2

1-3/8 BS9 50 183 120 2

－ 20 － 20  21

ＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄２枚刃エンドミル
2-Flutes End Mill with BS ShankＬＳＰＥ－ＭＴ ＭＴ柄ロングスパイラルエンドミル

Spiral Long End Mill with MT Shank

外径許容差(φD) 0-0.05SKH51
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外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
31 BS9 50 183 120 2

1-1/4 BS9 50 183 120 2
32 BS9 50 183 120 2
33 BS9 50 183 120 2
34 BS9 50 183 120 2

1-3/8 BS9 50 183 120 2
35 BS9 50 183 120 2
36 BS9 53 186 120 2
37 BS9 53 186 120 2
38 BS9 53 186 120 2

1-1/2 BS9 55 190 120 2
39 BS9 55 190 120 2
40 BS9 55 190 120 2
41 BS9 55 190 120 2
42 BS9 55 190 120 2
43 BS9 55 190 120 2
44 BS9 60 195 120 2
45 BS9 60 195 120 2
46 BS9 60 195 120 2
47 BS9 63 198 120 2
48 BS9 63 198 120 2
49 BS9 65 200 120 2
50 BS9 65 200 120 2
50.8 BS9 65 200 120 2
51 BS9 65 200 120 2
52 BS9 65 200 120 2
53 BS9 65 200 120 2
54 BS9 65 200 120 2
55 BS9 65 200 120 2
56 BS9 65 200 120 2
57 BS9 65 200 120 2
58 BS9 65 200 120 2
59 BS9 65 200 120 2
60 BS9 70 205 120 2
62 BS9 70 205 120 2
63 BS9 70 205 120 2
64 BS9 70 205 120 2
65 BS9 75 210 120 2
68 BS9 75 210 120 2
70 BS9 75 210 120 2
75 BS9 85 220 120 2
80 BS9 90 225 120 2

外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
3 MT1 20 95 65.5 2
4 MT1 20 95 65.5 2
4.5 MT1 20 95 65.5 2
5 MT1 20 95 65.5 2
5.5 MT1 20 95 65.5 2
6 MT1 20 95 65.5 2
7 MT1 20 95 65.5 2
8 MT1 20 95 65.5 2
9 MT1 20 95 65.5 2
10 MT1 30 106 65.5 2
11 MT1 30 106 65.5 2
12 MT1 30 106 65.5 2
13 MT1 30 106 65.5 2
14 MT1 30 106 65.5 2
15 MT1 35 111 65.5 2

10 MT2 30 119 78.5 2
11 MT2 30 119 78.5 2
12 MT2 30 119 78.5 2
1/2 MT2 30 119 78.5 2
13 MT2 30 119 78.5 2
14 MT2 30 119 78.5 2
9/16 MT2 35 124 78.5 2
15 MT2 35 124 78.5 2
5/8 MT2 35 124 78.5 2
16 MT2 35 124 78.5 2
17 MT2 35 124 78.5 2
18 MT2 35 124 78.5 2
19 MT2 35 124 78.5 2
3/4 MT2 35 124 78.5 2
20 MT2 35 124 78.5 2
21 MT2 35 124 78.5 2
22 MT2 35 124 78.5 2
7/8 MT2 35 124 78.5 2
23 MT2 35 124 78.5 2
24 MT2 45 134 78.5 2
25 MT2 45 134 78.5 2
26 MT2 45 134 78.5 2
27 MT2 45 134 78.5 2
28 MT2 45 134 78.5 2
29 MT2 45 134 78.5 2
30 MT2 45 134 78.5 2

20 MT3 35 145 98 2
21 MT3 35 145 98 2
22 MT3 35 145 98 2
23 MT3 35 145 98 2
24 MT3 45 155 98 2
25 MT3 45 155 98 2
25.4 MT3 45 155 98 2
26 MT3 45 155 98 2
27 MT3 45 155 98 2

－ 22 －
 22  23

エンドミルシリーズ

ＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄２枚刃エンドミル
2-Flutes End Mill with BS Shank ＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄２枚刃エンドミル

2-Flutes End Mill with MT Shank
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外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
3 MT1 20 95 65.5 2
4 MT1 20 95 65.5 2
4.5 MT1 20 95 65.5 2
5 MT1 20 95 65.5 2
5.5 MT1 20 95 65.5 2
6 MT1 20 95 65.5 2
7 MT1 20 95 65.5 2
8 MT1 20 95 65.5 2
9 MT1 20 95 65.5 2

10 MT1 30 106 65.5 2
11 MT1 30 106 65.5 2
12 MT1 30 106 65.5 2
13 MT1 30 106 65.5 2
14 MT1 30 106 65.5 2
15 MT1 35 111 65.5 2

10 MT2 30 119 78.5 2
11 MT2 30 119 78.5 2
12 MT2 30 119 78.5 2

1/2 MT2 30 119 78.5 2
13 MT2 30 119 78.5 2
14 MT2 30 119 78.5 2

9/16 MT2 35 124 78.5 2
15 MT2 35 124 78.5 2

5/8 MT2 35 124 78.5 2
16 MT2 35 124 78.5 2
17 MT2 35 124 78.5 2
18 MT2 35 124 78.5 2
19 MT2 35 124 78.5 2

3/4 MT2 35 124 78.5 2
20 MT2 35 124 78.5 2
21 MT2 35 124 78.5 2
22 MT2 35 124 78.5 2

7/8 MT2 35 124 78.5 2
23 MT2 35 124 78.5 2
24 MT2 45 134 78.5 2
25 MT2 45 134 78.5 2
26 MT2 45 134 78.5 2
27 MT2 45 134 78.5 2
28 MT2 45 134 78.5 2
29 MT2 45 134 78.5 2
30 MT2 45 134 78.5 2

20 MT3 35 145 98 2

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＳＬＥ－ＭＴ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２１

ＭＴＮＯ．

φ
D

Lc L1
L

外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
3 MT1 20 95 65.5 2
4 MT1 20 95 65.5 2
4.5 MT1 20 95 65.5 2
5 MT1 20 95 65.5 2
5.5 MT1 20 95 65.5 2
6 MT1 20 95 65.5 2
7 MT1 20 95 65.5 2
8 MT1 20 95 65.5 2
9 MT1 20 95 65.5 2
10 MT1 30 106 65.5 2
11 MT1 30 106 65.5 2
12 MT1 30 106 65.5 2
13 MT1 30 106 65.5 2
14 MT1 30 106 65.5 2
15 MT1 35 111 65.5 2

10 MT2 30 119 78.5 2
11 MT2 30 119 78.5 2
12 MT2 30 119 78.5 2
1/2 MT2 30 119 78.5 2
13 MT2 30 119 78.5 2
14 MT2 30 119 78.5 2
9/16 MT2 35 124 78.5 2
15 MT2 35 124 78.5 2
5/8 MT2 35 124 78.5 2
16 MT2 35 124 78.5 2
17 MT2 35 124 78.5 2
18 MT2 35 124 78.5 2
19 MT2 35 124 78.5 2
3/4 MT2 35 124 78.5 2
20 MT2 35 124 78.5 2
21 MT2 35 124 78.5 2
22 MT2 35 124 78.5 2
7/8 MT2 35 124 78.5 2
23 MT2 35 124 78.5 2
24 MT2 45 134 78.5 2
25 MT2 45 134 78.5 2
26 MT2 45 134 78.5 2
27 MT2 45 134 78.5 2
28 MT2 45 134 78.5 2
29 MT2 45 134 78.5 2
30 MT2 45 134 78.5 2

20 MT3 35 145 98 2
21 MT3 35 145 98 2
22 MT3 35 145 98 2
23 MT3 35 145 98 2
24 MT3 45 155 98 2
25 MT3 45 155 98 2
25.4 MT3 45 155 98 2
26 MT3 45 155 98 2
27 MT3 45 155 98 2

－ 22 －
 22  23

ＳＬＥ－ＢＳ ＢＳ柄２枚刃エンドミル
2-Flutes End Mill with BS Shank ＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄２枚刃エンドミル

2-Flutes End Mill with MT Shank

外径許容差(φD) 0-0.05SKH51
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外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
21 MT3 35 145 98 2
22 MT3 35 145 98 2
23 MT3 35 145 98 2
24 MT3 45 155 98 2
25 MT3 45 155 98 2
25.4 MT3 45 155 98 2
26 MT3 45 155 98 2
27 MT3 45 155 98 2
28 MT3 45 155 98 2
29 MT3 45 155 98 2
30 MT3 45 155 98 2
31 MT3 45 155 98 2
32 MT3 45 155 98 2
33 MT3 45 155 98 2
34 MT3 55 165 98 2
35 MT3 55 165 98 2
36 MT3 55 165 98 2
37 MT3 55 165 98 2
38 MT3 55 165 98 2
39 MT3 55 165 98 2
40 MT3 55 165 98 2

30 MT4 45 183 123 2
31 MT4 45 183 123 2
32 MT4 45 183 123 2
33 MT4 45 183 123 2
34 MT4 55 193 123 2
35 MT4 55 193 123 2
36 MT4 55 193 123 2
37 MT4 55 193 123 2
38 MT4 55 193 123 2
39 MT4 55 193 123 2
40 MT4 55 193 123 2
41 MT4 60 198 123 2
42 MT4 60 198 123 2
43 MT4 60 198 123 2
44 MT4 60 198 123 2
45 MT4 60 198 123 2
46 MT4 60 198 123 2
47 MT4 60 198 123 2
48 MT4 60 198 123 2
49 MT4 60 198 123 2
50 MT4 60 198 123 2
51 MT4 65 203 123 2
52 MT4 65 203 123 2
53 MT4 65 203 123 2
54 MT4 65 203 123 2
55 MT4 65 203 123 2
56 MT4 65 203 123 2
57 MT4 65 203 123 2
58 MT4 65 203 123 2
59 MT4 65 203 123 2
60 MT4 70 208 123 2

50 MT5 60 235.5 155.5 2
52 MT5 65 240.5 155.5 2
54 MT5 65 240.5 155.5 2
55 MT5 65 240.5 155.5 2
56 MT5 65 240.5 155.5 2

 24  25

エンドミルシリーズ

ＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄２枚刃エンドミル
2-Flutes End Mill with MT Shank ＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄２枚刃エンドミル

2-Flutes End Mill with MT Shank
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外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
57 MT5 65 240.5 155.5 2
58 MT5 65 240.5 155.5 2
59 MT5 65 240.5 155.5 2
60 MT5 70 245.5 155.5 2
65 MT5 70 245.5 155.5 2
70 MT5 75 250.5 155.5 2
75 MT5 100 275.5 155.5 2
80 MT5 100 275.5 155.5 2

 24  25

ＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄２枚刃エンドミル
2-Flutes End Mill with MT Shank ＳＬＥ－ＭＴ ＭＴ柄２枚刃エンドミル

2-Flutes End Mill with MT Shank
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外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
10 BS7 25 127 92 6
11 BS7 30 132 92 6
12 BS7 30 132 92 6

1/2 BS7 33 135 92 6
13 BS7 33 135 92 6
14 BS7 33 135 92 6

9/16 BS7 35 137 92 8
15 BS7 35 137 92 8

5/8 BS7 35 137 92 8
16 BS7 35 137 92 8
17 BS7 35 137 92 8

11/16 BS7 35 137 92 8
18 BS7 35 137 92 8
19 BS7 40 142 92 8

3/4 BS7 40 142 92 8
20 BS7 40 142 92 8

13/16 BS7 45 147 92 8
21 BS7 45 147 92 8
22 BS7 45 147 92 8

7/8 BS7 45 147 92 8
23 BS7 45 147 92 8
24 BS7 45 147 92 8
25 BS7 45 147 92 8
25.4 BS7 50 155 92 10
26 BS7 50 155 92 10
27 BS7 50 155 92 10
28 BS7 50 155 92 10
29 BS7 50 155 92 10
30 BS7 50 155 92 10
31 BS7 55 160 92 10
32 BS7 55 160 92 10

20 BS9 40 173 120 8
21 BS9 45 178 120 8
22 BS9 45 178 120 8
23 BS9 45 178 120 8
24 BS9 45 178 120 8
25 BS9 45 178 120 8
25.4 BS9 50 183 120 10
26 BS9 50 183 120 10
27 BS9 50 183 120 10
28 BS9 50 183 120 10

1-1/8 BS9 50 183 120 10
29 BS9 50 183 120 10

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＳＰＥ－ＢＳ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２１

 26  27

エンドミルシリーズ

左ネジレ１５°

外径許容差 (φD) +0.2
  0

外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
10 BS7 25 127 92 6
11 BS7 30 132 92 6
12 BS7 30 132 92 6
1/2 BS7 33 135 92 6
13 BS7 33 135 92 6
14 BS7 33 135 92 6
9/16 BS7 35 137 92 8
15 BS7 35 137 92 8
5/8 BS7 35 137 92 8
16 BS7 35 137 92 8
17 BS7 35 137 92 8

11/16 BS7 35 137 92 8
18 BS7 35 137 92 8
19 BS7 40 142 92 8
3/4 BS7 40 142 92 8
20 BS7 40 142 92 8

13/16 BS7 45 147 92 8
21 BS7 45 147 92 8
22 BS7 45 147 92 8
7/8 BS7 45 147 92 8
23 BS7 45 147 92 8
24 BS7 45 147 92 8
25 BS7 45 147 92 8
25.4 BS7 50 155 92 10
26 BS7 50 155 92 10
27 BS7 50 155 92 10
28 BS7 50 155 92 10
29 BS7 50 155 92 10
30 BS7 50 155 92 10
31 BS7 55 160 92 10
32 BS7 55 160 92 10

20 BS9 40 173 120 8
21 BS9 45 178 120 8
22 BS9 45 178 120 8
23 BS9 45 178 120 8
24 BS9 45 178 120 8
25 BS9 45 178 120 8
25.4 BS9 50 183 120 10
26 BS9 50 183 120 10
27 BS9 50 183 120 10
28 BS9 50 183 120 10

1-1/8 BS9 50 183 120 10
29 BS9 50 183 120 10
30 BS9 50 183 120 10
31 BS9 55 188 120 10

1-1/4 BS9 55 188 120 10
32 BS9 55 188 120 10
33 BS9 55 188 120 10
34 BS9 55 188 120 10

－ 24 －

左ネジレ１５°

外径許容差 (φD) +0.2
  0

外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
10 BS7 25 127 92 6
11 BS7 30 132 92 6
12 BS7 30 132 92 6
1/2 BS7 33 135 92 6
13 BS7 33 135 92 6
14 BS7 33 135 92 6
9/16 BS7 35 137 92 8
15 BS7 35 137 92 8
5/8 BS7 35 137 92 8
16 BS7 35 137 92 8
17 BS7 35 137 92 8

11/16 BS7 35 137 92 8
18 BS7 35 137 92 8
19 BS7 40 142 92 8
3/4 BS7 40 142 92 8
20 BS7 40 142 92 8

13/16 BS7 45 147 92 8
21 BS7 45 147 92 8
22 BS7 45 147 92 8
7/8 BS7 45 147 92 8
23 BS7 45 147 92 8
24 BS7 45 147 92 8
25 BS7 45 147 92 8
25.4 BS7 50 155 92 10
26 BS7 50 155 92 10
27 BS7 50 155 92 10
28 BS7 50 155 92 10
29 BS7 50 155 92 10
30 BS7 50 155 92 10
31 BS7 55 160 92 10
32 BS7 55 160 92 10

20 BS9 40 173 120 8
21 BS9 45 178 120 8
22 BS9 45 178 120 8
23 BS9 45 178 120 8
24 BS9 45 178 120 8
25 BS9 45 178 120 8
25.4 BS9 50 183 120 10
26 BS9 50 183 120 10
27 BS9 50 183 120 10
28 BS9 50 183 120 10

1-1/8 BS9 50 183 120 10
29 BS9 50 183 120 10
30 BS9 50 183 120 10
31 BS9 55 188 120 10

1-1/4 BS9 55 188 120 10
32 BS9 55 188 120 10
33 BS9 55 188 120 10
34 BS9 55 188 120 10

－ 24 －

ＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄スパイラルエンドミル
Spiral End Mill with BS Shank ＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄スパイラルエンドミル

Spiral End Mill with BS Shank

外径許容差(φD) +0.20SKH51　左ネジレ15°
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外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
30 BS9 50 183 120 10
31 BS9 55 188 120 10

1-1/4 BS9 55 188 120 10
32 BS9 55 188 120 10
33 BS9 55 188 120 10
34 BS9 55 188 120 10

1-3/8 BS9 55 188 120 10
35 BS9 55 188 120 10
36 BS9 58 191 120 10
37 BS9 58 191 120 10
38 BS9 58 191 120 10

1-1/2 BS9 60 195 120 10
39 BS9 60 195 120 10
40 BS9 60 195 120 10
41 BS9 60 195 120 12

1-5/8 BS9 60 195 120 12
42 BS9 60 195 120 12
43 BS9 65 200 120 12
44 BS9 65 200 120 12

1-3/4 BS9 65 200 120 12
45 BS9 65 200 120 12
46 BS9 68 203 120 12
47 BS9 68 203 120 12

1-7/8 BS9 68 203 120 12
48 BS9 68 203 120 12
49 BS9 70 205 120 12
50 BS9 70 205 120 12
50.8 BS9 70 205 120 12
51 BS9 70 205 120 12
52 BS9 70 205 120 12
53 BS9 70 205 120 12
54 BS9 70 205 120 12
55 BS9 70 205 120 12
56 BS9 75 210 120 14
57 BS9 75 210 120 14
58 BS9 75 210 120 14
59 BS9 75 210 120 14
60 BS9 75 210 120 14
62 BS9 80 215 120 14
63 BS9 80 215 120 14
64 BS9 80 215 120 14
65 BS9 80 215 120 14
68 BS9 90 225 120 14
70 BS9 90 225 120 14
75 BS9 90 225 120 16
80 BS9 95 230 120 16

 26  27

ＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄スパイラルエンドミル
Spiral End Mill with BS Shank ＳＰＥ－ＢＳ ＢＳ柄スパイラルエンドミル

Spiral End Mill with BS Shank
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外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
3 MT1 15 90 65.5 6
4 MT1 17 92 65.5 6
5 MT1 17 92 65.5 6
6 MT1 20 95 65.5 6
7 MT1 20 95 65.5 6
8 MT1 20 95 65.5 6
9 MT1 20 95 65.5 6

10 MT1 25 100 65.5 6
11 MT1 30 105 65.5 6
12 MT1 30 105 65.5 6
13 MT1 30 105 65.5 6
14 MT1 30 105 65.5 6
15 MT1 35 110 65.5 8

10 MT2 25 115 78.5 6
11 MT2 30 120 78.5 6
12 MT2 30 120 78.5 6

1/2 MT2 30 120 78.5 6
13 MT2 30 120 78.5 6
14 MT2 30 120 78.5 6

9/16 MT2 35 125 78.5 8
15 MT2 35 125 78.5 8

5/8 MT2 35 125 78.5 8
16 MT2 35 125 78.5 8
17 MT2 35 125 78.5 8
18 MT2 35 125 78.5 8
19 MT2 35 125 78.5 8

3/4 MT2 35 125 78.5 8
20 MT2 35 125 78.5 8
21 MT2 45 135 78.5 8
22 MT2 45 135 78.5 8

7/8 MT2 45 135 78.5 8
23 MT2 45 135 78.5 8
24 MT2 45 135 78.5 8
25 MT2 45 135 78.5 8
26 MT2 45 135 78.5 10
27 MT2 50 140 78.5 10
28 MT2 50 140 78.5 10
29 MT2 50 140 78.5 10
30 MT2 50 140 78.5 10

24 MT3 45 155 98 8
25 MT3 45 155 98 8
26 MT3 45 155 98 10

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＳＰＥ－ＭＴ ○ ○ ○
シャンク部形状　Ｐ．３２１

 28  29

エンドミルシリーズ

左ネジレ１５°

外径許容差 (φD) +0.2
  0

外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
3 MT1 15 90 65.5 6
4 MT1 17 92 65.5 6
5 MT1 17 92 65.5 6
6 MT1 20 95 65.5 6
7 MT1 20 95 65.5 6
8 MT1 20 95 65.5 6
9 MT1 20 95 65.5 6
10 MT1 25 100 65.5 6
11 MT1 30 105 65.5 6
12 MT1 30 105 65.5 6
13 MT1 30 105 65.5 6
14 MT1 30 105 65.5 6
15 MT1 35 110 65.5 8

10 MT2 25 115 78.5 6
11 MT2 30 120 78.5 6
12 MT2 30 120 78.5 6
1/2 MT2 30 120 78.5 6
13 MT2 30 120 78.5 6
14 MT2 30 120 78.5 6
9/16 MT2 35 125 78.5 8
15 MT2 35 125 78.5 8
5/8 MT2 35 125 78.5 8
16 MT2 35 125 78.5 8
17 MT2 35 125 78.5 8
18 MT2 35 125 78.5 8
19 MT2 35 125 78.5 8
3/4 MT2 35 125 78.5 8
20 MT2 35 125 78.5 8
21 MT2 45 135 78.5 8
22 MT2 45 135 78.5 8
7/8 MT2 45 135 78.5 8
23 MT2 45 135 78.5 8
24 MT2 45 135 78.5 8
25 MT2 45 135 78.5 8
26 MT2 45 135 78.5 10
27 MT2 50 140 78.5 10
28 MT2 50 140 78.5 10
29 MT2 50 140 78.5 10
30 MT2 50 140 78.5 10

24 MT3 45 155 98 8
25 MT3 45 155 98 8
26 MT3 45 155 98 10
27 MT3 50 160 98 10
28 MT3 50 160 98 10
29 MT3 50 160 98 10
30 MT3 50 160 98 10
31 MT3 50 160 98 10
32 MT3 50 160 98 10

－ 26 －

ＳＰＥ－ＭＴ ＭＴ柄スパイラルエンドミル
Spiral End Mill with MT Shank ＳＰＥ－ＭＴ ＭＴ柄スパイラルエンドミル

Spiral End Mill with MT Shank

左ネジレ１５°

外径許容差 (φD) +0.2
  0

外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
3 MT1 15 90 65.5 6
4 MT1 17 92 65.5 6
5 MT1 17 92 65.5 6
6 MT1 20 95 65.5 6
7 MT1 20 95 65.5 6
8 MT1 20 95 65.5 6
9 MT1 20 95 65.5 6
10 MT1 25 100 65.5 6
11 MT1 30 105 65.5 6
12 MT1 30 105 65.5 6
13 MT1 30 105 65.5 6
14 MT1 30 105 65.5 6
15 MT1 35 110 65.5 8

10 MT2 25 115 78.5 6
11 MT2 30 120 78.5 6
12 MT2 30 120 78.5 6
1/2 MT2 30 120 78.5 6
13 MT2 30 120 78.5 6
14 MT2 30 120 78.5 6
9/16 MT2 35 125 78.5 8
15 MT2 35 125 78.5 8
5/8 MT2 35 125 78.5 8
16 MT2 35 125 78.5 8
17 MT2 35 125 78.5 8
18 MT2 35 125 78.5 8
19 MT2 35 125 78.5 8
3/4 MT2 35 125 78.5 8
20 MT2 35 125 78.5 8
21 MT2 45 135 78.5 8
22 MT2 45 135 78.5 8
7/8 MT2 45 135 78.5 8
23 MT2 45 135 78.5 8
24 MT2 45 135 78.5 8
25 MT2 45 135 78.5 8
26 MT2 45 135 78.5 10
27 MT2 50 140 78.5 10
28 MT2 50 140 78.5 10
29 MT2 50 140 78.5 10
30 MT2 50 140 78.5 10

24 MT3 45 155 98 8
25 MT3 45 155 98 8
26 MT3 45 155 98 10
27 MT3 50 160 98 10
28 MT3 50 160 98 10
29 MT3 50 160 98 10
30 MT3 50 160 98 10
31 MT3 50 160 98 10
32 MT3 50 160 98 10

－ 26 －

外径許容差(φD) +0.20SKH51　左ネジレ15°
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外径 柄 刃長 全長 柄長
刃数

φＤ ＮＯ． Ｌｃ Ｌ Ｌ１
27 MT3 50 160 98 10
28 MT3 50 160 98 10
29 MT3 50 160 98 10
30 MT3 50 160 98 10
31 MT3 50 160 98 10
32 MT3 50 160 98 10
33 MT3 50 160 98 10
34 MT3 50 160 98 10
35 MT3 50 160 98 10
36 MT3 60 170 98 10
37 MT3 60 170 98 10
38 MT3 60 170 98 10
39 MT3 60 170 98 10
40 MT3 60 170 98 10

33 MT4 50 190 98 10
34 MT4 50 190 123 10
35 MT4 50 190 123 10
36 MT4 60 200 123 10
37 MT4 60 200 123 10
38 MT4 60 200 123 10
39 MT4 60 200 123 10
40 MT4 60 200 123 10
41 MT4 60 200 123 12
42 MT4 60 200 123 12
43 MT4 65 205 123 12
44 MT4 65 205 123 12
45 MT4 65 205 123 12
46 MT4 68 208 123 12
47 MT4 68 208 123 12
48 MT4 68 208 123 12
49 MT4 70 210 123 12
50 MT4 70 210 123 12
51 MT4 70 210 123 12
52 MT4 70 210 123 12
53 MT4 70 210 123 12
54 MT4 70 210 123 12
55 MT4 70 210 123 12
56 MT4 75 215 123 14
58 MT4 75 215 123 14
60 MT4 75 215 123 14

52 MT5 70 245.5 155.5 12
54 MT5 70 245.5 155.5 12
55 MT5 70 245.5 155.5 12
56 MT5 75 250.5 155.5 14
57 MT5 75 250.5 155.5 14
58 MT5 75 250.5 155.5 14
60 MT5 75 250.5 155.5 14
65 MT5 80 255.5 155.5 14
68 MT5 85 260.5 155.5 14
70 MT5 85 260.5 155.5 14
75 MT5 85 260.5 155.5 16
80 MT5 90 265.5 155.5 16

 28  29

ＳＰＥ－ＭＴ ＭＴ柄スパイラルエンドミル
Spiral End Mill with MT Shank ＳＰＥ－ＭＴ ＭＴ柄スパイラルエンドミル

Spiral End Mill with MT Shank
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外径 刃長 穴径 キー幅 キー高
刃数

φＤ Ｌｃ φｄ Ｔ Ｈ
28 30 12.7 8.4 3.6 10
30 30 12.7 8.4 3.6 10
30 30 15.875 8.4 3.9 10
32 30 12.7 8.4 3.6 10
32 30 15.875 8.4 3.9 10
34 30 12.7 8.4 3.6 10
35 30 15.875 8.4 3.9 10
35 35 15.875 8.4 3.9 10
36 30 15.875 8.4 3.9 10
38 30 15.875 8.4 3.9 10
39 30 15.875 8.4 3.9 10
40 30 15.875 8.4 3.9 12
40 35 15.875 8.4 3.9 12
40 38 15.875 8.4 3.9 12
40 40 15.875 8.4 3.9 12
40 40 19.05 8.4 5 12
42 30 15.875 8.4 3.9 12
42 45 22.225 8.4 5 12
44 45 22.225 8.4 5 12
45 45 22.225 8.4 5 12
46 45 22.225 8.4 5 12
48 45 22.225 8.4 5 12
50 45 19.05 8.4 5 12
50 45 22.225 8.4 5 12
50 50 19.05 8.4 5 12
50 50 25.4 10.4 5.3 12
50 60 25.4 10.4 5.3 12
52 45 22.225 8.4 5 12
52 50 25.4 10.4 5.3 12
52 60 25.4 10.4 5.3 12
54 60 25.4 10.4 5.3 12
55 60 25.4 10.4 5.3 12
56 60 25.4 10.4 5.3 12
58 60 25.4 10.4 5.3 12
60 60 25.4 10.4 5.3 14
62 60 25.4 10.4 5.3 14
65 60 25.4 10.4 5.3 14
70 60 25.4 10.4 5.3 14
72 60 25.4 10.4 5.3 14
75 50 25.4 10.4 5.3 16
75 60 25.4 10.4 5.3 16
75 75 25.4 10.4 5.3 16
80 60 25.4 10.4 5.3 16
80 60 31.75 10.4 6.3 16

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＳＥ ○ ○ ○

 30  31

エンドミルシリーズ

右ネジレ１５°
外径許容差 (φD) +1

  0

外径 刃長 穴径 キー幅 キー高
刃数

φＤ Ｌｃ φｄ Ｔ Ｈ
28 30 12.7 8.4 3.6 10
30 30 12.7 8.4 3.6 10
30 30 15.875 8.4 3.9 10
32 30 12.7 8.4 3.6 10
32 30 15.875 8.4 3.9 10
34 30 12.7 8.4 3.6 10
35 30 15.875 8.4 3.9 10
35 35 15.875 8.4 3.9 10
36 30 15.875 8.4 3.9 10
38 30 15.875 8.4 3.9 10
39 30 15.875 8.4 3.9 10
40 30 15.875 8.4 3.9 12
40 35 15.875 8.4 3.9 12
40 38 15.875 8.4 3.9 12
40 40 15.875 8.4 3.9 12
40 40 19.05 8.4 5 12
42 30 15.875 8.4 3.9 12
42 45 22.225 8.4 5 12
44 45 22.225 8.4 5 12
45 45 22.225 8.4 5 12
46 45 22.225 8.4 5 12
48 45 22.225 8.4 5 12
50 45 19.05 8.4 5 12
50 45 22.225 8.4 5 12
50 50 19.05 8.4 5 12
50 50 25.4 10.4 5.3 12
50 60 25.4 10.4 5.3 12
52 45 22.225 8.4 5 12
52 50 25.4 10.4 5.3 12
52 60 25.4 10.4 5.3 12
54 60 25.4 10.4 5.3 12
55 60 25.4 10.4 5.3 12
56 60 25.4 10.4 5.3 12
58 60 25.4 10.4 5.3 12
60 60 25.4 10.4 5.3 14
62 60 25.4 10.4 5.3 14
65 60 25.4 10.4 5.3 14
70 60 25.4 10.4 5.3 14
72 60 25.4 10.4 5.3 14
75 50 25.4 10.4 5.3 16
75 60 25.4 10.4 5.3 16
75 75 25.4 10.4 5.3 16
80 60 25.4 10.4 5.3 16
80 60 31.75 10.4 6.3 16
85 60 25.4 10.4 5.3 16
85 60 31.75 10.4 6.3 16
90 60 25.4 10.4 5.3 16
90 60 31.75 10.4 6.3 16
95 60 31.75 10.4 6.3 16
100 60 25.4 10.4 5.3 18

－ 28 －

右ネジレ１５°
外径許容差 (φD) +1

  0

外径 刃長 穴径 キー幅 キー高
刃数

φＤ Ｌｃ φｄ Ｔ Ｈ
28 30 12.7 8.4 3.6 10
30 30 12.7 8.4 3.6 10
30 30 15.875 8.4 3.9 10
32 30 12.7 8.4 3.6 10
32 30 15.875 8.4 3.9 10
34 30 12.7 8.4 3.6 10
35 30 15.875 8.4 3.9 10
35 35 15.875 8.4 3.9 10
36 30 15.875 8.4 3.9 10
38 30 15.875 8.4 3.9 10
39 30 15.875 8.4 3.9 10
40 30 15.875 8.4 3.9 12
40 35 15.875 8.4 3.9 12
40 38 15.875 8.4 3.9 12
40 40 15.875 8.4 3.9 12
40 40 19.05 8.4 5 12
42 30 15.875 8.4 3.9 12
42 45 22.225 8.4 5 12
44 45 22.225 8.4 5 12
45 45 22.225 8.4 5 12
46 45 22.225 8.4 5 12
48 45 22.225 8.4 5 12
50 45 19.05 8.4 5 12
50 45 22.225 8.4 5 12
50 50 19.05 8.4 5 12
50 50 25.4 10.4 5.3 12
50 60 25.4 10.4 5.3 12
52 45 22.225 8.4 5 12
52 50 25.4 10.4 5.3 12
52 60 25.4 10.4 5.3 12
54 60 25.4 10.4 5.3 12
55 60 25.4 10.4 5.3 12
56 60 25.4 10.4 5.3 12
58 60 25.4 10.4 5.3 12
60 60 25.4 10.4 5.3 14
62 60 25.4 10.4 5.3 14
65 60 25.4 10.4 5.3 14
70 60 25.4 10.4 5.3 14
72 60 25.4 10.4 5.3 14
75 50 25.4 10.4 5.3 16
75 60 25.4 10.4 5.3 16
75 75 25.4 10.4 5.3 16
80 60 25.4 10.4 5.3 16
80 60 31.75 10.4 6.3 16
85 60 25.4 10.4 5.3 16
85 60 31.75 10.4 6.3 16
90 60 25.4 10.4 5.3 16
90 60 31.75 10.4 6.3 16
95 60 31.75 10.4 6.3 16
100 60 25.4 10.4 5.3 18

－ 28 －

ＳＥ シェルエンドミル
Shell End Mill ＳＥ シェルエンドミル

Shell End Mill

外径許容差(φD) +10SKH51　右ネジレ15°
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外径 刃長 穴径 キー幅 キー高
刃数

φＤ Ｌｃ φｄ Ｔ Ｈ
85 60 25.4 10.4 5.3 16
85 60 31.75 10.4 6.3 16
90 60 25.4 10.4 5.3 16
90 60 31.75 10.4 6.3 16

100 60 25.4 10.4 5.3 18
100 60 31.75 10.4 6.3 18
125 60 31.75 10.4 6.3 20
125 60 38.1 12.4 7 20
150 60 38.1 12.4 7 22
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ＳＥ シェルエンドミル
Shell End Mill ＳＥ シェルエンドミル

Shell End Mill
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外径 刃長 柄 全長
刃数

φＤ Ｌｃ φｄ Ｌ
50 75 32 155 2
50 75 42 155 2
51 75 42 165 2
52 75 42 165 2
53 75 42 165 2
54 75 42 165 2
55 75 42 165 2
56 80 42 170 2
57 80 42 170 2
58 80 42 170 2
59 80 42 170 2
60 80 42 170 2

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＳＬＥ－Ｓ ○ ○ ○

φ
d

Lc

φ
D

ダブルフラット

L

外径許容差 (φD)  0
-0.05

外径 刃長 柄 全長
刃数

φＤ Ｌｃ φｄ Ｌ
50 75 32 155 2
50 75 42 155 2
51 75 42 165 2
52 75 42 165 2
53 75 42 165 2
54 75 42 165 2
55 75 42 165 2
56 80 42 170 2
57 80 42 170 2
58 80 42 170 2
59 80 42 170 2
60 80 42 170 2

－ 30 － 32  33

エンドミルシリーズ

ＳＬＥ－Ｓ ＳＴ柄２枚刃エンドミル
2-Flutes End Mill with Straight Shank

外径許容差 (φD)  0
-0.05Ｒ許容差 ( Ｒ )  0

-0.03

Ｒ
刃径 刃長 全長 柄径

刃数
φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ

0.3     0.6 2 60 6 2
0.35 0.7 2 60 6 2
0.4 0.8 2 60 6 2
0.45 0.9 2 60 6 2
0.5 1 2.5 60 6 2
0.55 1.1 2.5 60 6 2
0.6 1.2 2.5 60 6 2
0.65 1.3 2.5 60 6 2
0.7     1.4 2.5 60 6 2
0.75 1.5 3.5 60 6 2
0.8     1.6 3.5 60 6 2
0.85 1.7 3.5 60 6 2
0.9 1.8 3.5 60 6 2
0.95 1.9 3.5 60 6 2
1 2 5 60 6 2
1.05 2.1 5 60 6 2
1.1     2.2 5 60 6 2
1.15 2.3 5 60 6 2
1.2     2.4 5 60 6 2
1.25 2.5 7 60 6 2
1.3     2.6 7 60 6 2
1.35 2.7 7 60 6 2
1.4     2.8 7 60 6 2
1.45 2.9 7 60 6 2
1.5     3 10 60 6 2
1.55 3.1 10 60 6 2
1.6 3.2 10 60 6 2
1.65 3.3 10 60 6 2
1.7     3.4 10 60 6 2
1.75 3.5 10 60 6 2
1.8 3.6 10 60 6 2
1.85 3.7 10 60 6 2
1.9 3.8 10 60 6 2
1.95 3.9 10 60 6 2
2 4 12 70 6 2
2.05 4.1 12 70 6 2
2.1     4.2 12 70 6 2
2.15 4.3 12 70 6 2
2.2 4.4 12 70 6 2
2.25 4.5 12 70 6 2
2.3     4.6 12 70 6 2
2.35 4.7 12 70 6 2
2.4 4.8 12 70 6 2
2.45 4.9 12 70 6 2
2.5 5 15 90 6 2
2.55 5.1 15 90 6 2
2.6 5.2 15 90 6 2
2.65 5.3 15 90 6 2
2.7 5.4 15 90 6 2
2.75 5.5 15 90 6 2

－ 31 －

右ネジレ３０°

ＢＥ ボールエンドミル
2-Flutes Ball End Mill

外径許容差(φD) 0-0.05SKH51
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Ｒ
刃径 刃長 全長 柄径

刃数
φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ

0.3 0.6 2 60 6 2
0.35 0.7 2 60 6 2
0.4 0.8 2 60 6 2
0.45 0.9 2 60 6 2
0.5 1 2.5 60 6 2
0.55 1.1 2.5 60 6 2
0.6 1.2 2.5 60 6 2
0.65 1.3 2.5 60 6 2
0.7 1.4 2.5 60 6 2
0.75 1.5 3.5 60 6 2
0.8 1.6 3.5 60 6 2
0.85 1.7 3.5 60 6 2
0.9 1.8 3.5 60 6 2
0.95 1.9 3.5 60 6 2
1 2 5 60 6 2
1.05 2.1 5 60 6 2
1.1 2.2 5 60 6 2
1.15 2.3 5 60 6 2
1.2 2.4 5 60 6 2
1.25 2.5 7 60 6 2
1.3 2.6 7 60 6 2
1.35 2.7 7 60 6 2
1.4 2.8 7 60 6 2
1.45 2.9 7 60 6 2
1.5 3 10 60 6 2
1.55 3.1 10 60 6 2
1.6 3.2 10 60 6 2
1.65 3.3 10 60 6 2
1.7 3.4 10 60 6 2
1.75 3.5 10 60 6 2
1.8 3.6 10 60 6 2
1.85 3.7 10 60 6 2
1.9 3.8 10 60 6 2
1.95 3.9 10 60 6 2
2 4 12 70 6 2
2.05 4.1 12 70 6 2
2.1 4.2 12 70 6 2
2.15 4.3 12 70 6 2
2.2 4.4 12 70 6 2
2.25 4.5 12 70 6 2
2.3 4.6 12 70 6 2
2.35 4.7 12 70 6 2
2.4 4.8 12 70 6 2
2.45 4.9 12 70 6 2

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＢＥ ○ ○ ○ ○ ○
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ＳＬＥ－Ｓ ＳＴ柄２枚刃エンドミル
2-Flutes End Mill with Straight Shank

外径許容差 (φD)  0
-0.05Ｒ許容差 ( Ｒ )  0

-0.03

Ｒ
刃径 刃長 全長 柄径

刃数
φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ

0.3     0.6 2 60 6 2
0.35 0.7 2 60 6 2
0.4 0.8 2 60 6 2
0.45 0.9 2 60 6 2
0.5 1 2.5 60 6 2
0.55 1.1 2.5 60 6 2
0.6 1.2 2.5 60 6 2
0.65 1.3 2.5 60 6 2
0.7     1.4 2.5 60 6 2
0.75 1.5 3.5 60 6 2
0.8     1.6 3.5 60 6 2
0.85 1.7 3.5 60 6 2
0.9 1.8 3.5 60 6 2
0.95 1.9 3.5 60 6 2
1 2 5 60 6 2
1.05 2.1 5 60 6 2
1.1     2.2 5 60 6 2
1.15 2.3 5 60 6 2
1.2     2.4 5 60 6 2
1.25 2.5 7 60 6 2
1.3     2.6 7 60 6 2
1.35 2.7 7 60 6 2
1.4     2.8 7 60 6 2
1.45 2.9 7 60 6 2
1.5     3 10 60 6 2
1.55 3.1 10 60 6 2
1.6 3.2 10 60 6 2
1.65 3.3 10 60 6 2
1.7     3.4 10 60 6 2
1.75 3.5 10 60 6 2
1.8 3.6 10 60 6 2
1.85 3.7 10 60 6 2
1.9 3.8 10 60 6 2
1.95 3.9 10 60 6 2
2 4 12 70 6 2
2.05 4.1 12 70 6 2
2.1     4.2 12 70 6 2
2.15 4.3 12 70 6 2
2.2 4.4 12 70 6 2
2.25 4.5 12 70 6 2
2.3     4.6 12 70 6 2
2.35 4.7 12 70 6 2
2.4 4.8 12 70 6 2
2.45 4.9 12 70 6 2
2.5 5 15 90 6 2
2.55 5.1 15 90 6 2
2.6 5.2 15 90 6 2
2.65 5.3 15 90 6 2
2.7 5.4 15 90 6 2
2.75 5.5 15 90 6 2

－ 31 －

右ネジレ３０°
外径許容差 (φD)  0

-0.05Ｒ許容差 ( Ｒ )  0
-0.03

Ｒ
刃径 刃長 全長 柄径

刃数
φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ

0.3     0.6 2 60 6 2
0.35 0.7 2 60 6 2
0.4 0.8 2 60 6 2
0.45 0.9 2 60 6 2
0.5 1 2.5 60 6 2
0.55 1.1 2.5 60 6 2
0.6 1.2 2.5 60 6 2
0.65 1.3 2.5 60 6 2
0.7     1.4 2.5 60 6 2
0.75 1.5 3.5 60 6 2
0.8     1.6 3.5 60 6 2
0.85 1.7 3.5 60 6 2
0.9 1.8 3.5 60 6 2
0.95 1.9 3.5 60 6 2
1 2 5 60 6 2
1.05 2.1 5 60 6 2
1.1     2.2 5 60 6 2
1.15 2.3 5 60 6 2
1.2     2.4 5 60 6 2
1.25 2.5 7 60 6 2
1.3     2.6 7 60 6 2
1.35 2.7 7 60 6 2
1.4     2.8 7 60 6 2
1.45 2.9 7 60 6 2
1.5     3 10 60 6 2
1.55 3.1 10 60 6 2
1.6 3.2 10 60 6 2
1.65 3.3 10 60 6 2
1.7     3.4 10 60 6 2
1.75 3.5 10 60 6 2
1.8 3.6 10 60 6 2
1.85 3.7 10 60 6 2
1.9 3.8 10 60 6 2
1.95 3.9 10 60 6 2
2 4 12 70 6 2
2.05 4.1 12 70 6 2
2.1     4.2 12 70 6 2
2.15 4.3 12 70 6 2
2.2 4.4 12 70 6 2
2.25 4.5 12 70 6 2
2.3     4.6 12 70 6 2
2.35 4.7 12 70 6 2
2.4 4.8 12 70 6 2
2.45 4.9 12 70 6 2
2.5 5 15 90 6 2
2.55 5.1 15 90 6 2
2.6 5.2 15 90 6 2
2.65 5.3 15 90 6 2
2.7 5.4 15 90 6 2
2.75 5.5 15 90 6 2

－ 31 －

右ネジレ３０°

ＢＥ ボールエンドミル
2-Flutes Ball End Mill

Ｒ許容差 ( Ｒ ) 0-0.03 外径許容差(φD) 0-0.05HSS-Co　右ネジレ30°
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Ｒ
刃径 刃長 全長 柄径

刃数
φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ

2.5 5 15 90 6 2
2.55 5.1 15 90 6 2
2.6 5.2 15 90 6 2
2.65 5.3 15 90 6 2
2.7 5.4 15 90 6 2
2.75 5.5 15 90 6 2
2.8 5.6 15 90 6 2
2.85 5.7 15 90 6 2
2.9 5.8 15 90 6 2
2.95 5.9 15 90 6 2
3 6 20 90 6 2

 34  35

エンドミルシリーズ

ＢＥ ボールエンドミル
2-Flutes Ball End Mill

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′
右ネジレ２５°センターカット

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 2
１５° 4 20.07 30 90 16 2
１５° 5 23.76 35 110 20 2
１５° 6 27.43 40 120 25 2

２０° 3 21.19 25 85 16 2
２０° 4 25.83 30 90 20 2
２０° 5 30.47 35 110 25 2
２０° 6 35.11 40 120 25 2

３０° 3 26.09 20 100 25 2
３０° 4 27.09 20 100 25 2
３０° 5 28.09 20 100 25 2
３０° 6 34.87 25 110 32 2

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 4
１５° 4 20.07 30 90 16 4
１５° 5 23.76 35 110 20 4
１５° 6 27.43 40 120 25 4

２０° 3 21.19 25 85 16 4
２０° 4 25.83 30 90 20 4
２０° 5 30.47 35 110 25 4
２０° 6 35.11 40 120 25 4

３０° 3 26.09 20 100 25 4
３０° 4 27.09 20 100 25 4
３０° 5 28.09 20 100 25 4
３０° 6 34.87 25 110 32 4

－ 33 －

右ネジレ２５°センターカット

２ＴＥ ２枚刃テーパーエンドミル　ショート刃
2-Flutes Taper End Mill Short
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片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 2
１５° 4 20.07 30 90 16 2
１５° 5 23.76 35 110 20 2
１５° 6 27.43 40 120 25 2

２０° 3 21.19 25 85 16 2
２０° 4 25.83 30 90 20 2
２０° 5 30.47 35 110 25 2
２０° 6 35.11 40 120 25 2

３０° 3 26.09 20 100 25 2
３０° 4 27.09 20 100 25 2
３０° 5 28.09 20 100 25 2
３０° 6 34.87 25 110 32 2

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

２ＴＥ ○ ○ ○ ○ ○ ○
切削条件　Ｐ．３０７

 34  35

ＢＥ ボールエンドミル
2-Flutes Ball End Mill

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′
右ネジレ２５°センターカット

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 2
１５° 4 20.07 30 90 16 2
１５° 5 23.76 35 110 20 2
１５° 6 27.43 40 120 25 2

２０° 3 21.19 25 85 16 2
２０° 4 25.83 30 90 20 2
２０° 5 30.47 35 110 25 2
２０° 6 35.11 40 120 25 2

３０° 3 26.09 20 100 25 2
３０° 4 27.09 20 100 25 2
３０° 5 28.09 20 100 25 2
３０° 6 34.87 25 110 32 2

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 4
１５° 4 20.07 30 90 16 4
１５° 5 23.76 35 110 20 4
１５° 6 27.43 40 120 25 4

２０° 3 21.19 25 85 16 4
２０° 4 25.83 30 90 20 4
２０° 5 30.47 35 110 25 4
２０° 6 35.11 40 120 25 4

３０° 3 26.09 20 100 25 4
３０° 4 27.09 20 100 25 4
３０° 5 28.09 20 100 25 4
３０° 6 34.87 25 110 32 4

－ 33 －

右ネジレ２５°センターカット

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′
右ネジレ２５°センターカット

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 2
１５° 4 20.07 30 90 16 2
１５° 5 23.76 35 110 20 2
１５° 6 27.43 40 120 25 2

２０° 3 21.19 25 85 16 2
２０° 4 25.83 30 90 20 2
２０° 5 30.47 35 110 25 2
２０° 6 35.11 40 120 25 2

３０° 3 26.09 20 100 25 2
３０° 4 27.09 20 100 25 2
３０° 5 28.09 20 100 25 2
３０° 6 34.87 25 110 32 2

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 4
１５° 4 20.07 30 90 16 4
１５° 5 23.76 35 110 20 4
１５° 6 27.43 40 120 25 4

２０° 3 21.19 25 85 16 4
２０° 4 25.83 30 90 20 4
２０° 5 30.47 35 110 25 4
２０° 6 35.11 40 120 25 4

３０° 3 26.09 20 100 25 4
３０° 4 27.09 20 100 25 4
３０° 5 28.09 20 100 25 4
３０° 6 34.87 25 110 32 4

－ 33 －

右ネジレ２５°センターカット

２ＴＥ ２枚刃テーパーエンドミル　ショート刃
2-Flutes Taper End Mill Short

先端径許容差 (φD) 0-0.05 角度許容差 ( α°) ± 10′HSS-Co　右ネジレ25°　センターカット
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片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 4
１５° 4 20.07 30 90 16 4
１５° 5 23.76 35 110 20 4
１５° 6 27.43 40 120 25 4

２０° 3 21.19 25 85 16 4
２０° 4 25.83 30 90 20 4
２０° 5 30.47 35 110 25 4
２０° 6 35.11 40 120 25 4

３０° 3 26.09 20 100 25 4
３０° 4 27.09 20 100 25 4
３０° 5 28.09 20 100 25 4
３０° 6 34.87 25 110 32 4

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

４ＴＥ ○ ○ ○ ○
４枚刃テーパーエンドミルショート刃はチップポケットが浅いため、アルミ、銅の加工には向いておりません。
切削条件　Ｐ．３０８

 36  37

エンドミルシリーズ

ＦＭ フレーザミル
Frazer Mill

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′
右ネジレ２５°センターカット

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 2
１５° 4 20.07 30 90 16 2
１５° 5 23.76 35 110 20 2
１５° 6 27.43 40 120 25 2

２０° 3 21.19 25 85 16 2
２０° 4 25.83 30 90 20 2
２０° 5 30.47 35 110 25 2
２０° 6 35.11 40 120 25 2

３０° 3 26.09 20 100 25 2
３０° 4 27.09 20 100 25 2
３０° 5 28.09 20 100 25 2
３０° 6 34.87 25 110 32 2

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 4
１５° 4 20.07 30 90 16 4
１５° 5 23.76 35 110 20 4
１５° 6 27.43 40 120 25 4

２０° 3 21.19 25 85 16 4
２０° 4 25.83 30 90 20 4
２０° 5 30.47 35 110 25 4
２０° 6 35.11 40 120 25 4

３０° 3 26.09 20 100 25 4
３０° 4 27.09 20 100 25 4
３０° 5 28.09 20 100 25 4
３０° 6 34.87 25 110 32 4

－ 33 －

右ネジレ２５°センターカット

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′
右ネジレ２５°センターカット

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 2
１５° 4 20.07 30 90 16 2
１５° 5 23.76 35 110 20 2
１５° 6 27.43 40 120 25 2

２０° 3 21.19 25 85 16 2
２０° 4 25.83 30 90 20 2
２０° 5 30.47 35 110 25 2
２０° 6 35.11 40 120 25 2

３０° 3 26.09 20 100 25 2
３０° 4 27.09 20 100 25 2
３０° 5 28.09 20 100 25 2
３０° 6 34.87 25 110 32 2

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 4
１５° 4 20.07 30 90 16 4
１５° 5 23.76 35 110 20 4
１５° 6 27.43 40 120 25 4

２０° 3 21.19 25 85 16 4
２０° 4 25.83 30 90 20 4
２０° 5 30.47 35 110 25 4
２０° 6 35.11 40 120 25 4

３０° 3 26.09 20 100 25 4
３０° 4 27.09 20 100 25 4
３０° 5 28.09 20 100 25 4
３０° 6 34.87 25 110 32 4

－ 33 －

右ネジレ２５°センターカット

４ＴＥ ４枚刃テーパーエンドミル　ショート刃
4-Flutes Taper End Mill Short

HSS-Co　右ネジレ25°　センターカット 先端径許容差 (φD) 0-0.05 角度許容差 ( α°) ± 10′
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外径 刃長 全長 柄径
刃数 標準価格

φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ
3 10 50 6 2
4 12 50 6 2
5 15 55 6 2
6 15 55 6 2

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＦＭ ○ ○

先端径許容差 (φD) 0-0.05 角度許容差 ( α°) ± 10′
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φ
d

Lc

L

φ
D

ＦＭ フレーザミル
Frazer Mill

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′
右ネジレ２５°センターカット

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 2
１５° 4 20.07 30 90 16 2
１５° 5 23.76 35 110 20 2
１５° 6 27.43 40 120 25 2

２０° 3 21.19 25 85 16 2
２０° 4 25.83 30 90 20 2
２０° 5 30.47 35 110 25 2
２０° 6 35.11 40 120 25 2

３０° 3 26.09 20 100 25 2
３０° 4 27.09 20 100 25 2
３０° 5 28.09 20 100 25 2
３０° 6 34.87 25 110 32 2

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 4
１５° 4 20.07 30 90 16 4
１５° 5 23.76 35 110 20 4
１５° 6 27.43 40 120 25 4

２０° 3 21.19 25 85 16 4
２０° 4 25.83 30 90 20 4
２０° 5 30.47 35 110 25 4
２０° 6 35.11 40 120 25 4

３０° 3 26.09 20 100 25 4
３０° 4 27.09 20 100 25 4
３０° 5 28.09 20 100 25 4
３０° 6 34.87 25 110 32 4

－ 33 －

右ネジレ２５°センターカット

４ＴＥ ４枚刃テーパーエンドミル　ショート刃
4-Flutes Taper End Mill Short

HAP　右ネジレ30° 外径許容差 (φD) 0-0.02
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外径 刃長 全長 柄径
刃数

φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ
6 15 70 6 4
8 20 80 8 4

10 25 90 10 4
12 30 100 12 4
16 40 110 16 4
20 45 120 20 4
25 50 130 25 4

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＣＴ－ＳＴＥ４ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ △ ○ ◎ ◎
切削条件　Ｐ．３０９
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エンドミルシリーズ

－ 34 －

外径許容差 (φD)  0
-0.05

右刃右ネジレ４０°
コーティング付

外径 刃長 全長 柄径
刃数

φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ
6 15 70 6 4
8 20 80 8 4
10 25 90 10 4
12 30 100 12 4
16 40 110 16 4
20 45 120 20 4
25 50 130 25 4

外径 コーナーＲ 刃長 全長 柄径
刃数

φＤ Ｒ Ｌｃ Ｌ φｄ
6 1 15 70 6 4
8 1 20 80 8 4
10 1 25 90 10 4
10 2 25 90 10 4
12 1 30 100 12 4
12 2 30 100 12 4
12 3 30 100 12 4
16 1 40 110 16 4
16 2 40 110 16 4
16 3 40 110 16 4
16 4 40 110 16 4
20 1 45 120 20 4
20 2 45 120 20 4
20 3 45 120 20 4
20 4 45 120 20 4
25 2 50 130 25 4
25 3 50 130 25 4
25 4 50 130 25 4

外径許容差 (φD)  0
-0.05

右刃右ネジレ４０°
コーティング付

 0
-0.05

コーナーＲ許容差（Ｒ）

－ 34 －

外径許容差 (φD)  0
-0.05

右刃右ネジレ４０°
コーティング付

外径 刃長 全長 柄径
刃数

φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ
6 15 70 6 4
8 20 80 8 4
10 25 90 10 4
12 30 100 12 4
16 40 110 16 4
20 45 120 20 4
25 50 130 25 4

外径 コーナーＲ 刃長 全長 柄径
刃数

φＤ Ｒ Ｌｃ Ｌ φｄ
6 1 15 70 6 4
8 1 20 80 8 4
10 1 25 90 10 4
10 2 25 90 10 4
12 1 30 100 12 4
12 2 30 100 12 4
12 3 30 100 12 4
16 1 40 110 16 4
16 2 40 110 16 4
16 3 40 110 16 4
16 4 40 110 16 4
20 1 45 120 20 4
20 2 45 120 20 4
20 3 45 120 20 4
20 4 45 120 20 4
25 2 50 130 25 4
25 3 50 130 25 4
25 4 50 130 25 4

外径許容差 (φD)  0
-0.05

右刃右ネジレ４０°
コーティング付

 0
-0.05

コーナーＲ許容差（Ｒ）

ＣＴ－ＳＴＥ４ ストリーム超硬スクエアエンドミル
STREAM Carbide Solid Square End Mill (STREAM Coating)

－ 34 －

外径許容差 (φD)  0
-0.05

右刃右ネジレ４０°
コーティング付

外径 刃長 全長 柄径
刃数

φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ
6 15 70 6 4
8 20 80 8 4
10 25 90 10 4
12 30 100 12 4
16 40 110 16 4
20 45 120 20 4
25 50 130 25 4

外径 コーナーＲ 刃長 全長 柄径
刃数

φＤ Ｒ Ｌｃ Ｌ φｄ
6 1 15 70 6 4
8 1 20 80 8 4
10 1 25 90 10 4
10 2 25 90 10 4
12 1 30 100 12 4
12 2 30 100 12 4
12 3 30 100 12 4
16 1 40 110 16 4
16 2 40 110 16 4
16 3 40 110 16 4
16 4 40 110 16 4
20 1 45 120 20 4
20 2 45 120 20 4
20 3 45 120 20 4
20 4 45 120 20 4
25 2 50 130 25 4
25 3 50 130 25 4
25 4 50 130 25 4

外径許容差 (φD)  0
-0.05

右刃右ネジレ４０°
コーティング付

 0
-0.05

コーナーＲ許容差（Ｒ）

ＣＴ－ＳＴＥ４Ｒ ストリーム超硬ラジアスエンドミル
STREAM Carbide Solid Radius End Mill (STREAM Coating)

コーティング付

外径許容差 (φD) 0-0.05Z10　右ネジレ40°
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外径 コーナーＲ 刃長 全長 柄径
刃数

φＤ Ｒ Ｌｃ Ｌ φｄ
6 1 15 70 6 4
8 1 20 80 8 4

10 1 25 90 10 4
10 2 25 90 10 4
12 1 30 100 12 4
12 2 30 100 12 4
12 3 30 100 12 4
16 1 40 110 16 4
16 2 40 110 16 4
16 3 40 110 16 4
16 4 40 110 16 4
20 1 45 120 20 4
20 2 45 120 20 4
20 3 45 120 20 4
20 4 45 120 20 4
25 2 50 130 25 4
25 3 50 130 25 4
25 4 50 130 25 4

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＣＴ－ＳＴＥ４Ｒ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ △ ○ ◎ ◎
切削条件　Ｐ．３０９
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ＣＴ－ＳＴＥ４ ストリーム超硬スクエアエンドミル
STREAM Carbide Solid Square End Mill (STREAM Coating)

－ 34 －

外径許容差 (φD)  0
-0.05

右刃右ネジレ４０°
コーティング付

外径 刃長 全長 柄径
刃数

φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ
6 15 70 6 4
8 20 80 8 4
10 25 90 10 4
12 30 100 12 4
16 40 110 16 4
20 45 120 20 4
25 50 130 25 4

外径 コーナーＲ 刃長 全長 柄径
刃数

φＤ Ｒ Ｌｃ Ｌ φｄ
6 1 15 70 6 4
8 1 20 80 8 4
10 1 25 90 10 4
10 2 25 90 10 4
12 1 30 100 12 4
12 2 30 100 12 4
12 3 30 100 12 4
16 1 40 110 16 4
16 2 40 110 16 4
16 3 40 110 16 4
16 4 40 110 16 4
20 1 45 120 20 4
20 2 45 120 20 4
20 3 45 120 20 4
20 4 45 120 20 4
25 2 50 130 25 4
25 3 50 130 25 4
25 4 50 130 25 4

外径許容差 (φD)  0
-0.05

右刃右ネジレ４０°
コーティング付

 0
-0.05

コーナーＲ許容差（Ｒ）

－ 34 －

外径許容差 (φD)  0
-0.05

右刃右ネジレ４０°
コーティング付

外径 刃長 全長 柄径
刃数

φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ
6 15 70 6 4
8 20 80 8 4
10 25 90 10 4
12 30 100 12 4
16 40 110 16 4
20 45 120 20 4
25 50 130 25 4

外径 コーナーＲ 刃長 全長 柄径
刃数

φＤ Ｒ Ｌｃ Ｌ φｄ
6 1 15 70 6 4
8 1 20 80 8 4
10 1 25 90 10 4
10 2 25 90 10 4
12 1 30 100 12 4
12 2 30 100 12 4
12 3 30 100 12 4
16 1 40 110 16 4
16 2 40 110 16 4
16 3 40 110 16 4
16 4 40 110 16 4
20 1 45 120 20 4
20 2 45 120 20 4
20 3 45 120 20 4
20 4 45 120 20 4
25 2 50 130 25 4
25 3 50 130 25 4
25 4 50 130 25 4

外径許容差 (φD)  0
-0.05

右刃右ネジレ４０°
コーティング付

 0
-0.05

コーナーＲ許容差（Ｒ）

ＣＴ－ＳＴＥ４Ｒ ストリーム超硬ラジアスエンドミル
STREAM Carbide Solid Radius End Mill (STREAM Coating)

コーティング付
0
-0.05外径許容差(φD)

コーナーＲ許容差（Ｒ） 0-0.05Z10　右ネジレ40°
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