
１．ワシ刃のスクイ角で切削性の向上が、そして刃底Ｒを滑らかに
するにより切粉の排出性を向上し、バリを抑えます！

２．ソリッド、ロングシャンクにより、
剛性向上および追加工やコーティング処理が可能に！

http://www.taiyo-tool.co.jp

ワシ刃採用

C-KC
(超硬ソリッドキーシードカッター Z20)

特徴

スクイ角・刃底Ｒ大

®
株式会社



▼ Ｃ－ＫＣ ＣＡＤ図 ■材質：超硬超微粒子（Z20）

■スクイ角　１５°

■外径許容差

　 φ10～30　0～＋0.05

   φ35～50　0～＋0.07

■刃幅許容差

   φ10～30　-0.012～0

   φ35～50　-0.018～0

▼ Ｃ－ＫＣ 寸法表 (単位：mm)

外径 刃幅 首径 首長 全長 柄径 柄長 刃数 外径 刃幅 首径 首長 全長 柄径 柄長 刃数 外径 刃幅 首径 首長 全長 柄径 柄長 刃数 外径 刃幅 首径 首長 全長 柄径 柄長 刃数

φD Lc φd1 L2 L φd L1 N φD Lc φd1 L2 L φd L1 N φD Lc φd1 L2 L φd L1 N φD Lc φd1 L2 L φd L1 N

0.4 74.2 2.1 72 0.8 78.3 2.5 86.7
0.5 74.1 2.2 71.9 0.9 78.2 2.6 86.6
0.6 74 2.3 71.8 1 78.1 2.7 86.5
0.7 73.9 2.4 71.7 1.1 78 2.8 86.4
0.8 73.8 2.5 71.6 1.2 77.9 2.9 86.3
0.9 73.7 2.6 71.5 1.3 77.8 3 86.2

1 73.6 2.7 71.4 1.4 77.7 3.5 85.7
1.1 73.5 2.8 71.3 1.5 77.6 4 85.2
1.2 73.4 2.9 71.2 1.6 77.5 4.5 84.7
1.3 73.3 3 71.1 1.7 77.4 5 84.2
1.4 73.2 3.5 70.6 1.8 77.3 0.4 89.4
1.5 73.1 4 70.1 1.9 77.2 0.5 89.3
1.6 73 5 69.1 2 77.1 0.6 89.2
1.7 72.9 0.4 78.8 2.1 77 0.7 89.1
1.8 72.8 0.5 78.7 2.2 76.9 0.8 89
1.9 72.7 0.6 78.6 2.3 76.8 0.9 88.9

2 72.6 0.7 78.5 2.4 76.7 1 88.8
2.1 72.5 0.8 78.4 2.5 76.6 1.1 88.7
2.2 72.4 0.9 78.3 2.6 76.5 1.2 88.6
2.3 72.3 1 78.2 2.7 76.4 1.3 88.5
2.4 72.2 1.1 78.1 2.8 76.3 1.4 88.4
2.5 72.1 1.2 78 2.9 76.2 1.5 88.3
2.6 72 1.3 77.9 3 76.1 1.6 88.2
2.7 71.9 1.4 77.8 3.5 75.6 1.7 88.1
2.8 71.8 1.5 77.7 4 75.1 1.8 88
2.9 71.7 1.6 77.6 5 74.1 1.9 87.9

3 71.6 1.7 77.5 0.4 88.8 2 87.8
3.5 71.1 1.8 77.4 0.5 88.7 2.1 87.7

4 70.6 1.9 77.3 0.6 88.6 2.2 87.6
5 69.6 2 77.2 0.7 88.5 2.3 87.5

0.4 73.5 2.1 77.1 0.8 88.4 2.4 87.4
0.5 73.4 2.2 77 0.9 88.3 2.5 87.3
0.6 73.3 2.3 76.9 1 88.2 2.6 87.2
0.7 73.2 2.4 76.8 1.1 88.1 2.7 87.1
0.8 73.1 2.5 76.7 1.2 88 2.8 87
0.9 73 2.6 76.6 1.3 87.9 2.9 86.9

1 72.9 2.7 76.5 1.4 87.8 1.4 88.4
1.1 72.8 2.8 76.4 1.5 87.7 1.5 88.3
1.2 72.7 2.9 76.3 1.6 87.6 2 87.8
1.3 72.6 3 76.2 1.7 87.5 2.5 87.3
1.4 72.5 3.5 75.7 1.8 87.4 3 86.8
1.5 72.4 4 75.2 1.9 87.3 3.5 86.3
1.6 72.3 5 74.2 2 87.2 4 85.8
1.7 72.2 0.4 79.2 2.1 87.1 5 84.8
1.8 72.1 0.5 79.1 2.2 87 6 83.8
1.9 72 0.6 79 2.3 86.9 0.4 89.8

2 71.9 0.7 78.9 2.4 86.8 0.5 89.7
2.1 71.8 0.8 78.8 2.5 86.7 0.6 89.6
2.2 71.7 0.9 78.7 2.6 86.6 0.7 89.5
2.3 71.6 1 78.6 2.7 86.5 0.8 89.4
2.4 71.5 1.1 78.5 2.8 86.4 0.9 89.3
2.5 71.4 1.2 78.4 2.9 86.3 1 89.2
2.6 71.3 1.3 78.3 3 86.2 1.1 89.1
2.7 71.2 1.4 78.2 3.5 85.7 1.2 89
2.8 71.1 1.5 78.1 4 85.2 1.3 88.9
2.9 71 1.6 78 5 84.2 1.4 88.8

3 70.9 1.7 77.9 0.4 88.8 1.5 88.7
3.5 70.4 1.8 77.8 0.5 88.7 1.6 88.6

4 69.9 1.9 77.7 0.6 88.6 1.7 88.5
5 68.9 2 77.6 0.7 88.5 1.8 88.4

0.4 73.7 2.1 77.5 0.8 88.4 1.9 88.3
0.5 73.6 2.2 77.4 0.9 88.3 2 88.2
0.6 73.5 2.3 77.3 1 88.2 2.1 88.1
0.7 73.4 2.4 77.2 1.1 88.1 2.2 88
0.8 73.3 2.5 77.1 1.2 88 2.3 87.9
0.9 73.2 2.6 77 1.3 87.9 2.4 87.8

1 73.1 2.7 76.9 1.4 87.8 2.5 87.7
1.1 73 2.8 76.8 1.5 87.7 2.6 87.6
1.2 72.9 2.9 76.7 1.6 87.6 2.7 87.5
1.3 72.8 3 76.6 1.7 87.5 2.8 87.4
1.4 72.7 3.5 76.1 1.8 87.4 2.9 87.3
1.5 72.6 4 75.6 1.9 87.3 3 87.2
1.6 72.5 5 74.6 2 87.2 3.5 86.7
1.7 72.4 0.4 78.7 2.1 87.1 4 86.2
1.8 72.3 0.5 78.6 2.2 87 5 85.2
1.9 72.2 0.6 78.5 2.3 86.9 6 84.2

2 72.1 0.7 78.4 2.4 86.8 28 0.4 11 8.5 110 99.4

工具鋼
（ＳＫＤ）

15～30

0.01～0.03

ステンレス
（ＳＵＳ）

15～30

0.01～0.03

▼ Ｃ－ＫＣ 切削条件表

7

7.5

100 12

12

14

12

20 8

22 9

25 10

10

18 7.5 90

12

19

20

8

7

100

6

16 6.5

10

18 7.5 12 12

7

90

13 5.5

7 85

10

8

20～50

0.02～0.05

Ｃ－ＫＣ （超硬ソリッドキーシードカッター / Z20）

100～200

5

13

10 4.5 8

12

5.5 85 8

15

１刃当たり
0.03～0.08

送り(mm)

鋳物、炭素鋼
（ＦＣ，Ｓ４５Ｃ等）

切削速度

(m/min)

非鉄合金
（アルミ等）



▼ Ｃ－ＫＣ ＣＡＤ図 ■材質：超硬超微粒子（Z20）

■スクイ角　１５°

■外径許容差

　 φ10～30　0～＋0.05

   φ35～50　0～＋0.07

■刃幅許容差

   φ10～30　-0.012～0

   φ35～50　-0.018～0

▼ Ｃ－ＫＣ 寸法表 (単位：mm)

外径 刃幅 首径 首長 全長 柄径 柄長 刃数 外径 刃幅 首径 首長 全長 柄径 柄長 刃数

φD Lc φd1 L2 L φd L1 N φD Lc φd1 L2 L φd L1 N

0.5 99.3 1 96.5
0.6 99.2 1.2 96.3
0.7 99.1 1.5 96
0.8 99 2 95.5
0.9 98.9 2.5 95

1 98.8 3 94.5
1.1 98.7 3.5 94
1.2 98.6 4 93.5
1.3 98.5 5 92.5
1.4 98.4 6 91.5
1.5 98.3 1 106.5
1.6 98.2 1.2 106.3
1.7 98.1 1.5 106
1.8 98 2 105.5
1.9 97.9 2.5 105

2 97.8 3 104.5
2.1 97.7 3.5 104
2.2 97.6 4 103.5
2.3 97.5 5 102.5
2.4 97.4 6 101.5
2.5 97.3 1 106.5
2.6 97.2 1.2 106.3
2.7 97.1 1.5 106
2.8 97 2 105.5
2.9 96.9 2.5 105

3 96.8 3 104.5
3.5 96.3 3.5 104

4 95.8 4 103.5
5 94.8 5 102.5
6 93.8 6 101.5

0.4 99.9
0.5 99.8
0.6 99.7
0.7 99.6
0.8 99.5
0.9 99.4

1 99.3
1.1 99.2
1.2 99.1
1.3 99
1.4 98.9
1.5 98.8
1.6 98.7
1.7 98.6
1.8 98.5
1.9 98.4

2 98.3
2.1 98.2
2.2 98.1
2.3 98
2.4 97.9
2.5 97.8
2.6 97.7
2.7 97.6
2.8 97.5
2.9 97.4

3 97.3
3.5 96.8

4 96.3
5 95.3
6 94.3

0.4 98.6
0.5 98.5
0.6 98.4
0.7 98.3
0.8 98.2
0.9 98.1

1 98
1.2 97.8
1.5 97.5

2 97
2.5 96.5

3 96
3.5 95.5

4 95
5 94
6 93

120

12

16

18

16

40 110

45 11.5 11.5

50

11 8.5

30 8.7

14
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11.5

10

110 12
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28



その他関連商品：
Ｃ－ＮＣＫＣ
（ＮＣ旋盤用超硬ソリッド
キーシードカッター 材質：Z20）

Ｔ－ＳＴＫＣ

（強力型キーシードカッター ＴｉＣＮコーティング 材質：SKH51）

http://www.taiyo-tool.co.jp
®
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