
特徴 

Ｔ溝 片溝加工用 

ショート柄 / ロング柄  

C-TC/C-TC-LS C-TC/C-TC-LS 
（超硬ソリッドＴスロットカッター / 超硬ソリッドロング柄Ｔスロットカッター Ｚ２０） 

１．ソリッドにより剛性向上および追加工やコーティング処理が可能に。 

２．C-TCは複合旋盤でも使用可能。  

３．直刃・超微粒子。 

鋳鉄 
一般構造用鋼 

炭素鋼 
合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 
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Ｃ－ＴＣ（超硬ソリッドＴスロットカッター / Ｚ２０）

▼ Ｃ－ＴＣ ＣＡＤ図

■外径（ΦD）許容差0～+0.05

■刃幅（Lc）許容差0～+0.04

▼ Ｃ－ＴＣ　寸法表

底側 柄側
φＤ Ｌｃ φｄ φｄ１ Ｌ１ Ｌ Ｗ１ Ｗ２ Ｎ
10 2 6 4 7 70 1.2 1 6
10 3 6 4 7 70 1.2 1 6
10 4 6 4 7 70 1.2 1 6
10 5 6 4 7 70 1.2 1 6
12 2 6 5 7 70 1.5 1.25 6
12 3 6 5 7 70 1.5 1.25 6
12 4 6 5 7 70 1.5 1.25 6
12 5 6 5 7 70 1.5 1.25 6
15 2 6 5.5 7 70 1.75 1.5 8
15 3 6 5.5 7 70 1.75 1.5 8
15 4 6 5.5 7 70 1.75 1.5 8
15 5 6 5.5 7 70 1.75 1.5 8
15 6 6 5.5 7 70 1.75 1.5 8
16 2 6 5.5 7 70 1.75 1.5 8
16 3 6 5.5 7 70 1.75 1.5 8
16 4 6 5.5 7 70 1.75 1.5 8
16 5 6 5.5 7 70 1.75 1.5 8
16 6 6 5.5 7 70 1.75 1.5 8
20 2 10 9.5 7 80 2.5 2 8
20 3 10 9.5 7 80 2.5 2 8
20 4 10 9.5 7 80 2.5 2 8
20 5 10 9.5 7 80 2.5 2 8
20 6 10 9.5 7 80 2.5 2 8
20 8 10 9.5 7 80 2.5 2 8
22 2 10 9.5 7 80 2.5 2 8
22 3 10 9.5 7 80 2.5 2 8
22 4 10 9.5 7 80 2.5 2 8
22 5 10 9.5 7 80 2.5 2 8
22 6 10 9.5 7 80 2.5 2 8
22 8 10 9.5 7 80 2.5 2 8
25 2 10 9.5 7 80 2.75 2.25 10
25 3 10 9.5 7 80 2.75 2.25 10
25 4 10 9.5 7 80 2.75 2.25 10
25 5 10 9.5 7 80 2.75 2.25 10
25 6 10 9.5 7 80 2.75 2.25 10
25 8 10 9.5 7 80 2.75 2.25 10
25 10 10 9.5 7 80 2.75 2.25 10
30 2 10 9.5 7 80 3 2.5 10
30 3 10 9.5 7 80 3 2.5 10
30 4 10 9.5 7 80 3 2.5 10
30 5 10 9.5 7 80 3 2.5 10
30 6 10 9.5 7 80 3 2.5 10
30 8 10 9.5 7 80 3 2.5 10
30 10 10 9.5 7 80 3 2.5 10

▼ Ｃ－ＴＣ、Ｃ－ＴＣ－ＬＳ切削条件表

上記表は片溝側面切削加工用で刃幅２～４ｍｍ（外径により異なる）の切削条件です。

Ｔ溝加工時は上記切削条件より回転数、送り速度を落として加工して下さい。

0.03～0.04

アルミ合金
ＳＳ４００・ＦＣ２５０・Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ・ＳＫＤ ＳＵＳ

20～40 15～30 15～30 100～200切削速度(m/min)

送り(mm／1刃）

一般構造用鋼・鋳鉄・炭素鋼 合金鋼・工具鋼 ステンレス
被削材

0.02～0.03 0.015～0.020 0.010～0.015

サイド刃長
刃数外径 刃幅 柄径 首径 首長 全長



Ｃ－ＴＣーＬＳ（超硬ソリッドロング柄Ｔスロットカッター / Ｚ２０）

▼ Ｃ－ＴＣーＬＳ ＣＡＤ図

■外径（ΦD）許容差0～+0.05

■刃幅（Lc）許容差0～+0.04

▼ Ｃ－ＴＣーＬＳ　寸法表
サイド
刃長

φＤ Ｌｃ φｄ Ｌ１ φｄ１ (Ｌ２) Ｌ Ｗ1 Ｎ
10 2 10 103 4 9.8 120 1.5 6
10 2.5 10 102.5 4 9.8 120 1.5 6
10 3 10 102 4 9.8 120 1.5 6
10 4 10 101 4 9.8 120 1.5 6
10 5 10 100 4 9.8 120 1.5 6
10 6 10 99 4 9.8 120 1.5 6
10 8 10 97 4 9.8 120 1.5 6
10 10 10 95 4 9.8 120 1.5 6
10 12 10 93 4 9.8 120 1.5 6
12 2 12 103 5 8.9 120 1.8 6
12 2.5 12 102.5 5 8.9 120 1.8 6
12 3 12 102 5 8.9 120 1.8 6
12 4 12 101 5 8.9 120 1.8 6
12 5 12 100 5 8.9 120 1.8 6
12 6 12 99 5 8.9 120 1.8 6
12 8 12 97 5 8.9 120 1.8 6
12 10 12 95 5 8.9 120 1.8 6
12 12 12 93 5 8.9 120 1.8 6
15 2 12 128 6 14.8 150 2 8
15 2.5 12 127.5 6 14.8 150 2 8
15 3 12 127 6 14.8 150 2 8
15 4 12 126 6 14.8 150 2 8
15 5 12 125 6 14.8 150 2 8
15 6 12 124 6 14.8 150 2 8
15 8 12 122 6 14.8 150 2 8
15 10 12 120 6 14.8 150 2 8
16 2 12 128 7 15.6 150 2.25 8
16 2.5 12 127.5 7 15.6 150 2.25 8
16 3 12 127 7 15.6 150 2.25 8
16 4 12 126 7 15.6 150 2.25 8
16 5 12 125 7 15.6 150 2.25 8
16 6 12 124 7 15.6 150 2.25 8
16 8 12 122 7 15.6 150 2.25 8
16 10 12 120 7 15.6 150 2.25 8
20 2 12 126 10 20.2 150 2.75 8
20 2.5 12 125.5 10 20.2 150 2.75 8
20 3 12 125 10 20.2 150 2.75 8
20 4 12 124 10 20.2 150 2.75 8
20 5 12 123 10 20.2 150 2.75 8
20 6 12 122 10 20.2 150 2.75 8
20 8 12 120 10 20.2 150 2.75 8
20 10 12 118 10 20.2 150 2.75 8
25 2 16 124 14 22.2 150 3 10
25 2.5 16 123.5 14 22.2 150 3 10
25 3 16 123 14 22.2 150 3 10
25 4 16 122 14 22.2 150 3 10
25 5 16 121 14 22.2 150 3 10
25 6 16 120 14 22.2 150 3 10
25 8 16 118 14 22.2 150 3 10
25 10 16 116 14 22.2 150 3 10
30 2 16 124 14 22.2 150 4 10
30 2.5 16 123.5 14 22.2 150 4 10
30 3 16 123 14 22.2 150 4 10
30 4 16 122 14 22.2 150 4 10
30 5 16 121 14 22.2 150 4 10
30 6 16 120 14 22.2 150 4 10
30 8 16 118 14 22.2 150 4 10
30 10 16 116 14 22.2 150 4 10

全長 刃数外径 刃幅 柄径 柄長 首径 首長


